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 حساب مساحة و تكالٌؾ الدهان السٌلٌلوزي علً المعادن.

 (1مماٌسة رلم )

 الرسم الموضح عبارة عن المسمط الراسً لبوابة فٌلا )معادن( تدهن ببوٌة السٌلٌلوز "الدوكو"

 

 

 

 

 تىاتح فٍلا )يعادٌ( : انًىضىع  .

تانًتر  ا( و) الاتعاد يىضحح عهٍهيعادٌ)ثىاتح فٍلان انًىاصفاخ : انرسى انًىضح عثارج عٍ انًسمط انرأسى. 

 انطىنى ( 

 : ًطهىبان

 نسٍهٍهىز )انذوكى( .تثىٌح ا  انجهتٍٍ( يٍ يعادٌ)انثىاتح : عًم كشف كًٍح نحصر يساحح  1تُذ  
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 :  2تُـــذ 

 

 يع الاستعاَح تالاسعار الاتٍح انًطهىب تٍاٌ الاعًال انثُذ

2 

تانًتر انًسطح تىرٌذ وعًم دهاٌ 

نسٍهٍهىز ( تثىٌح ايعادٌ)ثىاتح ان

 "انذوكى".

عًم كشف حصر 

انتكانٍف تانًماٌسح 

الاتتذائٍح يع الاستعاَح 

 تالاسعار انتانٍح 

ج ن  90تىٌح سهٍهىز  –ج ن 33ترًٌر

ج  60يعجىٌ سكٍُه   –ج ن  45تُر  –

ن  –ج  10صُفرج دوكى "فرخ –ن

 ج 120ن تىنش  –ج  100كىيثاوَذ 

 جٍُح 300أجر انعايم انٍىيى 

 %10حَسثح انرت

 

 انسٍهٍهىز ) انذوكى (جذول انًعذلاخ نذهاٌ 

 خطىاخ انذهاٌ و
انىح

 دج
 انُسة انلازيح يٍ انخاياخ نتكىٌٍ كٍهى واحذ

يتىسط 

 فرد انكٍهى

يعذل 

اَتاج 

 انعايم

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

 ترًٌرتادئ 

 يعجىٌ سكٍُه جاهس

 صُفرج دوكى

 سٍرفٍسرسهٍهىزي

 صُفرج دوكى

 وجح تىٌح سٍهٍهىز

 وجه ثاًَ تىٌح سٍهٍهىز

 صمم تانكىيثاوَذ

 تهًٍع تانثىنش

 

 ن

 ن

 فرخ

 ن

 فرخ

 ن

 ن

 ن

 ن

 

 , تُر250, ترًٌر +750

 , تُر21, يعجىٌ سكٍُه + 79

 فرخ واحذ ٌكفً نصمم

 , تُر40, تىٌح سٍهٍهىز + 60

 فرخ واحذ ٌكفً نصمم

 , تُر50, تىٌح سٍهٍهىز + 50

 , تُر50, تىٌح سٍهٍهىز + 50

 كٍهى واحذ ٌكفً نصمم

 كٍهى واحذ ٌكفً نصمم
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دهاَها تثىٌح انسٍهٍهىز عهً  اهى انمىاٍٍَ انهُذسٍح انًستخذيح فً حساب انًساحاخ انًراد

 -انًعادٌ :

 مساحة المخروط النالص   ) ط ق1 + ط ق2( × ل  نفسه× مساحة المربع          طول الضلع . 

                        2  

 العرض× . مساحة المستطٌل      الطول 

 

 ,433×  2. مساحة المثلث               ض

 

 17,2× 2. مساحة المخمس             ض الإرتفاع× الماعدة ½ مساحة المثلث          

 

 ع(×  2+ ق 1) ق. مساحة شبه المنحرؾ 

            2   

 

 2762×  2. مساحة المسدس             ض

 2. مساحة الدابرة           ط نك

 

 47,3× 2. مساحة المثمن               ض

 

 ط نك2الدابرة             ط ق , . محٌط 

 

 2ط نك 4مساحة الكرة                 

 . مساحة الأسطوانة الجانبٌة   ط ق ع

 

 

 

 -يهحىظح:

 ٌتى حساب يساحح انحذٌذ انسخرفً انًشغىل :

 1,5× انًساحح = لاَىٌ انجسئٍح 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 
 
 

5 
 

 

 

 

 ملاحظات الجملة  مماسات الكمٌة  الوحدة بٌان الأعمال م

 تنزٌلات جزبٌة عرض , ع طول

 -لزوم دهان البوابة ) معادن ( ببوٌة السٌلٌلوز : 2بالمتر 1

 (  2752+  27,5)   4 2م لزوم دهان شبه المنحرؾ 

 x ,35 x 175ــــــــــــــــــــــــــــ 

          2 

 (2 ق +1 ق)   5751

 ع xـــــــــ 

  2 

 العرض xالطول    x 27,5 x 175  247,5 3722 2 2م لزوم دهان المستطٌل 

 2 نكط    ,x ,52 x ,52 x 175 171 3714 1 2م لزوم دهان الدابرة الكبٌرة 

 َكط    x ,25 x ,25 x 175 ,55 3714 2 2م لزوم دهان الدابرة الصؽٌرة 
 2 

        التنزٌلات 

َكط   55, ـــــ x ,25 x ,25 x 175 3714 2 2م لزوم تنزٌل الدابرة 
 2 

 32723 ,55 31744  

  2م 32ت =    
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  م
 خطوات الدهان

 الكمٌة  الوحدة
 اللازمة

 ملاحظات الجملة اجور عمال الخامات

بوٌة  صنفرة سكٌنهمعجون  تنر برٌمر
 سٌلٌلوز

  حــ ـه الأجر الٌومى عدد الأٌام بولش كومباوند

     1      1 3 4 ن برٌمر بادئ 1

     1     3.162 42,.2  4 ن معجون سكٌنة جاهز 2

     2    5.333    5.333 فرخ صنفرة دوكو 3

    جـ 322 2   3.222   2.133  5.333 ن سٌلٌوز سٌرفسر 4

     2    57333    5.333 فرخ دوكوصنفرة  5

     1   4   4  , ن وجه بوٌة سٌلٌلوز 6

وجه ثانى بوٌة  ,
 سٌلٌلوز

     1   4   4  , ن

     1  ,2,          22,.2 ن صمل بالكومباوند ,

     1 ,2,         22,.2 ن تلمٌع بالبولش 5

 اجور عمال 3622 _ 322 12 22,.2 27,22 11.222 12.666 3.162 1175,3 3   جملة خامة كل صنؾ

      1 1 11.25 11 3725 12 3   التمرٌب

      122 122 52        12 62 45 33   ثمن الوحده

 خامات 21,6 5     122722 1212.52  112 155 542 55   ثمن الكمٌة

أعمال  ـــــ ــــ -الأعمال الأخرى:
 أخرى

  6,,5 5 جملة ثمن الخامات والاجور والاعمال الاخرى                                                                                                                                               2م 32المساحة 

 
 تكالٌؾ المتر الواحد=

  جنٌه 6355
= 

15,.55 
 
 

  ,,5 6 %12ممدار للضمٌمة بوالع 

 ــــــــــــــــــــــ
 2م 32

1 التكالٌؾ النهابٌة جملة
5 

6354  

  6355 ــــ تمرٌبا
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 -... لواعد ألأمن و السلامة المهنٌة و وسابل الحماٌة من مخاطر الدهان السٌلٌلوزي:

  -. شروط السلامة لورش طلاء الدهانات السٌلٌلوزٌة )الدوكو( علً المعادن :

 )نماذج من ورش دهان البوٌات السٌلٌلوزٌة الحدٌثة(                              

 -شتراطات المتعلمة بمولع الورشة :الا -

مثل هذة المنشآت .                             لألتزام بالمناطك المحددة لألامةاتمام الورشة حسب المخطط بالرخصة مع  – 1

 لا ٌجوز تشؽٌل الورشة لؽٌر الؽرض المخصص لها .  - 2

 لأرض .الا ٌسمح بإلامة ورش طلاء الدهانات السٌلٌلوزٌة تحت  – 3

 -شتراطات الخاصة بمبانً الورشة :الا -

 متر كحد أدنً . 4ٌجب أن لا ٌمل أرتفاع المبنً عن  – 1

 ٌجب أن تشٌد مبانً الورشة من مواد ؼٌر لابلة للأشتعال مواد مماومة لمخاطر الحرٌك . – 2

 ٌجب أن تكون أرضٌة الورشة من مواد ؼٌر لابلة للأنزلاق و ذو مٌل نسبً للسماح بؤنحدار السوابل . – 3

من النوع المسطح  ٌجب أن تكون الأبواب و النوافذ من مواد معدنٌة محكمة الؽلك و ٌكون زجاج النوافذ – 4

 و العاكس للحرارة .

 ٌجب أن لاٌعلو الورشة أي مبانً أخري خاصة بالسكن مثلا . – 5
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 ) أرضٌات ورش دهانات السٌلٌلوز(                          ) زجاج الورشة من النوع المسطح الشفاؾ(   

 

 -وسابل الحماٌة و النجاة فً ورش الدهانات السٌلٌلوزٌة : -

 جب أن ٌتوافر بورشة الدهان السٌلٌلوزي الأبواب الكافٌة للدخول و الخروج و مخرج طوارئ .ٌ – 1

 ٌجب أن تكون المداخل و المخارج خالٌة من أي عوابك . – 2

 ٌتوافر فً الورشة الممرات الكافٌة لتسهٌل عملٌة الحركة .ان ٌجب  – 3

 -السٌلٌلوزي : ٌة داخل ورشة الدهانالشروط المتعلمة بالسلامة الصناع -

ٌجب أن ٌخصص بالورشة مكان خاص برش المشؽولات المعدنٌة بالدهان  – 1

 السٌلٌلوزي )كبابن رش( .

إذا كان بالورشة لسم لتجفٌؾ الدهانات )تجفٌؾ حراري( ٌجب ان ٌكون فً  – 2

 مكان مستمل بعٌدا عن كبابن الرش .

وٌة المٌكانٌكٌة )مراوح أن ٌتوافر فً الورشة العدد الكافً من أجهزة الته – 3

 شفط مزودة بفلاتر( .

لأبخرة و رزاز الدهان من المعدن موصلة أن تكون جمٌع أنابٌب شفط ا – 4

 بطرؾ أرضً لتفرٌػ الشحنات الكهربٌة الزابدة .

ٌمنع أستعمال السوابل المابلة للأشتعال داخل الورشة عدا المواد الخاصة  – 5

  بالعملٌات .

ٌجب عدم تكدٌس مخزونات مواد الطلاء و الورنٌشات فً مكان العمل و  – 6

 توضع فً مخزن مستمل لحٌن الحاجة ألٌها .

 )كابٌنة رش و فرن تجفٌؾ فً الورشة(                                                                                      
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 -الدهانات السٌلٌلوزٌة :التجهٌزات الكهربابٌة داخل ورشة  -

 ٌجب أن تكون التوصٌلات الكهربٌة من النوع الجٌد المعزول عالً الجودة . – 1

 ٌمنع أستخدام المصابٌح المتدلٌة و المتنملة داحل الورشة و تستخدم الكشافات و الفوانٌس الثابتة. – 2

لفرعٌة الأوتوماتٌكٌة لٌسهل فصل لً المواطٌع اإضافة ٌز الورشة بماطع عام للكهرباء باالاٌجب تجه – 3

 التٌار الكهربً عند الحاجة .

أن ٌتم عمل التركٌبات الكهربابٌة و أجهزة التهوٌة المٌكانٌكٌة بمعرفة جهة فنٌة متخصصة فً أعمال  – 4

 الكهرباء .

 نها .أن ٌتم الفحص الدوري لأجهزة الكهربابٌة و التوصٌلات الكهربٌة بصفة مستمرة و تؽٌر التالؾ م – 5

شراؾ مسبول صٌانة من الباب الخارجً للورشة و تحت ا ٌجب وضع لوحات مفاتٌح الكهرباء لرٌبة – 6

 ٌموم بفصل التٌار عمب ألأنتهاء من العمل .

 ٌجب توفٌر مصدرتٌار كهربً أحتٌاطً ٌتوافك مع طبٌعة الورشة ٌستخدم فً حالة الطوارئ . – ,

 ٌجب تؤرٌض جمٌع ألأجهزة الكهربابٌة لتفرٌػ الشحنات الكهربٌة الزابدة . – ,

 )بعض أنواع أجهزة و أنظمة ألأنذار ضد مخاطر الحرٌك  الحرارة(

 -لإنذار داخل ورشة الدهانات السٌلٌلوزٌة :اتجهٌزات مكافحة الحرٌك و أنظمة  -

كجم من البودرة الكٌماوٌة  12تمل سعتها عن  تجهز الورشة بعدد كافً من طفاٌات الحرٌك المناسبة لا – 1

و ٌمدر عدد 2م 42الجافة و ؼاز ثانً أكسٌد الكربون و طفاٌات الرؼوة بمعدل أن لا ٌمل عن طفاٌة لكل 

 الطفاٌات وفما لحجم الورشة وسعتها طبفا لمرارات ألأمن الصناعً .

 حرٌك الممررة داخل الورشة .تجهز الورشة بعدد من جرادل الرمل ٌساوي ضعؾ عدد طفاٌات ال – 2

 تجهز الورشة بعدد من بكرات خراطٌم ألأطفاء بحث تؽطً مساحة الورشة . – 3

طفاء و ذلن عن طرٌك توفٌر وصلة مٌاة خاصة لهذا الؽرض مع مراعاة كمٌة ٌجب تؤمٌن مصدر مٌاة الا – 4

 المٌاة المطلوبة و ضؽطها .

 إوس كاشفة حساسة للحرارة( .أن تجهز الورشة بنظام ألأنذار ألآلً )ر – 5
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 )لطاع فً طفاٌة حرٌك(                                                               )بكرات خراطٌم مٌاه ألأطفاء(  

 

 -وسابل الولاٌة الشخصٌة داخل ورشة الدهانات السٌلٌلوزٌة : -

 الدهانات السٌلٌلوزٌة .لأولٌة داخل ورشة الأسعافات اتوفٌر صندوق   - 1

 لأحذٌة الوالٌة .الأفرول و اتزوٌد العاملٌن بكمامات و نظارات الولاٌة و المفازات و  – 2

 لأكل و الشرب فً أماكن العمل .اعدم التدخٌن و  – 3

أجراء الفحوص الطبٌة بصفة دورٌة لكل العمال اللذٌن ٌزاولون مهنة الدهان وفما لتعلٌمات الجهات  – 4

 حٌة .الص

 

 )أدوات و مهمات الولاٌة الشخصٌة لعامل دهان البوٌات السٌلٌلوزٌة(                    
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  -لأجهزة المستخدمة لدهان المعادن بالدهانات السٌلٌلوزٌة )الدوكو(:االعدد و الأدوات و 

  -: العدد والأدوات المستخدمة....

, أهمها السٌلٌوزٌة )الدوكو(علً ألمعادنالخاصة التً تتعلك بؤعمال تنفٌذ الدهانات  معداتهنان العدٌد من ال

 -ً:ما ٌل

 الصفابح(. –الأكواب  –الزجاجات  –الجرادل  –ألأوعٌة )المساتٌل  – 1

 السكاكٌن )سكاكٌن المعجون بؤنواعها و مماساتها المختلفة(. -2 

 المدلات المط (. –ألأمشاط  –المرالٌش )الفرش بؤنواعها المختلفة  – 3

 احجار الكاربوراندوم ( . –حجر الخفاؾ  –أدوات السحك و التنعٌم ) الصنفرة بؤنواعها المختلفة  – 4

 أجهزة ومعدات الرش الهوابً و الرش الؽٌر هوابً . – 5

 لط وطحن و تشطٌب البوٌات السٌلٌلوزٌة )الدوكو( علً المعادن .أجهزة خ – 6

 فً الوحدات السابمة .........لأجهزة و الأدوات تم دراسة هذه العدد وا      .......        

 

الوحدة أنواع كبابن الرش للدهانات السٌلٌلوزٌة علً المشؽولات المعدنٌة داخل  ...... سوؾ نوضح فً هذه

 -ورش الدهان المخصصة لذلن :

 -داخل كبابن الرش :....... الهدؾ من رش المشؽولات المعدنٌة ببوٌات السٌلٌلوز 

 لأتربة و الشوابب و درجات الحرارة .االحفاظ علً المشؽولة من العوامل الجوٌة المختلفة مثل  – 1

 الحفاظ علً صحة العامل و ذلن بطرد و إمتصاص ألأبخرة و المذٌبات الضارة . – 2

 الحفاظ علً جودة  و سهولة تدفك و سٌولة الدهان . – 3

 -لرش لرش المعادن بدهانات السٌلٌلوز )الدوكو( :....... أنواع كبابن ا

 -... كبابن الرش العادٌة:

لأمام و بعضها ٌمكن اتصنع من الصاج و لها أحجام مختلفة حسب حجم المشؽولات , بعضها مفتوح من 

التحكم فً ؼلمها و فتحها و بعضها ذو سمؾ مابل . ٌوجد فً الجهة الخلفٌة مروحة شافطة لطرد المذٌبات و 

 لأبخرة الضارة بعٌدا عن جو الورشة .ا

طرٌمة تشؽٌلها : توضع المشؽولة علً المرص الدوار داخل الكابٌنة و ٌتم أولا تشؽٌل مروحة الشفط حٌث 

 لأمامٌة ثم ٌتم لؾ المرص الدوار لرش المشؽولة من جمٌع الجهات .اٌمؾ العامل بمسدس الرش فً الجهة 

بلة للسلخ ٌتم نزعة بعد إتساخة و ٌمكن أن ٌؽلؾ جسم الكابٌنة من صٌانتها : تدهن من الداخل ببوٌات لا

 الداخل بورق ألومنٌوم , ٌتم تزٌت و تشحٌم كل ألأجزاء المتحركة و إجراء الصٌانة الدورٌة لها .

 



    
 

12 
 

 -... كبابن الرش ذات الفلترات الماصة :

 تشبه ألً حد كبٌر كابٌنة الرش العادٌة و لكنها أكثر تطورا.

المعدن مزودة من الخلؾ بفلترات ماصة للأبخرة و المذٌبات الضارة و ٌوجد بخلؾ الفلترات مروحة تصنع من 

شفط لوٌة لسحب ألأبخرة من الفلاتر ألً المكثؾ , تحتوي علً أنابٌب و خراطٌم توصٌل و خهاز لتكثٌؾ 

  % تمرٌبا .2,ألأبخرة لتحوٌلها ألً سابل مرة أخري عن طرٌك الضؽط بنسبة 

تشؽٌلها : ٌتم تشؽٌل المروحة و جهاز التكثٌؾ أولا و توضع المشؽولة علً المرص الدوار ثم ٌتم طرٌمة 

الرش بمسدسات الرش , منها نوع مزود بتكٌؾ حراري للتحكم فً درجات الحرارة داخل الكابٌنة أذا ادعت 

 الضرورة ذلن ألأمر .

 متخصصٌن فً أعمال الصٌانة .صٌانتها : ٌتم إجراء الصٌانة الدورٌة لها من خلال فنٌٌن 

 )كابٌنة رش ذات الفلترات الماصة(                                        

 -... كبابن الرش ألألً للمسطحات :

لأسطح المستوٌة مثل أجناب المشؽولات و أسطحها اتستخدم هذة الكبابن فً رش المشؽولات المعدنٌة ذات 

 خزابن و الدوالٌب المعدنٌة .المستوٌة مثل أسطح الثلاجات و ال

لأبخرة و المذٌبات الضارة و مزودة بملاتر و أجهزة تكثٌؾ اتصنع من المعدن وتكون مزودة بشفاطات لسحب 

 وتكٌؾ حراري , و بها سٌور ناللة للمشؽولات . مزودة بؤجهزة رش كهروضوبٌة.

لتكٌؾ الحراري , توضع المشؽولة طرٌمة تشؽٌلها : ٌتم تشؽٌل المروحة و المكثؾ ثم ٌتم ضبط و تشؽٌل ا

علً السٌور و البدء فً عملٌات الرش حٌث تفتح المسدسات تلمابٌا بنظرٌة الكهروضوبٌة لتؽطً المشؽولة 

 المعدنٌة بالدهان السٌلٌلوزي .

 صٌانتها : تحتاج ألً صٌانة مٌكانٌكٌة و كهربٌة و ألكترونٌة من خلال فنٌٌن متخصصٌن .
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 )كابٌنة رش ألً للمسطحات(                                      

 

  -لألً ذات الخطاؾ :ا... كبابن الرش 

لأسطح الؽٌر مستوٌة . و المشؽولات فٌها تكون معلمة اتستخدم هذة الكبابن فً رش المشؽولات المعدنٌة ذات 

 علً خطافات متحركة فلات بار )مجري( .

ألأبخرة و المذٌبات الضارة و مزودة أٌضا بفلاتر و أجهزة تصنع من المعدن و تكون مزودة بشفاطات لسحب 

 تكثٌؾ و تكٌؾ حراري و تعمل بنظرٌة رش ألكتروستاتٌكً و منها ما ٌعمل بنظرٌة رش كهروضوبٌة .

منها نوع ٌعمل نصؾ ألً بمعنً أن ٌموم العامل بتوجٌه أجهزة الرش نحو المشؽولات المعدنٌة المعلمة علً 

 خاصة فً ممدمة الكابٌنة .  خطافات من خلال فتحة

                -لأنواع :اٌوجد منها عدة أنواع تستخدم حسب نوعٌة وحجم المشؽولات و كذلن نوع الدهان و من هذة 

كابٌنة الرش الألً ذات الخطاؾ الثابتة .                                                                               -1

بٌنة الرش الألً ذات الخطاؾ المتحركة .                                                                             كا -2

 كابٌنة الرش الألً ذات الخطاؾ لرش الموابع . -3

طرٌمة تشؽٌلها : تحضر و تجهز المشؽولة و تعلك علً الخطاؾ داخل الكابٌنة عندما تمر المشؽولة أمام 

 ات الرش تفتح ألٌا لرش المشؽولة من جمٌع الجهات .فوه

لً أخطار جسٌمة , و ذلن من خلال فنٌٌن إصٌانتها : لابد أن تكون الصٌانة دلٌمة للؽاٌة حتً لا ٌإدي 

 متخصصٌن .
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 )المسالط الثلاثة و المنظور الهندسً لكابٌنة رش دهانات سٌلٌلوزٌة ذات الفلترات الماصة والتكٌؾ الحراري(

 ) نموذج حمٌمً لكابٌنة رش الدهانات السٌلٌلوزٌة (                                

 



    
 

15 
 

 

  -........ الخامات و المواد المستخدمة فً دهان المعادن بالبوٌات السٌلٌلوزٌة )الدوكو( :

 -لٌلوز :ٌ.... الس

لأساسٌة لأنسجة بعض النباتات و لب الخشب و زؼب المطن و هو مركب عضوي االسٌلٌلوز هو المادة 

ٌحتوي علً ثلاث مجموعات هٌدروكسٌل . لد أمكن تصنٌع منه مشتمات تدخل فً تصنٌع بعض البوٌات التً 

 تعرؾ تجارٌا فً ألأسواق بإسم بوٌات الدوكو. 

 توضح مادة السٌلٌلوز الطبٌعً (لطاع فً خلٌة خشب )                                      

 

 -..... من أهم مشتمات السٌلٌلوز المستخدمة فً صناعة بوٌات السٌلٌلوز )الدوكو( :

 -النٌتروسٌلٌلوز : – 1

من الشوابب و ٌصنع بمعاملة السٌلٌلوز الطبٌعً مع حامضً النترٌن و الكبرٌتٌن معا . , حٌث ٌنمً السٌلٌلوز 

ض النٌترٌن )عملٌة النترته( و ٌضاؾ حامض الكبرتٌن )عملٌة التثبٌت( ., ٌتم لٌه حامٌؽسل جٌدا ثم ٌضاؾ ا

 بعد ذلن خفض اللزوجة و التشطٌب و ٌكون الناتج عبارة عن شعٌرات ؼٌر متماسكة أو علً هٌبة لشور .

                          . لاٌستخدم بمفردة كمادة رابطة .                                                               

الراتنجات و الملدنات لأكسابة الخواص المطلوبة .                                                       الٌه. تضاؾ 

 لأحماض المعدنٌة و لا ٌماوم الملوٌات .ا. مماوم للماء و 
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 -خلات السٌلٌلوز : – 2

تنتج بمعاملة السٌلٌلوز الطبٌعً مع حامض الخلٌن أو حامض الخلٌن اللامابً و الناتج ٌسمً ثلاثً خلات 

درجه م .  252: 235السٌلٌلوز ., عبارة عن مسحوق أبٌض عدٌمة الطعم و الرابحة . تنصهر بالحرارة عند 

لزوجة مختلفة ذات اللزوجة العالٌة ألل لابلٌة للأشتعال و مماومة الرطوبة عن النٌتروسٌلٌلوز . لها درجات 

خدم فً صناعة البوٌات . نخفضة تستو الصب فً لوالب و ذات اللزوجة المتستخدم فً أؼراض التشؽٌل 

 لأسٌتون و مخلوط من الكحول ألأٌثٌلً و المٌثٌلً )المٌثٌلٌن( و كلورٌد ألأٌثٌل .تذوب فً ا

 

 -إٌثٌلات السٌلٌلوز : – 3

 –الضؽط  –ز الطبٌعً مع أسترات ألأٌثٌل و ٌتوفك ناتج التفاعل علً :"درجة الحرارة تنتج من أتحاد السٌلٌلو

 مدة التفاعل " . ثم ٌجفؾ و ٌعبؤ و ٌصبح صالح للأستخدام . –درجة التركٌز 

.مسحوق أبٌض حبٌبً .         .ألل لابلٌة للأشتعال .           .ٌنصهر عند درجات حرارة منخفضة .           

 لبا ما ٌكون شفاؾ .          .مماوم للملوٌات .                .له خواص كٌمٌابٌة ممتازة ..ؼا

 ) الوضعٌات الهندسٌة الكمٌابٌة لبعض مشتمات السٌلٌلوز المستخدمة فً صناعة البوٌات السٌلٌلوزٌة(  

 -بوٌة السٌلٌلوز : ...

 وتعتبر من أنجح الدهانات المستخدمة علس ألأسطح المعدنٌة . تعرؾ تجارٌا بؤسم بوٌات الدوكو

 -خواص و ممٌزات بوٌة السٌلٌلوز :

دهان سرٌع الجفاؾ ٌوفر الولت و الجهد .                                                                              – 1

لشرة دهانه تماوم الرطوبة و الأحماض و الملوٌات .                                                                    – 2

تماوم المذٌبات العضوٌة مثل الكحولات .                                                                              – 3

لرش .                                                                                     ترش بواسطة مسدسات ا – 4

تماوم الصدمات وألأحتكاكات و تحمً ألأسطح المعدنٌة من الصدأ و التآكل .                                     – 5

 من خلالها ٌمكن الحصول علً درجات لونٌة متعددة – 6
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 -مكونات بوٌات السٌلٌلوز )الدوكو( :....... 

 -تتكون البوٌة السٌلٌلوزٌة من :

 الملدنات ( –المذٌبات  –المخضبات  –) المواد الرابطة                            

 -المادة الرابطة : – 1

لابة عة الجفاؾ و الصالمادة الرابطة المستخدمة هً نترات السٌلٌلوز لما لها من ممٌزات عدٌدة مثل سر

                                                                                                    -:إلىضافة العالٌة باالا

الدارمار .                                                         –الكوبال  –. راتنجات طبٌعٌة مثل : ألأسترجم 

% حتً لا ٌتشمك الدهان .                                                                                 35نسبته عن  ألأسترجم لاتزٌدا

ٌصعب ذوبانه فً المذٌبات ,  لأنهالكوبال ٌستخدم النوع اللٌن المعالج بالكٌروسٌن و لا ٌصلح النوع الصلب 

صال الملونات .                                                       نه ٌعمل علً ترسٌب و أنف النوع اللٌن لأولا

 الدارمار ٌستخدم بعد تنمٌتة من الشموع و الجمالكا .

. راتنجات مصنعة مثل : راتنج الأكٌد لصٌر الزٌت .                                                                   

لونها لا ٌصفر و ذات متانة عالٌة و صلابة جٌدة و    -وزٌة المعدلة بالأكٌد بالأتً :تتمٌز الدهانات السٌبلٌل

 تتحمل الصمل و التلمٌع و ٌستخدم ألألكٌد كملدن و تكفً طبمة واحدة من الدهان .

 -المخضبات : – 2

أهم تستخدم مخضبات حمٌمٌة لها لوة تؽطٌة عالٌة و مخضبات ؼٌر حمٌمٌة تستخدم كمادة مالبة و من 

 المخضبات المستخدمة :                              

لألترامارٌن و أحمر تٌتانٌوم و أسود الكربون و أزرق امخضبات حمٌمٌة مثل : أكسٌد الزنن و اكسٌد ال    

 الكادمٌوم و أصفر الكروم و أكسٌد الٌورانٌوم و أكسٌد المنجنٌز .

سبستوس و أبٌض الكاولٌن و أبٌض لأٌتات البارٌوم" واالبارٌتا "كبر مخضبات ؼٌر حمٌمٌة مثل : أبٌض

 لأسبٌداج "كربونات الكالسٌوم" و تستخدم للبطانات فمط .ا

 -المذٌبات و المخففات : – 3

تستخدم المذٌبات سرٌعة التطاٌر النمٌة الشفافة منها :                                                                 

مٌة مثل : خلات ألأمٌل و ألأٌثٌل و المٌثٌل و ألأسٌتون .                                                   مذٌبات حمٌ

 مذٌبات كامنه مثل : الكحول ألأٌثٌلً و الكحول البٌوتٌلً و الكحول ألأٌزوبروبٌلً .

 سرٌعة التطاٌر . و تستخدم مخففات مثل التولوٌن و الزٌلٌن و التنر و هً مخففات رخٌصة الثمن و

 -الملدنات : – 4

تضاؾ لتعطً لدر من المرونة لفٌلم الدهان )لشرة( لمنع التشمك و من أشهر الملدنات المستخدمة :                

الملدنات الكٌمٌابٌة مثل : مركبات النفثالات و مركبات الفسفور .                                                

لطبٌعٌة مثل : زٌت الخروع الخام و زٌت الكافور و زٌت بذرة الكتان و زٌت فول الصوٌا .          الملدنات ا

 بالأضافة ألً راتنج ألألكٌد الؽٌر مجفاؾ .

 



    
 

18 
 

 

 

 )مجموعة ألوان من بوٌة السٌلٌلوز "الدوكو"(                                

 -)الدوكو( :....... بوٌات التطبٌك للدهانات السٌلٌلوزٌة 

 -....... بوٌات البوادئ "البرٌمر" :

هً البوٌات التً تنفذ علً السطح المعدنً مباشرة بعد إعداده ., و من أهم الشروط الواجب توافرها فً 

 بالسطح .  الالتصاق....... أن تكون جٌدة  -بوٌات البوادئ : 

 ....... تماوم التؤكل و الصدأ و ذات لشرة دهان صلبة .                     

 ....... سرٌعة الجفاؾ لذلن ٌضاؾ لها وذٌبات سرٌعة التطاٌر .                     

مساعدات ألأنتشار  –) مخضبات مثل أبٌض البارٌتا و أحمر الكادمٌوم  و أكسٌد الحدٌد الأحمر  -..تتكون من:

الملدنات مثل الداي بٌوتٌل فثالات  –المواد الرابطة مثل ألكٌد زٌت نترات السٌلٌلوز  –تارات الألومنٌوم مثل س

 المذٌبات مثل خلات البٌوتٌل و الزٌلٌن و التولوٌن ( . –

 -......... بوٌات طبمة التسطٌح "السٌرفٌسر" :

ألوانها ؼالبا رمادي و بنً و طٌحٌنً , و من هً البوٌات التً تنفذ علً السطح المعدنً بعد بوٌات البوادئ , 

 ......... تعمل علً تسوٌة و تسطٌح السطح . -أهم الشروط الواجب توافرها فً بوٌات التسطٌح :

 لألتصاق ببوٌة البرٌمر.ا......... تكون جٌدة                                                            

 ......... لوامها أثمل للٌلا من لوام البوٌة .                                                           

 ......... ذات أنسٌابٌة جٌدة وتجؾ بعد ساعتٌن من دهانها.                                                          

 -: ......... معاجٌن التسوٌة للبوٌات السٌلٌلوزٌة "معجون سكٌنة جاهز"

معاجٌن تباع جاهزة و تخفؾ بالتنر و ٌستخدم لها سكاكٌن المعجون الباؼة و بعد الجفاؾ تصنفر بصنفرة 

     -و من أهم الشروط الواجب توافرها فً معاجٌن التسوٌة :  222الدوكو المماومة للماء رلم 
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لألٌة .                     اة الٌدوٌة و .                  .... تتحمل الصنفر الاتصاق.... تكون سرٌعة الجفاؾ جٌدة 

 .... تكون صلبة بعد الجفاؾ .                                .... تعطً طبمات رلٌمة علً السطح .

 –مواد رابطة نترات و خلات سٌلٌلوز مع ألكٌد لصٌر الزٌت  –) مخضبات ؼٌر حمٌمٌة  -......... تتكون من :

 و محففات تضاؾ بنسب للٌلة ( .   مذٌبات –مساعدات أنتشار 

 )معجون التسوٌة للبوٌات السٌلٌلوزٌة مع صنفرة الدوكو ألألٌة و مسدس الرش(                    

 

 -............. طرٌمة جفاؾ البوٌات السٌلٌلوزٌة )الدوكو( علً السطح المعدنً :

لأنتهاء من الدهان السٌلٌلوزي بطرٌمة الرش ا.... البوٌات السٌلٌلوزٌة تجؾ فً الهواء الجوي فعند 

بمسدسات الرش ٌتطاٌر المذٌب المستخدم بسر عة تاركا فٌلم الدهان  "لشرة الدهان" متماسكة علً السطح 

 المعدنً حٌث ٌتم التصلب فً فترة لصٌرة .

 

 درجة مبوٌه 62جفاؾ هواء  درجة مإٌه  22جفاؾ هواء  زمن الجفاؾ 

 دلابك  5 دلٌمة32 زمن مماومة الؽبار 

 دلٌمة  32 ساعات  3 جفاؾ سطحً

 دلٌمة  45 ساعات  16 جفاؾ كلً 
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 -........... مظهر السطح النهابً المدهون بالبوٌة السٌلٌلوزٌة :

تمام عملٌات الصمل و التنعٌم بواسطة الكومباوند و معا برالا مصمولا و ذلن بعد افٌلم الطلاء ٌعطً مظهرا لا

 عملٌات التلمٌع بواسطة البولش واكس .    

 الكمباوند : ٌستخدم فً عملٌات الصمل و التنعٌم التً تحتوي علً مادة مسحوق الكابوراندوم -

 

 

 

 

 

 

 

 () عبوة مادة الكومباوند 

 

 علً أحد الشموع الطبٌعٌة (    عملٌات التلمٌع  وتحتوي واكس ٌستخدم فًالبولش  -  

 

 

 

 

  

 ()عبوة مادة البولش واكس 
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 -لأسطح المعدنٌة بالبوٌات السٌلٌلوزٌة "الدوكو" :اعداد و تجهٌز و دهان إعملٌات  -

 -لأسطح المعدنٌة للدهان ببوٌات السٌلٌلوز "الدوكو" :ا.... أولا : أعداد وتجهٌز 

 -المعدن :.. خطوات أعداد و تجهٌز سطح 

 -ٌتم أعداد و تجهٌز السطح المعدنً لتهٌبته للدهان السٌلٌلوزي بؤحدي بطرٌمتٌن هما :

 -لأولً : )الطرٌمة الكٌمٌابٌة( :االطرٌمة  – 1

 -تتم هذة الطرٌمة كالأتً:

 لألٌة لإزالة الحراشٌؾ و الزٌادات .اٌصنفر السطح المعدنً بالصنفرة  – 1

 ول للوي مثل محلول فوسفات الصودٌوم لإزالة الشحوم و الدهون .ٌؽسل السطح المعدنً بمحل – 2

 ٌؽمر السطح المعدنً فً محلول من حامض الكبرتٌن المخفؾ للتعادل . – 3

ٌؽسل السطح المعدنً بعد ذلن بالماء الجاري جٌدا للتخلص من آثار الشحوم و الدهون و المحالٌل  – 4

 الكمٌابٌة . 

 ٌعامل السطح المعدنً بحامض الفوسفورٌن ثم ٌؽسل بالماء و ٌجفؾ جٌدا . – 5

 -الطرٌمة الثانٌة : )الطرٌمة الألٌة( : – 2

 -تتم هذة الطرٌمة كالأتً:

 ٌعامل السطح المعدنً بتٌار من الرمل اللافح لتخشٌن السطح و إزالة الصدأ أن وجد . – 1

 لألٌة أن وجدت علً السطح المعدنً .اإزالة الحراشٌؾ و الزٌادات بالصنفرة  – 2

 ٌؽسل السطح بالماء والصابون أو بمذٌب ثالث كلورٌد الأٌثٌلٌن للتخلص من أثار الشحوم و الدهون . – 3

 ٌؽسل السطح المعدنً جٌدا بالماء الجاري و ٌجفؾ جٌدا . – 4

 -لأتً :إعداده كاكان السطح المعدنً لدٌما "سبك دهانه" ٌتم  إذا -

الدهان السابك تماما بالرشمة أو بوري الحرٌك أو المزٌلات الكٌمٌابٌة و هً أما أن تكون علً هٌبة  ... ٌزال

 محلول سابل أو عجٌنة .

                                                                                                -.. المزٌل السابل ٌتكون من:

 جزء خفاؾ ناعم ( . 32جزء كربونات كالسٌوم +  35جزء بوتاسا كاوٌة +  15ة + جزء صودا كاوٌ 22) 

                                                                                            -.. المزٌل العجٌنة ٌتكون من:

زء كربونات صودٌوم + ج 22جزء خفاؾ ناعم +  12جزء صودا كاوٌة +  12جزء صابون سابل +  32)

جزء ماء ( . حٌث ٌدهن السطح المعدنً بالمزٌل و ٌترن لفترة حتً ٌتحلل الدهان المدٌم ثم ٌكشط  32

 بسكاكٌن ألأزالة ثم ٌصنفر السطح جٌدا و ٌؽسل بالماء الجاري و ٌجفؾ جٌدا .

 



    
 

22 
 

لأسطح ا...... تطبٌك بوٌات السٌلٌلوز "الدوكو" علً 

 -المعدنٌة :

 

 -الخطوات الأساسٌة لأي دهان سٌلٌلوزي :...... 

 

أعداد السطح المعدنً .                                                                                                  – 1

                           البطانة ألأولً "برٌمر" .                                                                   – 2

المعجون "سكٌنة جاهز" .                                                                                               – 3

       " .                                                                                222الصنفرة "صنفرة دوكو – 4

البطانة الثانٌة "فٌللر" .                                                                                                   – 5

" .                                                                                   222الصنفرة "صنفرة الدوكو  – 6

ون التسوٌة "مٌتال بٌوتً" .                                                                                             معج – ,

" .                                                                                  422الصنفرة "صنفرة الدوكو – ,

الدوكو" .                                                                                        الدهان الأساسً "بوٌة – 5

 التشطٌب النهابً "الصمل و التلمٌع" . – 12
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  -دهان المشؽولات المعدنٌة ببوٌة السٌلٌلوز : خطوات.... 

 ( أبواب  –خزابن  –ماكٌنات  –) ثلاجات               

 -....... خطوات العملٌة كؤلأتً :

 

تنزع وتفن الأجزاء الؽٌر مراد دهانها او تؽطى بالورق او الصابون الوالى  - 1

 )الشٌلد كوت ( .

 

ازالة الدهان السابك تماما اذا كان السطح لد سبك دهانه ثم ٌصنفر السطح  - 2

 .جٌدا 

 

 

ٌنظؾ السطح بمذٌب ثالث كلورٌد الإٌثٌلٌن وٌبطن السطح ببطانة البرٌمر  - 3   

 وٌترن السطح للجفاؾ 

 

ٌمعجن السطح بمعجون سرٌع الجفاؾ بواسطة سكٌن الباؼه وبعد الجفاؾ  - 4

 .ٌصنفر السطح جٌدا 

 

ٌرش السطح بثلاث طبمات متتالٌة بدهان السٌلٌلوز بٌن كل وجه وآخر  - 5

 .الجفاؾ التام 

 

  .ٌصنفر السطح جٌدا وتزال الشوابب بالماء والاسفنج لتنظٌفه جٌدا  - 6

 

ٌرش السطح بالدهان المطلوب عدة اوجه الوجه الأول ٌخفؾ بالتنر بنسبة  - ,

% وتمل فً الأوجه الأخرى ثم ٌتم تنفٌذ الزخارؾ والمسترٌكات اذا طلب  25

 .ذلن 
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ٌصمل و ٌلمع السطح بعد ذلن بالكومباوند و البولش واكس للحصول علً  – ,

 سطح  لامع براق مصمول .

 

 

  

 -:وز لدهان السٌارات ببوٌة السٌلٌخطوات  -

  -اعداد السطح :-1

 .ازالة الشحوم والدهون بمذٌب ثالث كلورٌد الإٌثٌلٌن  -الجدٌد / أ

 .صنفرة السطح جٌدا لإزالة الزوابد المعدنٌة  -ب  

 .ٌؽسل السطح بالماء والصابون  -جـ  

 .ازالة الدهان السابك ببورى الحرٌك أو فرشاة سلن  -المدٌم / أ

 .ٌؽسل السطح بالماء وٌصنفر بالخفاؾ الناعم  -ب  

  -البطانة :(2

 12:  ,وتترن للجفاؾ من  ٌمر وتخفؾ بالتنراٌدهن السطح ببطانة البر

 .مع الماء  222ساعة ثم ٌصنفر السطح بصنفرة الدوكو رلم 

  -المعجون :(3

ٌمعجن السطح بمعجون سكٌنة جاهز بواسطة سكاكٌن الباؼه وٌخفؾ 

بالتنر وٌمكن اعداد معجون بدٌل مشابه لمعجون الطلاء الفرنسى ٌتركب 

  -من :

جزء  1جزء نفط +  3جزء احمر سلالون +  2+  جزء اسبٌداج ,) 

جزء زنن ( وبعد الجفاؾ للمعجون  1جزء احمر اكسٌد +  1ورنٌش + 

 .ٌصنفر السطح جٌدا 

 42ٌدهن السطح بوجه من معجون فٌللر وٌخفؾ بالتنر بنسبة  -

 .% باللون المطلوب ثم ٌصنفر 

% وبعد الجفاؾ تتم الصنفرة  62ٌدهن السطح بوجه آخر من معجون فٌللر وٌخفؾ بالتنر بنسبة  -

 .وذلن للعمل على إستواء السطح تماما 

 

 



    
 

25 
 

 

 

  -التسطٌح :(4

حٌث ٌدهن السطح بدهان سٌلٌلوزى مخفؾ عدة أوجه لإتمام عملٌة 

التسطٌح وتشرب المعجون للدهان وإذا لزم الأمر استخدام المعجون 

فٌكون ثم تتم الصنفرة ٌدهن السطح بدهان سٌلٌلوزى اخر ثلاث طبمات 

 .ثم ٌصنفر السطح جٌدا بصنفرة دوكو ناعمة 

 

  -الضهارة :(5

وٌة السٌلٌلوز باللون المطلوب مخففه ٌرش السطح بوجهٌن من ب

% ثم  52% ثم وجه ثالث مخفؾ بالتنر بنسبة  42بالتنر بنسبة 

ثم وجه رابع وأخٌر مخفؾ  422ٌصنفر السطح بصنفرة دوكو رلم 

 .%  5,بالتنر بنسبة 

 

  -الصمل والتلمٌع :(6

ٌصمل وٌلمع السطح بعد الكومباوند والبولش واكس بواسطة المطن 

 . ى سطح لامع مصمول للحصول عل

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ) المظهر النهابً للمشؽولة المعدنٌة بعد دهانها ببوٌة السٌلٌلوز "الدوكو" (   

 



    
 

26 
 

           

 

 : الشروط الواجب اتباعها عند دهان السٌارات-  

عند دهان السٌارات بلونٌن احدهما فاتح والآخر ؼامك فترش المساحة الأكبر اولا ثم ٌتم حجب وتؽطٌة  -1

 .الدهان بصابون الشٌلد كوت ثم ترش بالى السٌارة باللون الآخر 

 .بعد الإنتهاء من عملٌات الدهان تزال الطبمة الوالٌة بالماء  -2

ارلام تنفذ بواسطة مزٌج من اللون مع الورنٌش حتى لا عند اجراء مسترٌكات او زخرفه او كتابات و -3

 .تكون الزخارؾ بارزة 

 . ذا ارٌد رسم شعار فٌكتفى بتلوٌنه بؤلوان الأنابٌبإ -4

 

 -عملٌة لدهان سٌارة "معدن" ببوٌة السٌلٌلوز "الدوكو" :خطوات  وتتلخص

 -عداد السٌارة "سطح معدنً" للدهان :إخطوات  -أولا :.... 

المكان المناسب للدهان: ٌجب أن ٌكون الدهان داخل ختٌار ا – 1

 ة رش للحفاظ علً صحة العامل و البٌبة والدهان و المشؽولة .نكابٌ

 

 

 

 

لأدوات : ٌجب تجهٌز و أعداد الأعداد و التجهٌز للمواد و ا – 2

لأجهزة المستخدمة فً عملٌة اجمٌع المواد و الخامات و المعدات و 

لسطح المعدنً والتؤكد من سلامتها و الدهان السلٌلوزى علً ا

صٌانتها و نظافتها .                                                              

وكذلن أدوات و مهمات الولاٌة الشخصٌة للعامل أثناء أجراء العملٌة 

 . 
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لأعداد و التجهٌز للسطح المعدنً "السٌارة" : ٌجب ا – 3

عدادا جٌدا خالً من أي عٌوب لبل اعدنً عداد السطح المإ

 البدء فً عملٌة الدهان بالبوٌة السٌلٌلوزٌة .

 

 

 

 

 

 

إزالة مكملات و أكسسوارات السٌارة : نموم بإزالة أي  – 4

مكملات أو ملحمات بلاستٌكٌة أو زجاج أو فٌبر مثل كشافات 

السٌارة و ما شابه حتً لا تتلؾ عند عملٌة الرش بالبوٌة 

 وزٌة .السٌلٌل

 

 

الصنفرة : ٌتم صنفرة السطح المعدنً "السٌارة" لبل  – 5

عملٌة الرش للتؤكد من ألتصاق بوٌة البطانة ألأولً "البرٌمر" 

 علً السطح المعدنً .

 

التنظٌؾ : بعد عملٌة الصنفرة علً السطح المعدنً نموم  – 6

بتنظٌؾ السطح من آثار الصنفرة و ذلن بواسطة المزٌلات 

 الكٌماوٌة مثل الكٌروسٌن و الكحولات .
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تؽطٌة ألأجزاء الؽٌر مطلوب دهانها : نستخدم الشرٌط  – ,

اللاصك و الورق لتؽطٌة ألأسطح التً لن تدهن مثل الزجاج 

 رات و المراٌات الخارجٌة فً السٌارة .و الأطا

 

 

 

 

 

خطوات دهان السٌارة "سطح معدنً" ببوٌة  -.... ثانٌا :

 -السٌلٌلوز :

ٌمر اٌمر" : ٌدهن السطح المعدنً بوجة بطانة براالبطانة ألأولً "البر – 1

لولاٌة السطح المعدنً من الصدأ و التؤكل و بعد الدهان تترن البطانة 

 للجفاؾ التام .

 

الصنفرة : بعد الجفاؾ التام للبطانة البرٌمر تتم عملٌة الصنفرة  – 2

و ذلن لإستواء و تنعٌم طبمة البطانة . ) كن حذر  222بصنفرة الدوكو رلم 

من الصنفرة بشدة حتً لا تتلؾ طبمة البطانة و ٌظهر المعدن مرة أخري ( . بعد عملٌة الصنفرة نموم بنظافة 

 لصنفرة و التؤكد من جفاؾ السطح .السطح المعدنً من آثار ا
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المعجون : ٌمعجن السطح بطبمات رلٌمة من معجون سكٌنة جاهز بواسطة سكاكٌن الباؼة و بعد الجفاؾ  – 4

 . 222ٌصنفر السطح جٌدا بصنفرة الدوكو 

الدهان النهابً : ترش السٌارة "سطح المعدن" بعدة أوجة  – 5

من دهان بوٌة السٌلٌلوز باللون المطلوب المخففة بالتنر بحٌث 

ٌكون بٌن كل وجة وآخر الجفاؾ التام مع الصنفرة بصنفرة 

 .                422الدوكو رلم

)تؤكد من تخفٌؾ الدهان بشكل صحٌح و مناسب , مع مناسبة   

المخصصة للرش , و تجنب المبالؽة فً عدد طبمات الدهان  الآداة

 علً السطح ( .

 

التشطٌب : بعد ذلن نموم بعملٌات الصمل و التلمٌع بالكومباوند و البولش واكس بؤستحدام ألآداه  – 6

 المخصصة لذلن للحصول علً سطح ناعم لامع براق .    
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 -السٌلٌلوزي : عٌوب ومشاكل الدهان

 هوتمشٌر طبمة الدهان مثل الورق التمشٌر:-1

استخدام اساس ؼٌر مناسب –لبل الرش الاعداد الؽٌر جٌد للسطح اسبابه  

 رش طبمة رلٌمة ؼٌر كافٌة–لنوع المعدن 

 ازالة الدهان واعادة الدهان مرة اخريعلاجة  

وجود بثور علً طبمة الدهان تشبة تبشٌر -التبشٌر والفمالٌع والبثور-2

او اشبة بالتدبٌس نتٌجو وجود لطرات ماء اسفل الدهان تتبخر وتتمدد  الجسم

 مع الحرارة محدثة البثور علً طبمة الدهان

استخدام مذٌبات –عدم نظافة السطح وجفافة تماما –وجود ذرات ماء  اسبابة 

 رخٌصة

ازالة الدهان فً الاماكن المتاثرة ثم اعد طلابها وفً الحالات الالل ٌتم -علاجة

 فرة التبشٌر ثم علاج السطح بالتلمٌعصن

هو تفاعل مواد كمٌابٌة منها الماء وٌترن اثر علً طبمة الدهان اشبة –التنمٌط -3

 ببمع الماء علً الزجاج

-وجود ماء فً انابٌب الهواء اثناء الرش النهابً للطلاء-اسبابة 

تلامس فمالٌع من الماء مع السطح المطلً –استخدام ملمع رخٌص 

 تلوث السطح بالؽبار –تجفٌفة اثناء 

مسح البمع –ؼسٌل السطح بماء نظٌؾ او منظؾ مع الماء  -علاجة

 مسحا خفٌفا بمذٌب ملمع رلٌك للسطح

تظهر كانفلاجات او انكسار اسبابة –الشموق الرلٌمة -4

–نظافة السطح ؼٌر جٌدة –عدم خلط المواد بشكل متمن 

–خٌصة استخدام مذٌبات ر–صنفرة ؼٌر كافٌة للحواؾ 

برودة شدٌدة او سخونة عالٌة للمواد المستخدمة علً 

 -السطح

وجود زٌت الو ماء فً انابٌب الهواء علاجة –استخدام محلول مخفؾ اثناء الصنفرة –زمن الجفاؾ ؼٌر كافً 

 اذاكانت المنطمة المتاثر كبٌرة ٌلزم ازالة الدهان ورشة 

 

 

 

 



    
 

31 
 

 

 وٌظهر علً شكل دموع جارٌة -الدهانالسٌلان وارتخاء -5

–وضع طبمات ثمٌلة من الدهان –استخدام كمٌة كبٌرة من المخفؾ –عدم نظافة السطح لبل رشة – اسبابة 

 استخدام ضؽط هواء منخفض جدا–استخدام مذٌب ؼٌر مناسب للرش –استخدام سٌا للمسدس 

طبمة الدهان رطبة ضع علٌها طبمة اخري او استخدم فرشة شعر الجمل الناعمة او التماط  اذاكانت –علاجة 

السٌلان بواسطة شرٌط لاصك ثم رش النمطة مرة 

اما اذا كانت الطبمة خشنة وجافة لم بالصنفرتها اخرٌ

 بالصنفرة الرطبة للاطلاء وتلمٌعها 

-12 –التجاعٌد -5–التؽطٌة الرلٌمة -,–التورد -,

الدهان المحبب لشرة -11–حدود الصنفرة  انتفاخ

تصدع الحواؾ -13–عٌن السمكة -12–البرتمال 

 )الخرابط(

 

 للسٌارات بعد الدهان السٌلٌلوزي : عمل خطوة التجمٌل 

معظم السٌارات فً العالم مضاؾ لها خطوط تجمٌل وٌتم وضعها طبما 

 للرؼبة 

 اخٌار خطوط التجمٌل -1

 تجهٌز خطوط التجمٌل -2

 تركٌب خطوط التجمٌل 
 تنظٌؾ المكان المراد وضع الخطوط علٌة  -1
وضع الملٌل من رزاز الماء الممزوج بسابل ٌنتج عنة  -2

 رؼوة 
 وضع الخطوط بالشكل المطلوب  -3

 إزاحة وافراغ فماعات الهواء من تحت الخطوط  -4
 استخدام المنفاخ الحرارى لتثبٌت الخطوط  -5

 طلب المص لص أماكن وجود فتخات الأبواب والتً تت -6
 خ الحرارى بشكل جٌد نهاٌة حدود الخطوط بالمنفاتثبٌت  -,

 اختٌار المسافة الفاصلة بٌن الخطوط المجاورة  -,
 وضع الخطوط المجاورة بشكل مناسب  -5
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 تمرٌر التمٌٌم الذاتً وخطة التنمٌة

أثناء عملٌات التعلم والتمٌٌم.  لمد أكملت مإخرًامخرجات التعلم لهذه الوحدة.  فكر فً أدابن الخاص المهمة:

على سبٌل  -باستخدام الجزءالأول من ورلة العمل الممدمة, حدد نماط الموة والضعؾ فً هذه العملٌات 

المثال.  ماذا وجدت من التحدٌات, وما كان السهل بالنسبة لن,وماذا ستفعل بشكل مختلؾ إذا كان لدٌن 

 .الفرصة للمٌام بذلن مرة أخرى

د نماط الموة والضعؾ الخاصة بن, استخدم الجزء الثانً من ورلة العمل, للتخطٌط لكٌفٌة بمجرد تحدٌ 

على سبٌل المثال.   "أنا بحاجة إلى الاستماع  -تحسٌن أدابن فٌما ٌتعلك بنماط الضعؾ التً لاحظتها 

جة إلى تحسٌن "أنا بحا -بعناٌة أكثر إلى ما ٌموله الآخرون.  ٌجب أن أكتب الأشٌاء لبل أن أنسىاها " 

لؽتً الإنجلٌزٌة حتى أتمكن من التواصل بشكل أفضل مع العملاء. ٌجب أن أهدؾ إلى تعلم كلمة واحدة 

 جدٌدة على الألل فً الٌوم, وممارسة التحدث بها مع صدٌك.'

 عند الانتهاء من ورلة العمل الخاصة بن, ٌرجى منالشة التمٌٌم والتخطٌط مع مُعلَمن. 
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 المراجع

 ... التكنولوجٌا العامة للمعادن والأمن الصناعً        م/ محمد ٌس رمضان

 وزارة الصناعة "مصلحة الكفاٌة ألأنتاجٌة".    

 ... تنظٌم الأمن الصناعً وتخطٌطة فً المنشآت.     السلسلة العمالٌة

 المصمم دٌ... العملٌات للصؾ الثالث "نظام الخمس سنوات"     تؤلٌؾ/ حسٌن عبد الحم

 للصناعات الزخرفٌة.                        تؤلٌؾ/ سمٌر عبد الجلٌل المصمم             

 المإسسة العامة للتدرٌب التمنً والمهنً

 ... دراسات للتعلٌم الفنً عن الهواء المضؽوط.      أعداد/ لسم الدراسات بشركة فٌستو

 تؤلٌؾ/ حلموت ستاٌؾ               ... الكٌمٌاء الصناعٌة.                    

 ... تكنولوجٌا الخامات والمواد                           تؤلٌؾ/ سهٌر عبدالمادرمحمد

 للصؾ الثالث "نظام الثلاث سنوات"                 تؤلٌؾ/ فوزٌة أحمد عبده   

 للصناعات الزخرفٌة.       

 تؤلٌؾ/ فاطمة نبوي حامد هاشم                ... تكنولوجٌا العملٌات وتطبٌماتها       

 محمد كللصؾ الثالث "نظام الثلاث سنوات"                تؤلٌؾ/ فإاد عبد الخال    

 للصناعات الزخرفٌة.       

 ... محاسبة التكالٌؾ.                                   تؤلٌؾ/ د . مصطفً الباز

 

 

 


