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 دلٌل الطالــــــب 

استخدام الماكٌنات التقلٌدٌة لوحدة 
 مختلفة فى انتاج الاثاث الخشبىال

 

 إعداد 

 ساهي فوزى عثذ الفراحأ /                     أ / خالذ حمذى محفوظ 
        

      ٗ هًػ طُبػبد خشجٛخيٕعّ           ٗ هًػ َغبسح أصبس خجٛش يؼهى   
 

 
 مراجعة فنية

 ضأ / علاء هصطفي محوذ عو                 جحمودأ/ سيذ أحمذ محوذ 

 يٕعّ ػبو  يشكضٖ ػهًٗ           يٕعّ ػبو  يشكضٖ ػًهٗ  
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 ذّٙيـــــذ

 * اٌٙذف اٌعاَ :
 

تهدؾ هذه الوحدة الى اكساب الطلاب المهارات الاساسٌة فى استخدام الماكٌنات الكهربائٌة الثابتة 

                   فى انتاج والاستفادة من تدوٌر الهوالك والمخلفات و اجراء عملٌات الصٌانة البسٌطة المستخدمة

 الاثاث الخشبى 

 

  التعرؾ على الاجزاء الرئٌسٌة لكل ماكٌنة 

 المطلوبةلعملٌات التشؽٌل وفقا الماكٌنة  ضبط 

  عملٌات التشؽٌل الاساسٌة لكل ماكٌنة على حدة اجراء 

  اجراء عملٌات الصٌانة البسٌطة 

 ن العملتطبٌق قواعد الامن واجراءات السلامة المهنٌة فى مكا 

 

 
 

 

 ِمذِــــــــــٗ 
 

ٍ رم ِ ي ّ ٔ ظٕٓس إَاع كضٛشح ــٔيسزحذص  ٕس انزكُٕنٕعٙـانزط  ذو ْبئم فٙـَظشاً نًب َشٓذ بد انظُبػ

ٍ انًؼذاد ٔالالاد  ّ  ي ّ  ٔيخزهف ٔ رُفٛز يُزغبد  اَزبط الاصبس انخشجَٗطبق ٔاسغ فٙ  ػهٗانًسزخذي
ّ ٔفمب  ٔ انمٛبسنهًٕاطفبرزلاءو يغ انزظًًٛبد انحذٚض ٙ د  بد انؼٛبسّٚ نهًُزظ  يًب كبٌ نّ اكجش الاصش ف

ٖ انًأيٕل ٔفمب  ٗ اَغبص انًشغٕلاد ثبنًسزٕ ٗ سبًْذ ثشكم كجٛش ف نًؼبٚٛش رٕفٛش انٕلذ ٔانغٓذ ٔانز
  انًطهٕثخ  . الاداء 
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ْ ٔثذ ً أ                                                                                                        : اٌغلاِح اٌصٕاعيح ذزوش ألث

ٗ ٔسش انُغبسح  الايٍ ٔ ٌ رطجٛك لٕاػذا ٗ انسلايخ انظُبػٛخ ثظٕسح طحٛحخ ف   انحٕادس ًُٚغ ٔلٕع نك
     . لذا ٌجب الاهتمام بارتدى مهمات الحماٌة الشخصٌة لحماٌتك من الاخطار ,َٕاػٓب أثًخزهف 

                                                                                                                       

   : ًّاٌؾشٚغ اٌٛاخة ذٛافش٘ا فٝ ِىاْ اٌع 
ٌ الاَبسح انكٓشثبئٛخ يٕصػخ ثشكم عٛذ  - ٌ ركٕ  .ٚغت أ
ٌ انزٕٓٚخ داخم انٕحذح عٛذح  - ٌ ركٕ  .ٚغت ا

 .ذح ٔضغ نٕحخ انسلايخ انظُبػٛخ داخم انٕح -
ٙ ألايبكٍ انظحٛحخ -  .  ٔعٕد أعٓضح الاطفبء ف

 . اسزؼًبل الأدٔاد ثظٕسح طحٛحخ أصُبء انؼًم -
ٍ غٛش انًزخظض انًسئٕل ػُٓب  -  .ػذو اسزؼًبل انًبكُٛبد ي

٘ ػهٗ يٕاد الاسؼبفبد الأنٛخ ٔرذسٚت انؼبيهٍٛ ػهٛٓب  - ٙ انٕحذح رحزٕ  .رضجٛذ طٛذنٛخ ف
 .نًبكُٛبد اسزؼًبل ٔالٛبد انؼٍٛ ػُذ انؼًم ػهٗ ا -
 

 

 

 

 

  الازرياؼاخ اٌعاِح اٌٛاخة اذخار٘ا ٌٍٛلايح ِٓ اخؽاس اٌّاويٕاخ : 
 الالتزام بتطبٌق تعلٌمات  الامن والسلامة المهنٌة  . -
 ارتدى مهمات الحماٌة الشخصٌة لحماٌتك من الاخطار . -
 كن على ٌقظة تامة اثناء العمل على الماكٌنة .  -
 .لتحدث مع اى شخص اثناء العمل على الماكٌنة لا تنظر أو تلتفت الى اى جهة او ا -
 تؤكد من سلامة الاسلاك والوصلات الكهربائٌة ، وعدم وجود ماس كهربائى بجسم الماكٌنة .           -
 لا تترك الماكٌنة الا بعد التؤكد من توقؾ حركة دورانها تماما . -
 لمطلوبة . أستخدام و تثبٌت وسائل الامان المساعدة وفقا لعملٌات التشؽٌل ا -
 نظؾ سطح قرصة الماكٌنة وخلوها من فضلات الاخشاب وؼٌرها قبل اجراء عملٌة التشؽٌل . -
 اٌقاؾ الماكٌنة عند سماع أى صوت ؼٌر مؤلوؾ صادر منها .  -
 تؽطٌة السلاح بالؽطاء أو السٌاج الواقى  .  -
 مراعاة دفع الاخشاب المراد مسحها واستعدالها بقوة تناسب مع صلابتها . -
 ساعات فى فترة واحدة حفاظا علٌها من الاجهاد . 3تشؽٌل الماكٌنة أكثر من  عدم -
 الكشؾ الدورى للتؤكد من سلامة الاسلاك والوصلات الكهربائٌة و الماكٌنة من آن لآخر . -
 اجراء عملٌات الصٌانة الدورٌة للماكٌنة . -
ٌل للحفاظ علٌها من وضع العازل على الأجزاء المكشوفة المخصص لها بعد الانتهاء من التشؽ -

 .  المإثرات الجوٌة ) التٌارات الهوائٌة والاتربة (
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 :  ٍُِخشخاخ اٌرع 

 فٝ أراج الاثاز اٌخؾثٝ اٌؾك ٚاٌمؽعاعرخذاَ ِاويٕاخ    1 – 1ب 

  : ِعاييش الاداء 
قواعد السلامة فى ضوء الاستخدام وٌستخدم ماكٌنة منشار الشرٌط فى انتاج الاثاث الخشبى  -1

 ة المهنٌة والبٌئٌة والصح
السلامة فى ضوء الاستخدام وقواعد ٌستخدم ماكٌنة منشار الصٌنٌة فى انتاج الاثاث الخشبى  -2

 والصحة المهنٌة والبٌئٌة 
السلامة فى ضوء الاستخدام وقواعد ٌستخدم ماكٌنة المقطع العرضى فى انتاج الاثاث الخشبى  -3

 والصحة المهنٌة والبٌئٌة 
السلامة فى ضوء الاستخدام وقواعد الاركت فى انتاج الاثاث الخشبى ٌستخدم ماكٌنة منشار  -4

 والصحة المهنٌة والبٌئٌة 

 

 : ٍُِخشخاخ اٌرع 
 فٝ أراج الاثاز اٌخؾثٝ اٌّغر ٚاٌرصفيحاعرخذاَ ِاويٕاخ     2 – 1ب 

  : ِعاييش الاداء 

 لسلامة والصحةفى ضوء الاستخدام وقواعد افى انتاج الاثاث الخشبى  الرابوهٌستخدم ماكٌنة  -1
 والبٌئٌة  المهنٌة 

 السلامة والصحةفى ضوء الاستخدام وقواعد فى انتاج الاثاث الخشبى  التخانةٌستخدم ماكٌنة  -2
 المهنٌة والبٌئٌة  

 والصحةالسلامة فى ضوء الاستخدام وقواعد فى انتاج الاثاث الخشبى  الصنفرةٌستخدم ماكٌنة  -3
 المهنٌة والبٌئٌة  

 

 

   ٍُِخشخاخ اٌرع: 
 فٝ أراج الاثاز اٌخؾثٝ  إٌمش ٚاٌرؾىيًاعرخذاَ ِاويٕاخ     3 – 1ب 

  : ِعاييش الاداء 
 

فى ضوء الاستخدام وقواعد فى انتاج الاثاث الخشبى  النقر ذات البنطة الافقٌةٌستخدم ماكٌنة  -1
 السلامة والصحة المهنٌة والبٌئٌة 

السلامة فى ضوء الاستخدام وقواعد شبى فى انتاج الاثاث الخ النقر ذات الحنزٌرٌستخدم ماكٌنة  -2
 والصحة المهنٌة والبٌئٌة 

السلامة والصحة فى ضوء الاستخدام وقواعد فى انتاج الاثاث الخشبى  الحلٌةٌستخدم ماكٌنة  -3
 المهنٌة والبٌئٌة 

السلامة والصحة فى ضوء الاستخدام وقواعد  فى انتاج الاثاث الخشبى الراوترٌستخدم ماكٌنة  -4
 لبٌئٌة المهنٌة وا
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  : ٍُِخشخاخ اٌرع 
 

َ ِاويٕاخ     4 – 1ب  ٝ أراج    اٌخذِح ٚاٌصيأح لأعٍسح اٌمؽع ٚاٌرؾىيًاعرخذا  ف
 الاثاز اٌخؾثٝ                 

  : ِعاييش الاداء 
 

السلامة والصحة فى ضوء الاستخدام وقواعد فى انتاج الاثاث الخشبى  السنٌستخدم ماكٌنات  -1
 المهنٌة والبٌئٌة 

السلامة والصحة فى ضوء الاستخدام وقواعد فى انتاج الاثاث الخشبى  الجلخ دم ماكٌنة ٌستخ -2
 المهنٌة والبٌئٌة 

السلامة فى ضوء الاستخدام وقواعد فى انتاج الاثاث الخشبى  لحام الشرٌط ٌستخدم ماكٌنة  -3
 والصحة المهنٌة والبٌئٌة 

فى ضوء الاستخدام وقواعد  الخشبى فى انتاج الاثاث سن وتفلٌج سلاح الشرٌط  ٌستخدم ماكٌنة -4
 السلامة والصحة المهنٌة والبٌئٌة 

 
 

 

  : ٍُِخشخاخ اٌرع 
 فٝ أراج الاثاز اٌخؾثٝ   ذذٚيش اٌٙٛاٌه ٚاٌّخٍفاخالاعرفادج ِٓ     5 – 1ب 

 

 : ِعاييش الاداء  
 

 السلامة والصحة المهنٌة والبٌئٌة فى ضوء الاستخدام وقواعد ٌصنؾ مخلفات التشؽٌل  -1
السلامة والصحة المهنٌة فى ضوء الاستخدام وقواعد ٌل الهوالك ذات القٌمة الانتاجٌة ٌد تشؽٌع -2

 والبٌئٌة
السلامة والصحة فى ضوء الاستخدام وقواعد ٌتعامل مع المخلفات بالطرٌقة المناسبة لنوعها  -3

 المهنٌة والبٌئٌة
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 اء اٌخؾثيح اٌصّاء ٚاٌصٕاعيح ٚاٌمؾشاخ اٌضياداخ اٌّلائّح اٌّغّٛذ تٙا اٌرٝ ذعاف ٌلأخض  
   

 

 اٌضيادج فٝ اٌغّه :      -1
  
 أما فى الالواح المصنعة فهى محددة السمك لا  مم   نظٌر المسح والتصفٌة والتشرٌب 5:  2من    - 

  .تحتاج لعملٌات تصفٌة       
 

    اٌضيادج فٝ اٌعشض : -2
   

 ة الحرفٌن ، العروض للأسطح الخشبٌة العرٌضة .مم نظٌر الشق أو مطابق 11:  5من   -  
 أما فى الالواح المصنعة ذات الطبقات تكون مساوٌة لتخانة القشاط .  -  
 

       اٌضيادج فٝ اٌؽٛي : -3

                                                                                                                                                              

 سم للطول فى المسطحات الكبٌرة نظٌرعملٌات التقصٌب .  2سم للطول العادى ،  1من     -

 سم للأطوال فى " قوائم الدلؾ والاطارات ، الارجل  للأطوال والشٌكالات على ان تقسم  5:  3من    -
 الزٌادات على الاطراؾ .    

 سم فى الارجل والقوائم المائلة حسب زواٌا المٌل نظٌر عملٌات التقصٌب  . 11:  5من    -
 متر وهكذا . 2تصبح  181فى خشب البٌاض تكون الزٌادة بتقرٌب أجزاء المتر الصحٌح فمثلا أما    -
 مم . 11:  5أما فى الالواح المصنعة ذات الطبقات تكون من    -
 سم  2.5الاجزاء الخشبٌة بواقع  لكل من طول وعرض  سم 5رك زٌادة حتى  تتأما فى القشرات    -

 %  25:  11لكل حرؾ نظٌر عملٌات القطع واللصق واللحامات حسب التصمٌم  ، ٌضاؾ من     
 المساحة المطلوب لصقها بالقشرة  .  زٌادة عن    

 
 

 *  ٍِسٛظح :
  

 ء عولياخ الرشغيل المخرلفحهن احرياطي نظير "  سمل السلاح  "  أثنا 4:  2يجة ذرك زيادج هن 
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 فٝ أراج الاثاز اٌخؾثٝ اٌمؽع اٌؾك ٚاعرخذاَ ِاويٕاخ    1 – 1ب 

 ِمذِح : 
 

سزخذيخ ػهٗ ٔٔعٕد يبكُٛبد  اَزبط الاصبس انخشجَٗطبق ٔاسغ فٙ  رؼزجش  يبكُٛبد انشك ٔانمطغ  انً

شغٕلاد  يزُٕػخ يُٓب  كبٌ نّ اكجش الاصش فٙ رٕفٛش انٕلذ ٔانغٓذ ٔانزٗ شٛ فٗ اَغبص انً سبًْذ ثشكم كج
, ٔرُفٛز يُزغبد رزلاءو يغ انزظًًٛبد انحذٚضّ ٔفمب  انزشغٛم انًخزهفخؼًهٛبد ث ثبنًسزٕٖ انًأيٕل نهمٛبو

 نًؼبٚٛش الاداء انًطهٕثخ  .
 

 ِخشخاخ اٌرعٍُ :
َ ِاويٕاخ    1 – 1ب أٚلا :   ٝ أراج الاثاز اٌخؾثٝ  اٌمؽع اٌؾك ٚ اعرخذا  ف
 الأداء : ِعاييش

السلامة فى ضوء الاستخدام وقواعد ٌستخدم ماكٌنة منشار الشرٌط فى انتاج الاثاث الخشبى  -1
 والصحة المهنٌة والبٌئٌة

السلامة فى ضوء الاستخدام وقواعد ٌستخدم ماكٌنة منشار الصٌنٌة فى انتاج الاثاث الخشبى  -2
 والصحة المهنٌة والبٌئٌة

السلامة فى ضوء الاستخدام وقواعد تاج الاثاث الخشبى ٌستخدم ماكٌنة المقطع العرضى فى ان -3
 والصحة المهنٌة والبٌئٌة

السلامة فى ضوء الاستخدام وقواعد ٌستخدم ماكٌنة منشار الاركت فى انتاج الاثاث الخشبى  -4

 والصحة المهنٌة والبٌئٌة
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 ِاويٕح ِٕؾاس اٌؾشيػ

ِ انًبكُٛخ  رؼزجش   ِمذِح : ٍ أْى ْز ٗ انًبكُٛبد اني  َشش ٔرشكٛم الاخشبة َظشا نمٛبيٓب ًسزخذيخ ف

                 ٍ  انًطهٕثخ.نؼًهٛبد انزشغٛم  ٔفمب انًخزهفخانًٓبو ثبنؼذٚذ ي

 

 :  الاعرعّاي

 

 العدلة والمائلة الؽنفارى ، الخدوش لسن الاوخدش شرح " منها  عدٌدة استعمالات هذه الماكٌنة لها- 

 والقطع العرضً المحدود،  ، وعمل الأرجل المسلوبة (ة نجانباذ المائل )الطولى العدل والشق 

والأرجل المنحنٌة رانات الدو النشر المائل بؤستخدام مٌل القرصة ، وعمل -وعملٌات التقصٌب 

 ، وعمل الاسافٌن ... الخ . والبلاجات ، بؤستخدام اسلحة ضٌقة ومناسبة لكل عملٌة 

 
 

 ٙا .اٌعٍّياخ اٌفٕيح اٌّؽٍٛتح ٌٍرذسية عٍي 

  "  وفك ولؾ سلاح الشرٌط طرٌقة " تركٌب و ضبط   -

 . اكتشاؾ عٌب سلاح الشرٌط أثناء التشؽٌل عن طرٌق الصوت أو الحركة  -

  . السلاح مفتول من عند اللحام  -كٌفٌة الكشؾ علً سلاح الشرٌط لملاحظة اذا كان به فزر   -

ً كٌفٌة عمل الشق الطولً العدل والمائل للأخشاب ، ا  -  .لقطع العرض

 .كٌفٌة عمل الالسن والخدوش   -

 على علامات التشؽٌل ،  وآخر عن طرٌق مركز مثبت بالقرصة حسب المقاس  ةالدورانات الحر عمل  -

 . المراد تنفٌذه   

  . عمل الشق المائل ) باذنجانة (  -
  . عمل الأسافٌن و الخوابٌر المائلة عن طرٌق فرمة  -
 . لة عن طرٌق فرمةعمل الارجل المائ  -
 .عمل ؼسٌل الفرم عن طرٌق زاوٌة مستحدثة ) بلٌة (   -
 .سن و تفلٌج السلاح ٌدوٌا وآلٌا   -
 . عمل الصٌانة الدورٌة اللازمة للماكٌنة  -
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           :ء اٌّاويٕح أُ٘ أخضا
 -لمنقـادة تابعة الحركة الطارة ا -الطـارة القائدة ذاتٌة الحركة  -القرصـة  -تتكون مـن ) جسـم الماكٌنة  

لقم  - سٌر نقل حركة -ر  موتو –مفتاح التشؽٌل لادارة الحركة  -عجلة لرفع وخفض المحور العلوى

عجلة لرفع وخفض الطارة التابعة  –"   داخل القرصة  –اسفل القرصة  –التوازن " علٌا خلؾ السلاح  

ؼطاء أمان   –ء امان للطارة العلٌا والسفلى ؼطا –مٌزان ضبط الطارة العلٌا وآخر للسفلى  -المنقادة  

 –فرشاة   -درجة  45زاوٌة مدرجة لمٌل القرصة حتى  –زاوٌة متحركة " دلٌل المشؽولات "  -للسلاح 

  1 سلاح المنشار (
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ُ اٌّاويٕح :   خغ
 

د ٌصنع من الحدٌ، بؤحكام  لماكٌنةجمٌع أجزاء ا لتثبٌتمعد عبارة عن هٌكل معدنى مصمم ومجهز و

الزهر المسبوك وٌثبت على قاعدة خرسانٌة فى ارضٌة الورشة بواسطة مسامٌر جاوٌط ) مسامٌر 

 اساس ( وذلك بصوامٌل رباط واخرى للزنق بطرٌقة تمنع الاهتزاز اثناء العمل

 ِفراذ اداسج اٌّسشن : 
ٌجب ان ٌكون من نوع المفاتٌح الزٌتٌة  التى  

ص تعمل بطرٌقة أوتوماتٌكٌة وذلك لامتصا

الشرارة الكهربائٌة ،  زرار ضاؼط  وآخر 

لاٌقاؾ الماكٌنة ، وٌجب ان ٌكون مزود بوافر 

لود للحماٌة عند رفع وخفض التٌار الكهربائى 

وٌكون فولت المفتاح مناسب لقدرة المحرك 

 الكهربائى . 

 
 
 
 

  : اٌغياج

 أو انزلاقكسر  من أخطار ىؼطاء واقهو  

جزاء ٌوضع فوق الا سلاح منشار الشرٌط

المكشوفة من السلاح كما ٌوجد ؼطاء دائم 

فوق الطارتٌن القائدة والتابعة " المنقادة " 

 .للوقاٌة اثناء عملٌات التشؽٌل 
 

 

 

 

: ٖ   فشؽا

هى مثٌتة فى جسم الماكٌنة اعلى الطارة 

القائدة لازالة النشارة العالقة فوق طبقة " 

البلاستٌك أو الكاوتشوك مع الفلٌن " 

طارة القائدة على محٌطها الملتصقة بال

 الخارجى لمنع انزلاق سلاح الشرٌط . 
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 :  اٌداؽّح*  
توجد اسفل المحور العلوى معدة لحمل محور 

ادارة الطارة المنقادة العلٌا " التابعة " وتنزلق 

داخل دلٌل معد لها بجسم الماكٌنة وٌمكن 

رفعها أو خفضها اثناء تركٌب أو شد سلاح 

بعد سنه وتفلٌجه أو الطارتٌن المنشار حول 

، وذلك بادارة طارة صؽٌرة  رفعه للاستبدال

 متصلة بعمود قلاووظ ٌحمل هذه الجاشمة . 

 

 

 اٌّٛذٛس :
 

وهو المحرك الذى ٌزود الطارة السفلى " 

القائدة " بحركة الدوران اللازمة والتى تنتقل 

اسطة الى الطارة العلٌا المنقادة " التابعة " بو

وٌثبت هذا  شار الملتؾ حولها سلاح المن

الموتور على جسم الماكٌنة وٌعمل بواسطة 

 التٌار الكهربائى . 

 
 

 :  اٌمشصح  

 

تسبك من الحدٌد الزهر ٌتوسطها فتحة لمرور سلاح 

المنشار من خلالها وهى افقٌة الوضع مستوٌة السطح 

تماما وٌتوسطها لقمة لحفظ توازن سلاح الشرٌط من 

لتشؽٌل ، وٌثبت علٌها زاوٌة كدلٌل التشؽٌل الاهتزاز اثناء ا

 " النشر "  وٌوجد اسفلها جناح نصؾ دائرى

" منقلة مدرجة " حتى ٌمكن القٌام بعمل مٌل القرصة  

وفقا لعملٌات التشؽٌل وٌمكن استعمالها بزواٌا ؼٌر قائمة 

 المطلوبة.   
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ً اٌّؾغٛلاخاٌضاٚيح "   : "  دٌي
 

حاذاتها اثناء الاخشاب بملضبط سٌر  هى دلٌلو
عملٌة النشر وتثبت على قرصة الماكٌنة فى وضع 
عمودى بواسطة مسمار قلاووظ بؤكره " مقبض " 

 وفقا للأبعاد اتحرٌكهلسهولة عملٌة الفك والربط ل
 وعملٌات التشؽٌل المطلوبة  . والتخانات 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

  
 

 

عبارة عن شرٌط من الصلب ملحوم من طرفٌه :  اٌؾشيػ علاذ

الطارتٌن القائدة والمنقادة وتختلؾ مقاسات  ىمسنن ٌركب عل
 مم " 51مم :  8عرضه من " 

  " عادة فى نشر المنحنٌاتٌستعمل السلاح " الضٌق 
  فى عملٌات " الشق الطولى " العرٌض " ٌستعمل السلاح

شكل بؤحد طرفٌه اسنان منتظمة ومفلجة ، موالقطع العرضى " 
تفلٌج حسب نوع وسمك الخشب وتختلؾ نوع الاسنان ودرجة ال

 المطلوب نشره .
 

 ستعمل الاسنان " الضٌقة " عادة فى نشر الاخشاب ت  
 فى اما الاسنان " المتسعة " فٌكثر استعمالها  الصلبة ،                                                  

 نة . الاخشاب اللٌ                                                    
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 ٌسغاب ؼٛي اٌصفيسح :
ط نق  2+    2× *  ترفع الطارة المنقادة " التابعة " بؤعلى مستوى لها ثم ٌتم قٌاس ) البعد بٌن المركزٌن 

 "  محٌط الطارة  " ( = مقدار طول الصفٌحة . 
 *  خصم مقدار بسٌط " قٌمة شد " صفٌحة المنشار " قبل لحام الصفٌحة . 
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ُ اٌرٛاصْ :    ٌم
فى المنشار حٌث تعمل على اتزان سلاح ٌمر من خلالها سلاح المنشار تعتبر من اهم اجزاء الماكٌنة 

، ولمنع اهتزازه ولضبط حركته وامتصاص ذبذبته وسنده من الخلؾ والحفاظ على  الوضع الرأسى
 استقامة سلاح منشار الشرٌط اثناء عملٌات التشؽٌل   .

 
لقم توازن مثبتة بجسم المنشار بالجزء العلوى بها مسند من الخلؾ " عجلة " تساعد على  ٌوجد -

بوصة حسب  سمك وعرض  1/2:  1/4ٌمكن رفعها أو خفضا بمقدار  سهولة حركة السلاح 
 الاخشاب المطلوب نشرها 

 
نشار اثناء حم على لقم التوازن من الخارج لسهولة النشر وتخفٌؾ حرارة سلاح المضع قلٌل من الش -

 . عملٌات التشؽٌل 

 
 من السلاح دون ان ٌلامساه   اضبط جانبى اللقمة بحٌث ٌقتربا    -
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ٝ ِٕرصف اٌمشصح ُ ذٛاصْ ِثثرح ف   :  ٌم

 . وقد طورت حدٌثًا وأصبحت من البلاستٌكمن الخشب وعة  مصن

 م .م 2قم بتؽٌٌر لقمة القرصة اذا اتسعت فتحتها لأكثر من 

 

 

 

 

  اٌمشصح ً ُ ذٛاصْ اعف اعلى الطارة القائدة بها مسند من الخلؾ  مثبتة بجسم الماكٌنة: ٌم

 المنشار  سٌر سلاح  لضبط حركة  "  " عجلة
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 اذيح اٌسشوح " : اٌؽاسج اٌمائذج " ر 
 

 منتعرؾ بالطارة السفلى )  القائدة ( مسبوكة من الحدٌد الزهر محٌطها الخارجى ٌؽطى بطبقة 
" البلاستٌك أو الكاوتشوك مع الفلٌن " مانعة لأنزلاق سلاح المنشار اثناء عملٌات التشؽٌل وكذلك   

لمنع الاحتكاك بجسم الطارة للحفاظ على اسنان سلاح الشرٌط المفلجة من التلؾ ، وتثبت على عمود 
 زنق .  ومحور الماكٌنة وقد ٌستعمل  " خابور زنق "  ثم تربط بصامولة رباط واخرى لل

 
 

 اٌؽاسج إٌّمادج ذاتعح اٌسشوح : 
 

 وهى شبٌهة تماما بالطارة القائدة من حٌث " الشكل والتكوٌن والحجم والوزن والمقاس " تثبت 
 على المحور العلوى للماكٌنة الذى تحمله تركٌبة خاصة وتنتقل الحركة لهذه الطارة عن طرٌق

 لٌات التشؽٌل . سلاح المنشار الذى ٌلتؾ حولها وذلك اثناء عم 
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 ذشوية ٚظثػ علاذ ِٕؾاس اٌؾشيػ
 
 

 

   لؾ عجلة رفع وخفض الطارة المنقادة   -1

 جهة الشمال لخفض الطارة نزولا .      

 

 انزع الشرٌط ولفه وعلقه للصٌانة .  -2

 

 فٌحة المنشار فوق الطارة صركب   -3

 المنقادة مع ملاحظة اتجاه السنة لأسفل       

 

 نشار على كلا الطارتٌن . اضبط سلاح الم  -4

 

 شد سلاح المنشار بدرجة مناسبة   -5

 

 اختبر نسبة الشد بالضؽط على السلاح   -6

 الطارة ٌدوٌا  .  لؾ و ،بالٌد      

 

 مكان  تؤكد من عدم وجود فتلة أو بروز   -7

 .   اللحام  بسلاح المنشار     

 

 اؼلق اؼطٌة الماكٌنة مع ضبط ارتفاع   -8

 حرك حسب ارتفاع ؼطاء الشرٌط المت    

 قطع الاخشاب أو المشؽولة       

 

 قم بالتشؽٌل التجرٌبى للماكٌنة مع مراقبة   -9

 مسار الشرٌط وصوت التشؽٌل    
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 ذؾغيً اٌّاويٕٗ ؼشيمٗ ظثػ ٚ
 

ً عٍّياخ اٌرؾغيً ِا يٍٝ :  يشاعٝ لث
 

 الماكٌنه .ٌه التً تنقل الكهرباء الً ائتاكد من الوصلات الكهرب 

  من سلامه الموتور قبل واثناء عملٌات التشؽٌلتاكد . 

  استهلاك مم ( نظٌر  5مم :  2زٌادة بسٌطة حوالى )اضبط الزاوٌه حسب المسافة المطلوبة مع 

 خارج سواد العلام  . السلاح من الخشب اسنان      

   المطلوبة وفقا لسمك وعروض الاخشاب لى المسافة العلٌا عارتفاع لقم التوازن اضبط 

 وعملٌات التشؽٌل المطلوبة .       
 . اختار نوع السلاح المناسب وفقا لعملٌات التشؽٌل المطلوبة 
  جٌده .بحاله تحقق من عدم وجود كسر أو فزر بصفٌحة منشار الشرٌط وانها  

  . افحص الحد القاطع ودرجة تفلٌج اسنان سلاح المنشار قبل الاستخدام 

 ادة " التابعة "  ثم الطارة القائدة ذاتٌة الحركة مرورا ركب سلاح المنشار على الطارة المنق 

 الضبط .بلقم التوازن مع       

  بدرجة مناسبة .السلاح شد  
  دوران الصفٌحة ٌدوٌا وعدم وجود فتلة بالصفٌحة قبل عملٌة التشؽٌل . استقامة اختبر 

 
 

 :  ً  ؼشيمح اٌرؾغي

 

 مهنٌة . الالتزام بتطبٌق تعلٌمات  الامن والسلامة ال    (1

 ارتدى مهمات الحماٌة الشخصٌة لحماٌتك من الاخطار .     (2

 (  مم 5 مم : 2مع زٌادة بسٌطة حوالى )الاجزاء الخشبٌة  علىضع علامات التشؽٌل المطلوبة     (3

 نظٌر استهلاك اسنان سلاح المنشار من الخشب خارج سواد العلام  .       

 د مناسب من سلاح المنشار  .  ثبت الدلٌل او الزاوٌة الخشبٌة على بع    (4

 ل التٌار الكهربائى للماكٌنة .ٌصلتو اضؽط على مفتاح  ) زر التشؽٌل (    (5

 انتظر حتى تكتمل سرعة الدوران .     (6
 اتخذ الوضع التشرٌحى الصحٌح للجسم اثناء استخدام الماكٌنة     (7
 محاذاة الدلٌل أو الزاوٌةضع قطعة الخشب على سطح القرصة مع التوجٌه للامام بثبات وهدوء ب    (8

 نحو سلاح المنشار .        
 الخ لتعمل اسنان السلاح اثناء دورانها على نشر الاجزاء... ابدأ فى اجراء عملٌات الشق والقطع  (9

   والمسطحات الخشبٌة المطلوبة فى الاتجاه الطولى للشق الطولى أو العرضى للقطع العرضى        
 ل المطلوبة . علامات التشؽٌ حسب       

 كرر نفس العملٌة للأنتهاء من كمٌات الاجزاء الخشبٌة المطلوب نشرها .  (11
 أستخدم اسلحة مناسبة فى حالة نشر المنحنٌات أو الدورانات أو القطع العرضى  (11
 افصل التٌار الكهربائى عن الموتور وانتظر حتى ٌتوقؾ السلاح عن حركة الدوران تماما .  (12
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 :  ؼشيمح اٌرؾغيً ذاتع 

 

 اٌٛظع اٌرؾشيسٝ اٌصسير اثٕاء اٌعًّ عٍٝ اٌّاويٕح
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ٓ اٌعًّ :  ٗ تصفيسح إٌّؾاس تعذ الأرٙاء ِ  ِا يدة اْ ذفعٍ

 

 اما ان ترخى الصفٌحة وذلك من خلال -1

 . خفض الطارة المنقادة "  التابعة "  

 

 لؾ أو طى الصفٌحة كما هو مبٌن -2

 بالشكل . 

 

 

 

 

 

 

 صيأح اٌّاويٕح

  وتفلٌج اسنان سلاح المنشار بدرجة مراعاة سن
مناسبة بالمبرد الحدادى المثلوث ، أو بؤجهزة 

 السن والتفلٌج الالٌة الحدٌثة 
  ٌمكن ان ٌكون التفلٌج سنة تجاه الٌسار واخرى

ه الٌسار واخرى عدلة ة تجاتجاه الٌمٌن أو سن
  سمك السلاح 1/3وثالثة تجاه الٌمٌن  بمقدار 
 ة للكسر .   حتى لا تكون الاسنان عرض

  كراسى المتحركة " تشحٌم وتزٌٌت الاجزاء
بالماكٌنة وذلك لتسهٌل حركة الدوران " المحاور 

وتقلٌل الاحتكاك وخفض الضوضاء الصادرة منها 
 . 

 . استبدال الاجزاء المستهلكة بقطع ؼٌار مناسبة  
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 الاخؽاء اٌفٕيح اٌرٝ ذؤدٜ اٌٝ وغش علاذ إٌّؾاس " اٌصفيسح " :
 

 اسلحة عرٌضة لنشر المنحنٌات والدورانات الضٌقة  استخدام   . 

  . وجود أجزاء صلبة " اجزاء معدنٌة " مؽروسة بؤلٌاؾ الخشب 

  . وجود بروز عند موضع  لحام طرفى سلاح المنشار 

  . العمل لساعات طوٌلة 

 ناتجة عدم وضع شحم بلقم التوازن لتقلٌل نسبة الاحتكاك ، وتخفٌؾ درجة حرارة سلاح المنشار ال

 عن عملٌات التشؽٌل . 

  .  استخدام صفٌحة منشار ؼٌر مناسبة لنشر اخشاب صلبة ذات تخانات كبٌرة 

  . ترك صفٌحة المنشار مشدودة بعد الانتهاء من العمل 

  . تفلٌج اسنان سلاح المنشار بدرجة مبالػ فٌها 

 . عدم استعمال الزاوٌة " الدلٌل " اثناء عملٌة النشر لفترات طوٌلة 

 تهاون فى ضبط لقم التوازن لضبط حركة سٌر سلاح المنشار اثناء عملٌات التشؽٌل  . ال 

  ساعات عمل متواصل كحد اقصى  . 6عدم استبدال صفٌحة منشار الشرٌط بؤخرى بعد مرور 

 

 الازرياؼاخ اٌٛاخة اذخار٘ا ٌٍٛلايح ِٓ اخؽاس اٌّاويٕح 

  . تؤكد من عدم تعرض سلاح المنشار للصدمات 

 تراب الاصابع من اسنان السلاح اثناء دورانه . تجنب اق 

  . تجنب شد سلاح المنشار بدرجة مبالػ فٌها قبل تشؽٌل الماكٌنة 

  لا تجرى عملٌات نشر لمشؽولات اسطوانٌة على الماكٌنة الا بعد تثبٌتها على قاعدة خاصة وفقا

 لعملٌات التشؽٌل المطلوبة . 

 نتهاء من العمل .ٌجب ارخاء أو فك صفٌحة المنشار بعد الا 

  .  " تؽطٌة السلاح بالؽطاء أو السٌاج الواقى " المعدنى أو الخشبى 

  . مراعاة تناسب قدرة الماكٌنة والسلاح المستخدم مع تخانات وصلابة الاخشاب المراد نشرها 

 .ٍِسٛظح  : ساخع الازرياؼاخ اٌعاِح 
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 ِاويٕح اٌصيٕيح

 * ِمذِح : 
 

على القٌام بمهام وعملٌات تشؽٌل متعددة ، تفصٌل الالواح ذات المساحات تتمٌز هذه الماكٌنة بقدرتها 

نواع مخصصة من أٌلزم لهذه الماكٌنة الكبٌرة وبعض الالواح الخشبٌة الصلبة السمٌكة " تخانات "  و 

 بالكفاءة المطلوبة  .  الاسلحة لأداء الشق الطولى والقطع العرضى

 * الاعرعّاي : 
 

ة فى شق الاخشاب مع الالٌاؾ شقا طولٌا مستقٌما أو مائلا ، وفى قطع الأخشاب تستعمل هذه الماكٌن

 والتفرٌز ... ألخ . اؼراض أخرى كؤعمال التلسٌن والمفحار و مهام عدةبقطعا عرضٌا والقٌام 
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 اٌعٍّياخ اٌفٕيح اٌّؽٍٛتح ٌٍرذسية عٍيٙا .

  .   " فك وتركٌب وضبط سلاح الصٌنٌةطرٌقة "   -

 زاء الماكٌنة قبل اجراء عملٌات التشؽٌل ضبط أج  -

 وعمل الارجل المسلوبة  شق الأجزاء الخشبٌة والألواح مع الالٌاؾ شقا طولٌا مستقٌما أو مائلا  -

 .بؤستخدام قالب أو فارمة    

 بعمل مٌل للسلاح أو بطرق مستقٌما أو بزواٌا مائلة  قطع الأجزاء الخشبٌة والألواح قطعا عرضٌا  -

 .ى وعملٌات التقصٌب ... أخر   

 عمل شطؾ بزواٌا مائلة طولٌا مع الالٌاؾ ، وشطؾ عرضى عكس اتجاه الالٌاؾ .  -

 . الالسن والخدوش  عمل  -

 عمل المفاحٌر .   -

 عمل الافارٌز .  -

 المسطحات المكبوسة بطرٌقة التجلٌد " .. الخ.ؼسٌل ضبط مقاسات الالواح وازالة الزٌادات منها "   -

 كتشاؾ العٌوب التى تطرأ اثناء عملٌات التشؽٌل " صوت وحركة سٌر السلاح " ا  -

 وفقا للمتاح من التجهٌزات حسب الحاجة .سن و تفلٌج السلاح ٌدوٌا وآلٌا   -

 . عمل الصٌانة الدورٌة اللازمة للماكٌنة  -
 

 : اخضاء اٌّاويٕح ُ  ا٘

ُ اٌّاويٕح :  -1  مل وتثبٌت جمٌع أجزاء الماكٌنة .ٌسبك من الحٌد الذهر ، وهو معد لح خغ
       

 تسبك من الحدٌد الزهر مستوٌة السطح أفقٌة الوضع بوسطها مشقبٌة ٌتحرك داخلها اٌمشصح :    -2

 ، ؼطاء به فتحتٌن لٌمكن من خلاله عمل الاصلاحات للماكٌنة وكذلك سلاح الصٌنٌة                     

 أو تؽٌٌره . سلاح الصٌنٌة  سن                     
 

        من الصلب الملون على هٌئة قرص محٌطه الخارجى مسنن ٌختلؾ قطره منعلاذ اٌصيٕيح :  -3

  4111الى  3111تصل عدد لفاته من  و  " بوصة  11"   "  حتى   بوصة 7"               

  . وٌثبت جٌدا على محور  تحت القرصة   فى الدقٌقة لفة               
 

 :لشؿ اٌصيٕيح "   "لاذ  ذخضيٓ اٌغ -
  فى ارفؾ خشبٌة موضوعة فى مكان قرٌب من الماكٌنة ٌخزن السلاح 

  ضع على الاقل ورق مقوى بٌن الاقراص 

  ٌمكن تعلٌق الاقراص على خابور خشبى سمٌك مع وضع حلقة خشبٌة  فاصلة بٌن الواحد والاخر 

  اتلافهاالى  ذلكإدى ٌلا توضع  الصوانى فوق بعضها تحت أى ظروؾ  حتى لا . 
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 ٍِسٛظح :  
  لكل عملٌة  مناسب منشار صٌنٌة استخدم 

   . عدد قلٌل من السنون المسطحة الشكل للقطع فى اتجاه الالٌاؾ 

   . عدد متوسط من السنون المائلة بالتبادل لقطع الخشب الماسٌؾ وللتقصٌب 

 قة بالقشرة ولتقصٌب عدد كبٌر من السنون المائلة بالتبادل لقطع الالواح الجاهزة والملصو

 الخشب الماسٌؾ 

 م والالواح الملصوقة بالمٌلامٌن عدد كبٌر من السنون المقعرة / المحدبة لقطع الالومنٌو 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 عّٛد ِسٛس اٌّاويٕح :   -4
 

أفقى الوضع محمول على كرسى محور ٌتصل احد طرفٌه بالموتور الكهربائى وبالطرؾ الاخر ٌثبت 

 سلاح الصٌنٌة  به 
 

 

ً اٌّؾغٛلاخ :  -5  اٌضاٚيح أٚ دٌي
  

معدة لضبط المشؽولات المراد نشرها على الابعاد المطلوبة وٌكون سطح الزاوٌة موازٌا لسطح 

سلاح الصٌنٌة ، أو مائلا علٌه حسب الحاجة الى ذلك وتنزلق الزاوٌة " دلٌل المشؽولات " على 

  ن تثبٌتها بواسطة ٌد مقلوظة . مكسلاح الصٌنٌة وٌعمود به كوابٌل لتقرٌبها أو ابعادها عن 
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 أغؽيح ٚاليح :    -6
 

ٌوجد ؼطاء واقى لسلاح الصٌنٌة من الكسر اسفل القرصة كما ٌوجد ؼطاء واقى علوى ٌوضع فوق 
 السلاح للحماٌة أثناء التشؽٌل وبعد الانتهاء من العمل . 

 
 

  الادٚاخ اٌّغاعذج :  -7

 

 قلن ذثثيد حرمح القرص  -الفصل اح صاهولح سنينح هفر  -هفراح صاهولح المحور  

 
 

 

 

 

 

 

  * 
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 خؽٛاخ ذشوية أٚ ذغييش اٌغلاذ :

 . أؼلق مفتاح التحكم   -1
 

 محور فك ؼطاء الصٌنٌة لأظهار   -2

 . قرص الصٌنٌة      
 

 قرص الصٌنٌة بقلم التثبٌتثبت حركة   -3

 . وابعد دلٌل القطع      
 

 لمحور فى اتجاه دورانفك صامولة ا  -4

 .  القرص      
 

 انزع الصامولة والفلانشة و نظفهما  -5

 .  جانبا  واحفظهما     
 

 نظؾ اسنان القرص واحفظه فى  -6

 . مكانه      
 

 تحقق من القرص المطلوب تركٌبه  -7

 من حٌث حدة الاسنان وخلو جسم     

  القرص من التشققات     
 

 حسب عملٌات ركب القرص المطلوب  -8

 التشؽٌل المطلوبة مع ملاحظ سنون     

 القطع فى الاتجاه الصحٌح .     
      

  

 قرص والفلانشة وأربط لركب ا  -9

 صامولة التثبٌت وذلك عكس دوران      

 . ولا تربطهما بعنؾ  المحور     
 

 . انزع قلم التثبٌت واحفظه فى مكانه -11
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 اٌمؽع :خؽٛاخ ذشوية د ً  ٌي

لا  ثبت دلٌل القطع الملازم لمحٌط القرص بحٌث  -1

 تزٌد المسافة بٌنه وبٌن دائرة دوران اسنان

 وبحٌث ٌقل  " مم 11مم :  8القرص عن "  

 ارتفاع أعلى نقطة فٌه من أعلى نقطة فى دائرة

 مم  2القطع بمقدار حوالى 

 

 

 

اضبط مسمار الرجلاش وتحقق من استواء   -2

القطع لمنع اختناق السلاح  السلاح مع دلٌل

اثناء عملٌات شق الاخشاب شقا طولٌا وقطع 

 الاخشاب قطعا عرضٌا .  

 

 

 

تحقق من استواء السلاح مع دلٌل القطع كما   -3

 ( . 4،  3،  2فى  الشكل رقم  ) 
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 . ٌرشوية ِسضج اٌمؽع اذثع ٔفظ خؽٛاخ ذشوية علاذ اٌصيٕيح 
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 اٌمؽع ِا يٍٝ :يشاعٝ فٝ زاٌح ذشوية غؽا ً ْ أعٍٝ دٌي  ء أِا
 

 نقطة نزول الاسنان داخل قرصة التشؽٌل  ٌجب اختٌار طول الؽطاء بحٌث ٌؽطى -1

 أدر المحرك للتجرٌب  -2

 أؼلق ؼطاء القرصة   - ج
 

 قم بالتجهٌز للتشؽٌل   - ح

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  
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 ضبط الزاوٌة والمسطرة المربوطة فٌها على المقاس المطلوب . ا 
 

 هو المقاس  دلٌل المشغولات بحٌث تكون المسافة المحصورة بٌنه وبٌن سلاح الصٌنٌة تبث
 .المطلوب
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    ًعٍّياخ اٌرؾغي  : 

 طبق اجراءات الامن والسلامة المهنٌة المطبقة فى مجال العمل  -

  اتخذ الوضع التشرٌحى السلٌم للجسم حسب عملٌات التشؽٌل المطلوبة  -

 اٌّاويٕح ؼشيمح إٌؾش ٖ   : عٍٝ ٘ز

  فحص جمٌع أجزاء الماكٌنةأ  -1

 اضبط الزاوٌة والمسطرة المربوطة فٌها على المقاس المطلوب .  -2
تساوى  ت دلٌل المشغولات بحٌث تكون المسافة المحصورة بٌنه وبٌن سلاح الصٌنٌة بث  -3

 .والمسح  مقدار الشق"  مم  5"  عرض الخشب المطلوب مع زٌادة
 .   حتى تأخذ سرعتها النهائٌةاكٌنة للمنقل الحركة أ  -4
 ضع قطعة الخشب على سطح القرصة وفً محاذاة الدلٌل   -5
 جزاء الخشبٌة مع دفع القطعة بالٌد الٌمنى وضم اصابع الٌد اضؽط بالٌد الٌسرى على جانب قطع الأ  -6

 الدفع الصٌنٌة فً شق قطعة الخشب إلى جزئٌن وٌستمر  لتبدأدفع لوح الخشب إلى الأمام أ  -7
 كلما تطلب العمل ذلك

 ٌة عند قطع قطعة خشبٌة قصٌرة  .استخدم ذراع التغذ  -8
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 ٌلأخؾاب عٍٝ ِاويٕح اٌصيٕيح / اٌرمصية  اٌمؽع اٌعشظي   :-    

 ٌمؽع أخضاء خؾثيح صغيشج اذثع اٌخؽٛاخ اٌراٌيح : -

 الاخٌر الصٌنٌة حتى لا تنحشر ثبت الزاوٌة على مسافة القطع المطلوبة بحٌث لا ٌقابل حرفها   -1

 بٌنهما الاجزاء المقطوعة .        

 .(  دلٌل المشؽولات رفع الزاوٌة )أ  -2

ًٌا مع سلاح الصٌنٌة وٌدفع للأمام ...الخ وجه لوح الخشب المطلوب قطعه بحٌث ٌكون  -3   عمود

 استعمل ذراع لابعاد الفضلات بعد القطع ، واسحب قطعة الخشب بعٌدا عن السلاح .   -4
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  : عًّ ِفساس 
 

 ضبط مقدار ظهور سلاح الصٌنٌة بحٌث ٌساوى عمق المفحار، وكذا المسافة بٌن الدلٌل أ

 .الصٌنٌة ببعد ٌساوى عرض شفة المفحار وسلاح
 
 
 

 إفشيض ً  : وثيش   ؼشيمح عّ
 

  من هذه  وذلك بعمل مفحار وآخر قائم على المفحار السابق مع الاستفادة بالسدابة الناتجة
 العملٌة

 
 

   : ٓ  اٌسض ٚاٌرفشيض  ٚاٌرٍغي
  اجراء عملٌات الحز والتفرٌز والتلسٌن لابد من التؤكد من تركٌب دلٌل القطع حتى عند الحز 
                                                                                اسفل الخشب ثم ٌتم اجراء الخطوات التالٌة :           

 ارتفاع الحز بدقة قبل التشؽٌل .  *    قٌس

   ضؽط بدرجة مناسبة على قطعة التشؽٌل جٌدا على القرصة .أ -
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  أٌدٌنا من أسلحة القطع أو أى آلة حادةٌجب استخدام أدوات تمنع اقتراب 

  سم من 31تكون الاٌدى على بعد  هذه الادوات تقلل من الخطر بحٌث 

 ٌةالتؽذلاسلحة  ومنها عصا الدفع أو ذراعا     

 تؽٌٌر الاسلحة وهناك بعض الادوات نستخدمهاعند 
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  : صيأح الشاؿ ِٕؾاس اٌصيٕيح 

 ازالة التراكمات من السنون  -

 . بؤجهزة السن والتفلٌج الالٌة الحدٌثة وتتم عملٌة السن  خرسن سلاح الصٌنٌة من آن لأ -

   حتى "   سمك السلاح  2/1:    3/1السلاح بعد السن بالقدر المناسب أى من  "  ج ٌفلت -

 . لا تكون الاسنان معرضة للكسر      

 .  وذلك عكس دوران المحور مولة الزنقامولة الرباط وصاٌربط جٌدا بص -

               بالماكٌنة وذلك لتسهٌل  "  كراسى المحاور المتحركةالمتحركة " تشحٌم وتزٌٌت الاجزاء  -

 حركة الدوران وتقلٌل الاحتكاك وخفض الضوضاء الصادرة منها . 

  استبدال الاجزاء المستهلكة بقطع ؼٌار مناسبة . -

-  
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 : " الاخؽاء اٌفٕيح اٌرٝ ذؤدٜ اٌٝ وغش اعٕاْ علاذ ِٕؾاس اٌصيٕيح  " اٌمشؿ 
 

 ؾ الخشب اثناء عملٌات التشؽٌل  . وجود أجزاء صلبة " اجزاء معدنٌة " مؽروسة بؤلٌا -

 العمل لساعات طوٌلة مما ٌإثر على حركة سٌر سلاح المنشار اثناء عملٌات التشؽٌل  .  -

 عدم وضع شحم للأجزاء المتحركة  لتقلٌل نسبة الاحتكاك الناتجة عن عملٌات التشؽٌل .  -

 ة  . استخدام قرص سلاح صٌنٌة ؼٌر مناسب لنشر اخشاب صلبة ذات تخانات كبٌر -

 سن وتفلٌج اسنان سلاح الصٌنٌة بدرجة مبالػ فٌها .  -

 ساعات عمل متواصل كحد اقصى  . 6عدم استبدال قرص سلاح الصٌنٌة بآخر بعد مرور  -

 

  الازرياؼاخ اٌٛاخة اذخار٘ا ٌٍٛلايح ِٓ اخؽاس اٌّاويٕح 

 تؤكد من عدم تعرض سلاح منشار الصٌنٌة للصدمات بؤجزاء معدنٌة  .  -

 الاصابع من اسنان السلاح اثناء دورانه .  تجنب اقتراب -

 تؤكد من ربط قرص الصٌنٌة جٌدا قبل تشؽٌل الماكٌنة .  -

لا تجرى عملٌات نشر لمشؽولات اسطوانٌة على الماكٌنة الا بعد تثبٌتها على قاعدة خاصة وفقا  -

 لعملٌات التشؽٌل المطلوبة . 

 نات وصلابة الاخشاب المراد نشرها . مراعاة تناسب قدرة الماكٌنة والسلاح المستخدم مع تخا -

 . ٍِسٛظح  : ساخع الازرياؼاخ اٌعاِح 
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 اويٕح اٌّمؽع اٌعشظِٝ
 

 * ِمذِح : 
 

تتمٌز هذه الماكٌنة بقدرتها على القٌام بمهام وعملٌات تشؽٌل متعددة ، تفصٌل الالواح ذات الاطوال 

من  نواع مخصصة أٌلزم لهذه الماكٌنة انات "  و الكبٌرة وبعض الالواح الخشبٌة الصلبة السمٌكة " تخ

 بالكفاءة المطلوبة  .  الاسلحة لأداء القطع العرضى

 * الاعرعّاي : 
 

، عملٌات مستقٌما أو مائلا الالٌاؾ  عرضٌا متعامدا على  قطعاالاخشاب  قطعتستعمل هذه الماكٌنة فى 

 .التقصٌب   
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 ٍٛتح ٌٍرذسية عٍيٙا .اٌعٍّياخ اٌفٕيح اٌّؽ 
 

  .  فك وتركٌب وضبط سلاح الصٌنٌة طرٌقة "   -

 ضبط أجزاء الماكٌنة قبل اجراء عملٌات التشؽٌل   -

 بعمل مٌل للسلاح مستقٌما أو بزواٌا مائلة  قطع الأجزاء الخشبٌة والألواح مع الالٌاؾ قطعا عرضٌا  -

 .لمسلوبة بؤستخدام قالب أو فارمة ، وعمل الارجل اأو بطرق  أخرى وعملٌات التقصٌب    

 عمل شطؾ بزواٌا مائلة طولٌا مع الالٌاؾ ، وشطؾ عرضى عكس اتجاه الالٌاؾ .  -

 . الخدوش  عمل  -

 .  للأجزاء الخشبٌة محدودة الطول عمل المفاحٌر  -

 اكتشاؾ العٌوب التى تطرأ اثناء عملٌات التشؽٌل " صوت وحركة سٌر السلاح "   -

 وفقا للمتاح من التجهٌزات حسب الحاجة .ٌج السلاح ٌدوٌا وآلٌا سن و تفل  -

 . عمل الصٌانة الدورٌة اللازمة للماكٌنة  -

 

 

 

 ٕحأُ٘ اخضاء اٌّاوي : 

 

ُ اٌّاويٕح  :       -1 ٌصنع الهٌكل من الحدٌد والسطح ٌكون ؼالبا من الخشب ، عرضها حسب خغ

 طول 

   .الذراع حامل المنشار                       

الموجود به سلاح تحمل الجزء الذى ٌثبت به العمود حامل الذراع والرأس اٌماعذج :       -2

 .  الصٌنٌة

 الذى ٌتحرك من خلاله الرأس وسلاح منشار الصٌنٌة  لقطع الاجزاء الخشبٌة . اٌزساع :       -3

  هو الذى ٌستخدم لسحب المنشار لاجراء عملٌة القص .ِمثط اٌغسة :       -4

 خاص بقٌاس الزاوٌة التى ٌضبط علٌها الذراع . الأِاٌح : يح صاٚ      -5

 ٌصنع من الفولاز المطلى بالكروم .   اٌغلاذ :      -6

ٝ اٌغلاذ :      -7  هو الذى ٌؽطى السلاح  وٌضبط حسب عمق القطع . غؽاء ٚال

  وظٌفته حجز الالواح الخشبٌة  أثناع قطعها .اٌّصذ :        -8

  لرفع وخفض السلاح حسب المقاس المطاوب نشره " قطعه " . تستخدمعدٍح / ؼاسج :        -9

 ٌستخدم لتثبٌت الذراع عند الذاوٌة المطلوبة . ِمثط :      -11

                                                                                 

 

 

 

 



43 
 

 
 

 عثػ ٚاٌرؾغيًٌؼشيك ا        

  " منشار الصينية ماكينة ك + الشكل الذى أمامانظر "       
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  

  

  
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  : ًؼشيمح اٌرؾغي 

 القطع العرضى  -1

 

 

 

 

 

 عملٌات الخدش -2

 

 

 

 

 القطع المائل -3

 

 

  صيأح الشاؿ ِٕؾاس اٌصيٕيح               :       

  .دورة صٌانة فحص سلاح منشار الصٌنٌة  بكل أ   -1

 آثار عملٌات التشؽٌل . نظؾ المنشار من   -2

 تظؾ الممرات داخل  الذراع .   -3

 تؤكد من سلامة القرصة .   -4

 تاكد ان سلاح المنشار قائم مع الحاجز " الدلٌل " والسطح العلوى للقرصة .   -5

 ضع قلٌلا من الزٌت على عمود الدوران .   -6

 

  الاخؽاء اٌفٕيح اٌرٝ ذؤدٜ اٌٝ وغش اعٕاْ علاذ ِٕؾاس اٌصيٕيح  " اٌمشؿ: " 

 " انظر ماكٌنة منشار الصٌنٌة  "                                                      
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  الازرياؼاخ اٌٛاخة اذخار٘ا ٌٍٛلايح ِٓ اخؽاس اٌّاويٕح 

 نظافة الارض حول المقطع من نواتج التشؽٌل .   -1

 اع بعد   ٌجب التؤكد من أرجاع المنشار والمحرك الى العمود فى الجزء الخلفى للذر  -2

 الانتهاء من عملٌة القطع .  

 أفحص الاجزاء المتحركة قبل تشؽٌل الماكٌنة .   -3

  ٌجب سحب المنشار ببطء أثناء عملٌة القطع .  -4

 لا تسحب قطعة الخشب قبل دفع المنشار للخلؾ .   -5

 عدم ازالة أى أجزاء خشبٌة بالٌد أثاء دوران سلاح المنشار .  -6

 " انظر ماكٌنة منشار الصٌنٌة  "             اطات العامةراجع الاحتٌ   ٍِسٛظح  :    
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 ِاويٕح ِٕؾاس الاسود

ِ انًبكُٛخ  رؼزجش   ِمذِح : ٗ ْز ٍ أْى انًبكُٛبد انًسزخذيخ ف  الاخشبة َظشا نمٛبيٓب  َششٔرفشٚغ ي

ٍ انًٓبو  انًخزهفخ                  هٕثخ  .ٔفمب نؼًهٛبد انزشغٛم انًط  ثبنؼذٚذ ي
 

ٗ َشش انًُحُٛبد انخبسعٛخ     :  الاعرعّاي ٗ رفشٚغ انًُحُٛبد انذاخهٛخ ٔف ِ انًبكُٛخ ف  رسزؼًم ْز

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 . اٌعٍّياخ اٌفٕيح اٌّؽٍٛتح ٌٍرذسية عٍيٙا 
 

  المنشار .و فك سلاح  طرٌقة " تركٌب و ضبط   -  
  الاخشاب المراد تشكٌلها .على ورق ولصقها على قطع رسم الاشكال   -  
 طرٌقة تفرٌػ المنحنٌات الداخلٌة   -  
 نشر المنحنٌات الخارجٌة   -  
 عمل الفورم .  -  
 عمل الصٌانة الدورٌة اللازمة للماكٌنة  -  
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           :ء اٌّاويٕح أُ٘ أخضا -1
    -دلٌل توازى سفلى  -دلٌل توازى علوى  - الذراع -القرصـة  -تتكون مـن ) جسـم الماكٌنة      

                    - رموتو - صفٌحة المنشار –القرص   –ذراع توصٌل الحركة  –سوستة ٌاى  - القرصة     
 (  مفتاح ادرة المحرك     

 

 خغُ اٌّاويٕح :   -2
 

   ، ٌصنع من  راع " وهو مكون من جزئٌن " قاعدة وذعبارة عن هٌكل معدنى مصمم ومجهز     
       د الزهر المسبوك وٌثبت على قاعدة خرسانٌة فى ارضٌة الورشة بواسطة مسامٌر جاوٌط الحدٌ    

 . ) مسامٌر اساس ( وذلك بصوامٌل رباط واخرى للزنق بطرٌقة تمنع الاهتزاز اثناء العمل    
 
 

 اٌزساع :   -3

كلما أمكن تفرٌػ مثبت من أعلى القاعدة وٌلاحظ أنه كلما كانت المسافة بٌن السلاح والذراع كبٌرة 
 . المشؽولات الطوٌلة المسطحات أو

 

 

 : دٌيً ذٛاصٜ عٍٜٛ  -4

راع ٌتحرك داخله العمود المتصل من أسفل بسلاح الأركت ومن أعلى بٌاى " سوستة " ذمثبت بال
                                                                                                                                                   . أسترداد حركة السلاح 

 
 

 : دٌيً ذٛاصٜ عفٍٝ   -5

  راع بذمثبت فى القاعدة  ٌتحرك داخله العمود المتصل من أعلى بسلاح الأركت ومن أسفل
التوصٌل  وٌعتبر كل من دلٌل التوازن العلوى ودلٌل التوازن السفلى كلقم توازن لضبط السلاح فى 

 وضع رأسى وامتصاص ذبذبته  .  
ضع قلٌل من الشحم على دلٌل التوازن من الخارج لسهولة النشر وتخفٌؾ حرارة سلاح المنشار  -

 اثناء عملٌات التشؽٌل . 
 

 :  اٌمشصح  -1

   المسافة من أمام السلاح حتى  نهاٌة  سم151مصنوعة من الحدٌد الزهر المسبوك مقاس الطول
توٌة السطح مسسم  والسلاح فى منتصؾ العرض تماما ،  65عرض  سم   ،  ال 32طول القرصة  

سلاح الاركت  أفقٌة الوضع تستعمل لوضع المشؽولات علٌها أثناء العمل بوسطها مشقبٌة ٌتحرك
 داخلها 

 

 : عٛعرح ياٜ   -2

 الى أعلى " استرداد الحركة "  من الصلب مركبة بؤعلى الماكٌنة لشد سلاح الأركت 
 

 : ً اٌسشوح رساع ذٛصي  -3

 متصل بؤسفله بقرص اتصالا  لا مركزٌا ومتصل بؤعلى بدلٌل التوازن السفللى  . 
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 : اٌمشؿ    -4

راع التوصٌل اتصالا ى ٌؤخذ حركته من الماتور وٌتصل بذمثبت فى مركزه على محور الادارة الذ

 بعٌدا عن المركز "  لا مركزٌا " 

 

 :صفيسح إٌّؾاس  -5

بها ثقبٌن لتثبٌتها بكل سم  31:  21مم طولها من  6:  3عرضها من من الصلب مستقٌمة مسننة 

من دلٌل التوازن العلوى و السفلى ، كما بوجد فى بعض الماكٌنات طلمبة هواء بؤسفلها أنبوبة 

 تطرد النشارة من أعلى سطح المشؽولات أثناء العمل . 

   

 :  س ِٛذٛ  -6

 لتٌار الكهربائى . جسم الماكٌنة وٌعمل بواسطة ابٌثبت هذا الموتور 

 

   ِفراذ ادسج اٌّسشن  -7

 .  نفس المواصفات المذكورة بماكٌنة منشار الشرٌط        

 

 :لثً عٍّياخ اٌرؾغيً  صفيسح إٌّؾاس ذشوية ٚظثػ  -8
  

 اختار نوع السلاح المناسب وفقا لنوع الخشب وعملٌات التشؽٌل المطلوبة   - أ

  .سفل ركب صفٌحة المنشار مع ملاحظة اتجاه السنة لأ  - ب

 .  اضبط سلاح المنشار  - ت

 شد سلاح المنشار بدرجة مناسبة   - ث

 . بالٌد ٌحةالصفاختبر نسبة الشد بالضؽط على   - ج

 مسار الشرٌط وصوت التشؽٌلاستقامة قم بالتشؽٌل التجرٌبى للماكٌنة مع مراقبة   - ح

 

    

 : اٌسشوح اٌّيىأيىيح ٌٍّاويٕح  -9
 

ركة الى الماكٌنة ٌدور عمود ٌل التٌار الكهربائى لتنقل الحتوصعند الضؽط على مفتاح  ) زر التشؽٌل ( ل

ٌقوم ذراع التوصٌل ثم   راع اتصالا مفصلٌا لا مركزى .قى وٌدور معه القرص المتصل به الذالمحور الأف

من أعلى بسوستة معدنٌة ٌكتسبها سلاح المنشار  ستقٌمة مترددةمبتحوٌل حركة القرص الى حركة 

 . رعته ٌحرك العامل الخشب حسب علامات التشؽٌل  وعندما ٌبلػ المنشار س
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 ؼشيمح اٌرؾغيً  : 

  الالتزام بتطبٌق تعلٌمات  الامن والسلامة المهنٌة .    -1

  ارتدى مهمات الحماٌة الشخصٌة لحماٌتك من الاخطار .    -2

 الاجزاء الخشبٌة .  علىضع علامات التشؽٌل المطلوبة " الشكل المراد تفرٌؽه "    -3

 ل ثقب فى محٌط خطوط الرسم . قم بعم   -4

 .مرة أخرى فك أحد طرفى سلاح المنشار ومرره من الثقب ثم أربطه    -5

  لماكٌنةلتنقل الحركة الى ااضؽط على مفتاح  ) زر التشؽٌل ( لتوصٌل التٌار الكهربائى    -6

 أنتظر حتى تبلػ الماكٌنة سرعتها .   -7

    . الماكٌنة علىاتخذ الوضع التشرٌحى الصحٌح للجسم اثناء العمل    -8

 ضع قطعة الخشب على سطح القرصة مع التوجٌه للامام بثبات وهدوء نحو سلاح المنشار    -9

 .ثم بعد ذلك التفاصٌل أنشر كخطوة أولى الخط العام للشكل المنحنى  -11

 "    الاجزاء والمسطحات الخشبٌة  نشرتفرٌػ و المطلوبة "التشؽٌل ابدأ فى اجراء عملٌات  -11
 التشؽٌل المطلوبة . حسب علامات   

 نشرها . تفرٌؽها وكرر نفس العملٌة للأنتهاء من كمٌات الاجزاء الخشبٌة المطلوب   -12
 تماما .  تهافصل التٌار الكهربائى عن الموتور وانتظر حتى ٌتوقؾ السلاح عن حرك   -13

 

 

 : صيأح اٌّاويٕح

حركة وتقلٌل التسهٌل بالماكٌنة وذلك لمنها لقم التوازن تشحٌم وتزٌٌت الاجزاء المتحركة  -1

 الاحتكاك وخفض الضوضاء الصادرة منها . 

تطالة كى لا تإدى الى عدم استرداد حركة ستؽٌٌر السوست عندما ٌحدث فٌها قصورا أو ا -2

 المنشار جٌدا . 

 استبدال الاجزاء المستهلكة بقطع ؼٌار مناسبة .  -3

 تسن صفٌحة المنشار من آن لأخر . -4

 

 ٌٝ وغش علاذ إٌّؾاس " اٌصفيسح " :الاخؽاء اٌفٕيح اٌرٝ ذؤدٜ ا
 

 سبق ذكرها فى ماكٌنة منشار الشرٌط 

 
 

 الازرياؼاخ اٌٛاخة اذخار٘ا ٌٍٛلايح ِٓ اخؽاس اٌّاويٕح 

 . التاكد من تثبٌت السلاح جٌدا قبل نقل الحركة للماكٌنة 

 سبق ذكرها فى ماكٌنة منشار الشرٌط 

 .ٍِسٛظح  : ساخع الازرياؼاخ اٌعاِح     
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 خ الرعلن :مخرجا 
 

 فى انراج الاثاز الخشبى المسح والرصفيحاسرخذام هاميناخ     2 – 1ب   

  : هعايير الاداء 

 فى ضوء الاستخدام وقواعد السلامة فى انتاج الاثاث الخشبى  الرابوهٌستخدم ماكٌنة  -1

 والصحة المهنٌة والبٌئٌة     
 

 ى ضوء الاستخدام وقواعد السلامة ففى انتاج الاثاث الخشبى  التخانةٌستخدم ماكٌنة  -2
 والصحة المهنٌة والبٌئٌة     

 
 فى ضوء الاستخدام وقواعد السلامة انتاج الاثاث الخشبى فى  الصنفرةٌستخدم ماكٌنة  -3

 والصحة المهنٌة والبٌئٌة     
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 ِاويٕح اٌشاتٖٛ
 

                                                                         ِمذِح :                                             

وعمل أوجه وحواف أسطح الأخشاب وأحرفها وتصفٌة  وتنعٌم  "  ستعدال تستخدم فى " مسح  وأ  

   راوح مابٌنقدار أقصى عرض ٌمكن مسحه حجمها ٌتٌحدد حجم الماكٌنة بممستقٌمة ومتعامدة ، كما 

 .وٌتم ضبط استقامة ومحاذاة السطح الخلفى مع حد أسلحة القطع  بوصة 12: 11

                                                                                                              : أٚخٗ الاعرعّاي                        
و الشطف المائل و وكسر السوك  و   رٌزالأفاالسلبٌات و تستعمل فً أعمال أخرى مثل عمل   -

  . التنهٌض وعمل الحلاٌا  ... ألخ   
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  اٌعٍّياخ اٌفٕيح اٌّؽٍٛتح ٌٍرذسية عٍيٙا تاٌؽشق اٌفٕيح اٌصسيسح  : 

 "أسطح الأخشاب وأحرفها وتصفٌة  وتنعٌم  "  ستعدال مسح  وأ -1

 .الزاوٌا المطلوبة  حست ومائلة ومتعامدةحواف مستقٌمة أوجه ومطابقة  -2

  ضبط فتلة الأخشاب علً الماكٌنة  -3

 عمل السلبٌات -4

 المائل وكسر السوكةعمل الشطؾ  -5

 الحلاٌا و عمل التنهٌض -6

  عمل الأفارٌز -7

 التشؽٌلعملٌات أثناء تحدٌد العٌوب الفنٌة  -8

 

 ِٕٙا :  عًّ اٌصيأح اٌذٚسيح اٌلاصِح ٌٍّاويٕح 

 . الصٌانة الدورٌة اللازمة للماكٌنةملٌات اجراء ع -1

ً حالة كون عمود الكساتٌر زوجى  "بؤستخدام المٌزان الكساتٌر  ضبط  -2 ٌلزم تركٌب  "كستٌر  4 "ف

فلا ٌمكن الاستؽناء عن أي   " كستٌر  3 "و فً حالة كون العمود فردي " كستٌر   2"  عدد 

  كستٌر
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   أُ٘ اخضاء اٌّاويٕح   : 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 : سثق رمره فى الماميناخ الساتقح .   خغُ اٌّاويٕح 

 
 

  اٌماعذج  :  
 أجزاء الماكٌنة . لحمل جمٌع ، ومعدة سم  75ٌبلغ ارتفاعها  مصنوعة من الحدٌد الزهر  و     

 

 

  ٌمشصح ا  : 
 

   ، ساتٌرلكاقسمٌن بٌنها عمود من الحدٌد الزهر مستوٌة السطح أفقٌة الوضع وهى عبارة عن  تسبك 
  وكل قسم ٌرتفع وٌنخفض وتوجد مسطرة من الصلب فى نهاٌة كل طرف فى مقابلة عمود الكساتٌر ، 
الأمامً ٌجب أن ٌتساوى مع الحد القاطع للكساتٌر والخلفً القسم  بواسطة ٌد أو طارة مستقلة ، 

 . ٌنخفض بمقدار الجٌدة أو عمق الإفرٌز
 
 

 

  عّٛد اٌىغاذيش  : 
 

موضوع على  الشكلدائري  ٌكون  مربع أو مثلث وفى كثٌر من الاحٌان   مقطعهل الشك منشورى
وٌجب تشحٌمهما من آن لأخر حفاظا علٌه  من التلف وٌركب عند طرف العمود  بالبلًمحور كرسٌٌن 

لكساتٌر طنبور ، وٌأخذ حركته من موتور مركب على جسم الماكٌنة بواسطة سٌر وٌركب على عمود ا
  .  قطاعه  ٌر تتناسب عدد من الكسات
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  أعٍسح اٌرؾغيً " :   اٌىغاذيش " 

وهى على شكل سكاكٌن من الصلب مستطٌلة مشطوفة من أحد جوانبها تثبت ، ٌقل عددها عن ثلاثة  لا
وٌلاحظ أنه كلما زاد  عدد الكساتٌر حصلنا على أسطح أكثر استقامة  بإحكام داخل عمود محور الماكٌنة

كما "  مم  1,1 " د المسافة بٌن دائرة دورات السن ودائرة محٌط الاسطوانة عنوٌجب ألا تزٌ وأستواء
  .ٌلزم توفٌر رٌجة لضبط الكساتٌر  

 

 

 

  *

 "  : " دٌيً اٌّؾغٛلاخ   اٌضاٚيح
 

تثبت على قرصة الماكٌنة فى وضع عمودى بواسطة مسمار قلاووظ بأكره " مقبض " لسهولة عملٌة 

ً محاذاتهالقرصة  وهى  تتحرك على عرض  الفك والربط ،                ألواح الخشب عند تشطٌبها ادلٌل تسٌر ف

  .وفقا لعملٌات التشغٌل المطلوبة فى حالة عمل شطف تمٌل حسب درجة المٌل و

 يذ :  / اٌؽاسج اٌ*   
 

متصلة بعمود قلاووظ ٌتحرك داخل جاشمة متصلة بتعشٌقة تروس أسفل نصف القرصة لرفع  وخفض كل  
 ء من القرصة حسب الحاجة . جز

 

 ٌستخدم كوسٌلة واقٌة .   *  غؽاء اٌىغاذيش :

   :*  اٌّٛذٛس
 

 وتتراوح بواسطة التٌار الكهربائى على نقل الحركة على جسم الماكٌنة وٌعمل وٌثبت هذا الموتور   
 وشدة  "  حصان  7:  4"  تتراوح من  "  فى الدقٌقة وقوته  4111:  3111  " من لفاتهعدد     
 . فولت"   381"  التٌار الكهربائى    

 

 .سثق رمره فى الماميناخ الساتقح  ِفراذ اداسج اٌّسشن :*   

 

  ِغاِيش سخلاػ ٌعثػ اٌمشصح الاِاِيح :*  

 الافقى عند الحاجة لرفعها أو خفضها ، والحفاظ على فى الوضع ضبط القرصة الامامٌة تعمل على     
 لٌات التشؽٌل .استقامتها اثناء عم    
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 ٙاٌّاويٕح ض يذد  : 
 : ذرثع اٌخؽٛاخ اٌراٌيح ٚ ٓ اٌىغاذيش  ٓ لآخش ذغييش ٚذشوية ٚع ٓ زي ِ ٜ ٓ اٌعشٚس ِ 

 

  . أفصل مصدر التٌار الكهربائى 
   أخلع الزاوٌة وغطاء الكساتٌر 
  حرك الطارة لخفض القرصة الامامٌة والخلفٌة 
 خلال فك الجزء الصلب بنهاٌة طرف القرص سحب القرصة الخلفٌة والامامٌة للخلف أو من ا

 وذلك لاظهار ربع الكساتٌر لسهولة الفك أو الركٌب . 

  لات الحدٌثة ثم الأالتثبٌت فى  ثبت حركة ربع الكساتٌر بأستعمال الاسافٌن أو عن طرٌق تجهٌزة
 كما فى الشكل ٌةخشب قطعةٌغطى الحد القاطع للكستٌر ب

  بالتتابع وببطء وذلك الحاملة للكساتٌر موجودة بالجرٌدة القم بحل أو ترخٌة مسامٌر الزنق 
  فك الكساتٌر واحدا تلو الاخر 
  نظف بٌت الكساتٌر والجرٌدة بالمذٌب المناسب 
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َ عٍّيح اٌغٓ اذثع ِا يٍٝ :   تعذ اذّا
  ثبت الكساتٌر جٌدا على ماكٌنة السن 
 ابدأ فى عملٌة السن مع بلل الكساتٌر لعمل التبرٌد المناسب 

   حرك الحجر ترددٌا بطول السن 

  كرر السن عدة مرات حتى تحصل على سن حاد مستقٌم 

  تأكد من جودة السن 

  نظف الكستٌر بعد السن 

  أزل الشعرة بأستخدام حجر السن الٌدوى الناعم 

  مم 1.1أضبط بروز الكساتٌر بعمود محور الماكٌنة بحٌث لا ٌزٌد علوه عن دائرة محٌط الربع عن 

 بحٌث ٌكون بإحكام  ع الصوامٌل بالتتابع  لتثبٌت الكساتٌر سمارٌن الاوسطٌن أولا  ، جمط المأرب

ًٌا مع بقٌة الكساتٌر وغٌر ظاهر كثٌرًا  ًٌا من الجهتٌن ومتساو  . الجزء الظاهر منها متساو

 بدل الصوامٌل الغٌر صالحة فورا . است 

  . ٌلزم تزٌٌت القلاووظ دورٌا 
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    * ٗ ً اٌّاويٕ  -:ظثػ ٚذؾغي

 

 يشاعٝ لثً عٍّياخ اٌرؾغيً ِا يٍٝ :    -

 

 الماكٌنه .ٌه التً تنقل الكهرباء الً ائتاكد من الوصلات الكهرب  

  عملٌات التشؽٌلوبعد الموتور قبل واثناء السٌر وتاكد من سلامه . 

 قبل عملٌة التشؽٌل  تؤكد من ربط الكساتٌر جٌدا . 

 لقرصة والكساتٌر بالزاوٌة القائمة تؤكد من ضبط  وتعامد الزاوٌة المتحركة مع ا. 

  قبل الاستخدامجٌده بحاله للكساتٌر وانها افحص الحد القاطع .  

  للمسح .المسافة المطلوبة و  عروض الاخشاباضبط الزاوٌه حسب 

  مع القرصة الامامٌة على استقامة واحدة . اضبط القرصة الخلفٌة 

 المطلوبة . لٌات التشؽٌلوفقا لنوع الخشب وعملاسفل القرصة الخلفٌة  حرك  

 أثناء دورانه . عمود الكساتٌر صوتحركة و بالتشؽٌل التجرٌبى مع مراقبة   قم 
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  ؼشيمح اٌرؾغيً  :*   

 تأخذ سرعتها النهائٌة  حتىنقل الحركة إثبت الزاوٌة و 

  ضع لوح الخشب على القرصة الخلفٌة ومرره على عمود الكساتٌر 

 فعه إلى الأمام نحو القرصة الأمامٌة ببطء ضغط علٌه مع دأ 

 ٌستعدل وقد ٌستدعى الأمر تكرار العملٌة إذا لزم الحال حتىكشط سطحه السفلً أ  . 

 ر العملٌة لاستعدال أحرف المشغولات السابق استعدال أسطحها وذلك بمساعدة الدلٌل للحصول رك
  ( زاوٌة مائلة  على زاوٌة قائمة وشطف )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 :عٕذ عًّ إفشيض عٍٝ ِاويٕح اٌشاتٖٛ يشاعٝ اٌراٌي   * 

 . خفض القرصة الخلفٌة بمقدار عمق الإفرٌز .1
 . ت الزاوٌة بحٌث تكون المسافة بٌنها وبٌن حافة القرصة تساوي عرض الإفرٌزثب .2
 تأخذ سرعتها النهائٌة  حتىنقل الحركة إلى الماكٌنة أ .3
 رصة وفى محاذاة الزاوٌة ضع قطع المشغولات المطلوب تفرٌزها على الق .4
 .للإمام نحو القرصة الأمامٌة وبذلك نحصل على الإفرٌز المطلوب الاجزاء الخشبٌة دفعأ .5
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ٖ :ا  لاخؽاء اٌفٕيح اٌرٝ ذؤدٜ اٌٝ ذٍف اٌسذ اٌماؼع ٌىغاذيش  ِاويٕح اٌشاتٛ
 

 تشؽٌل  . وجود أجزاء صلبة " اجزاء معدنٌة " مؽروسة بؤلٌاؾ الخشب اثناء عملٌات ال 

  اجراء عملٌات استبدالها بؤخرى أو عدم ملاحظة وجود تلؾ بالحد القاطع للكساتٌر  مع ضرورة

 لها .اللازمة السن والصٌانة 

  . عدم تزٌٌت الأجزاء المتحركة  لتقلٌل نسب الاحتكاك الناتجة عن عملٌات التشؽٌل 

  . سن سلاح الكستٌر بدرجة مبالػ فٌها 

  جٌدا  . عدم ربط مسامٌر الزنق 

  " مسح واستعدال الاجزاء الخشبٌة قبل جفاؾ المادة اللاصقة " الؽراء 

 

 

 الازرياؼاخ اٌٛاخة اذخار٘ا ٌٍٛلايح ِٓ اخؽاس اٌّاويٕح 

 

  .  تؤكد من عدم تعرض سلاح الكستٌر للصدمات بؤجزاء معدنٌة 

  . تجنب اقتراب الاصابع من السلاح اثناء دورانه 

 ا قبل تشؽٌل الماكٌنة . تؤكد من ربط الكساتٌر جٌد 

  . أستخدام و تثبٌت وسائل الامان المساعدة وفقا لعملٌات التشؽٌل المطلوبة 

  تناسب مع صلابتها تمراعاة دفع الاخشاب المراد مسحها واستعدالها بقوة . 

  " تاقي الاحرياطاخ " سثق رمرها فى الاحرياطاخ العاهح 
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 ِاويٕح اٌرخأح

  : ِمذِح 
 ماكٌنة التخانة تعد من الماكٌنات الهامة فى صناعة الأثاث الخشبى نظرا لما تحتوٌه من أمكانٌات .   
   

 اُ٘ الأعرعّالاخ : 
الأخشاب بعد استعدال اسطحها على ماكٌنة الرابوه وجه وحرف  اتتستعمل هذه الماكٌنة فى تحدٌد تخان

حتى        "  سم   58 "   . وبعرض لا ٌقل عن سم 22مم : 5ٌمكن تصفٌة الأخشاب بتخانات تبدأ من  ،
 ."   سم 65"  

 
 
 

 
 
 
 

 ٌٍ رذسية عٍيٙا اٌعٍّياخ اٌفٕيح اٌّؽٍٛتح : 
 ضبط التخانات .  -1
 ضبط العروض .  -2
 عمل سلبٌات بأستخدام صندوق خاص .   -3
 
 

 ِٕٙا :  عًّ اٌصيأح اٌذٚسيح اٌلاصِح ٌٍّاويٕح 

 حجر الجلخ ومسن الزٌت .ة ماكٌنسن الكساتٌر من ان لاخر على    -1
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  : اُ٘ اخضاء اٌّاويٕح 

 .  لحمل جمٌع أجزاء الماكٌنة ةتسبك من الحدٌد الزهر معداٌماعذج :   -1
 

 اٌمشصح :  -2

حركة حرة ٌتحرك داخلهما درفٌلٌن  سطحها العلوى مصقول به مشقبٌتٌن –تسبك من الحدٌد الزهر 
  تروس متصلة باعمدة مقلوظة شٌقةعجلة تحرك تعر أو زترتفع القرصة وتنخفض بواسطة 

 سم "  65حتى   سم  58ولا ٌقل عرضها عن " 
 

 عّٛد اٌىغاذيش  :  -3

فوق كل كرسى مشحمة  -ٌشبه عمود  كساتٌر ماكٌنة الرابوه مركب على كرسٌٌن محور بلى 
سرعة دوران عمود المحور وٌركب على احدى نهاٌتى عمود الكساتٌر  عنلتخفٌض الحرارة الناشئة 

 6111 "             تصل عدد لفات عمود الكساتٌر الى ور تصل الٌه الحركة من الموتور  ، وطنب
 فى الدقٌقة . " لفة 

 

 غؽاء عّٛد اٌىغاذيش :  -4

  .ٌد لرفعه وخفضه حسب الحاجة  هومثبت ب، النشارة فى وجه العامل  لمنع تطاٌر
 

 اٌذسافيً :  -5

ناعمان أملسان  "  درافٌل اثنٌن منهما ةاربع ةالماكٌنوهى اعمدة اسطوانٌه الشكل وٌوجد لهذه       
ب ـمرك ، على الماكٌنهأخران مثبتان بٌة القرصه والدرفٌلان الأقداخل مش ةحر ةٌتحركان حرك

 طاعه كالترس لسحب قطعة الخشب نحومامى مسنن قل الأـر والدرفٌــود الكساتٌــبٌنهما عم
ن أ ( . ٌلاحظ  ناعم س )ـملأل ـحٌث ٌوجد درفٌ لاخرىاالكساتٌر لكشطها واخراجها من الجهة 

ا ـالتى تؽذٌه الماكٌنه وروس المركبه بجسم ـة التـطء بواسطـان ببـن ٌتحركـن العلوٌٌـالدرفٌلٌ
ظ ان حركة عمود الكساتٌر عكس ـه حسب نوع الخشب وٌلاحـات مختلفـروس بسرعـة تـتعشٌق

  . حركة اعمدة الدرافٌل
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

مثبتة بصدر الماكٌنة ومقسمة الى بوصات واجزاء من بوصات والسنتٌمترات اما  : اٌّغؽشج  -6

 . المإشر فٌثبت فى القرصة بحٌث ٌتحرك فوق المسطرة 
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    *: ٗ ً اٌّاويٕ  -ظثػ ٚذؾغي
 

 يشاعٝ لثً عٍّياخ اٌرؾغيً ِا يٍٝ :    -
 

  ماكٌنه .الٌه التً تنقل الكهرباء الً ائتاكد من الوصلات الكهرب  -1
  . عملٌات التشؽٌلوبعد الموتور قبل واثناء السٌر وتاكد من سلامه   -2

 . قبل الاستخدامجٌده بحاله للكساتٌر وانها افحص الحد القاطع   -3

 فى عمود الادارة مع مراعاة ظهور الحد القاطع لكل كستٌر بنسبة تؤكد من ربط الكساتٌر جٌدا   -4

 قبل عملٌة التشؽٌل . ر واحدة مع بقٌة الكساتٌ     

  بٌن سطح القرصة وعمود الكساتٌر بحٌث تسـاوى تخانـة / مساحة التشؽٌل أضبط المسافه 

الدلٌل الموضوع بواسطة " قٌمة الجبدة " للمسح المسافة المطلوبة و الخشـب المطلـوب تصفٌته 

 على جسم الماكٌنة وذلك بادارة الطارة المعدة لرفع وخفض القرصة .

 كن عزل أو زٌادة أو تقلٌل حركة الدرفٌل المسنن المعد لسحب المشؽولات بواسطة الٌد المركبه ٌم  -6

 بجانب الطنبور المدرج حسب الحاجة .   

 اذا كثرت عدد لفات عمود الكساتٌر وزاد عدد الاسلحه كانت الاسطح الممسوحه على الماكٌنه   -1

 اقرب للاستواء .   
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 :  ظثػ اٌّاويٕح 
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 اٌرؾغيً : يمح ؼش 
 

 نقل الحركة إلى الماكٌنةأ -1
ضع لوح الخشب على القرصة من الجهة التى ٌدار فوقها الدرفٌل المسنن فٌسحب اللوح الذى ٌنزلق  -2

وبمساعدة شطه لك للكساتٌر انهالقرصة السفلى وٌقدمالموجود بدرافٌل الفى الوقت نفسه على 
شط سطحه ك تم ٌخرج من الجهة الأخرى وقدوٌسٌر لوح الخشب الى الامام الدرفٌلٌن الخلفٌٌن 

 الخارجى  
 شطة من الوجه الثانى اذا لزم الامر عادة كالسفلى لامسح اللوح من سطحه أ -3
اذا ارٌد تقلٌل  كل مرةفى إذا لزم الأمر مع رفع القرصة قلٌلا وبنفس الطرٌقة كرر هذه العملٌه مرارا  -4

 سمك الخشب 
ن عرضة ٌسمح للمرور بٌن الدرافٌل اى اقل من الفراغ بٌن ضبط عرضه اذا كالقشط جوانب اللوح أ -5

 . الكساتٌر  سطح القرصة وعمود
 عند اجراء عملٌه سلب تخانات الارجل ٌعد صندوق ذو قاع مائل بنسبة مقدار السلبٌة المطلوبة . -6
 
 

 
  

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 

 اا ً ٝ ذٍف "اٌسذ اٌماؼع ٌٍىغاذيش ، دسافي ٜ اٌ ٝ ذؤد  ِاويٕح اٌرخأح  : ٌغسة "لاخؽاء اٌفٕيح اٌر
 

  حتى لا تإثر على درافٌل السحبتجنب مسح الاخشاب قبل أكتمال جفاؾ المادة اللاصقة 
  . رفع القرصة بدرجة مبالػ فٌها وعدم مراعاة نوع وصلابة الاخشاب المراد ضبطها 

 

          . ٖ ٝ ِاويٕح اٌشاتٛ  تالٝ الاخؽاء اٌفٕيح عثك روش٘ا ف
 

 

 اخؽاس اٌّاويٕح الازرياؼاخ اٌٛا ٓ   : خة اذخار٘ا ٌٍٛلايح ِ
 تاكد من عدم وجود اى قطع معدنٌة او مسامٌر مؽروزة فى سطح اللوح المطلوب تصفٌته حتى  -1

  .لا تحدث خدوش فى الكستٌر 

  " الازرياؼاخ اٌعاِح ٝ   " عثك روش٘ا ف
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 اويٕح اٌصٕفشجِ

 ِمذِح  : 
ونظرا لانه تعد من الماكٌنات الهامة فقد تم تصمٌم تستخدم هذه الماكٌنة فى التشطٌب النهائى لمنتج 

 العدٌد من الات الصنفرة الرملٌة الثابتة لآداء المهام والأؼراض المطلوبة 

 منها تنعٌم أسطح المشؽولات ، وعمل شطؾ بؤحرؾ بعض المشؽولات .  أٚخٗ الاعرعّاي :

 

 

 

  : اٌعٍّياخ اٌفٕيح اٌّؽٍٛب اٌرذسية عٍيٙا 

 ٌنة . ضبط اجزاء الماك -1
 فك و تركٌب شرٌط الصنفرة .  -2
 عمل شطؾ بزواٌا مٌل مختلفة وفقا لعلامات التشؽٌل .  -3
 اجراء عملٌات الصٌانة الدورٌة للماكٌنة .  -4
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 : أُ٘ الاخضاء 

  من الحدٌد المسبوك و الصاج المحمل ومعد لحمل أجزاء الماكٌنة .خغُ اٌّاويٕح  :  -1

2-   ً   حركة الماكٌنة  . ذر ادارة :  ِفراذ اٌرؾغي

   ٌوضع علٌها أجزاء المشؽولات لأتمام عملٌة التنعٌم والصنفرة .: اٌمشصح   -3

     ٌخرج من خلاله اجزاء النشارة الى أسطوانات التخزٌن .ِخشج اٌغثاس :   -4

 ٌتم من خلالها أمالة القرصة حسب الزاوٌة المطلوبة للصنفرة والتنعٌم . صاٚيح اِاٌح اٌمشصح :   -5

  نقل الحركة الى الماكٌنة . س :ِٛذٛ   -6

 .  تستخدم لرفع وخفض القرصة وأخرى لتحرٌك القرصة للأمام واللخلؾ القرصة ؼاسج :   -7

 
 

 ًظثػ اٌّاويٕح ٌعٍّياخ اٌرؾغي   : 
 

  تاكد من الوصلات الكهربائٌه التً تنقل الكهرباء الً الماكٌنه .  -1
 بعد عملٌات التشؽٌل . تاكد من سلامه السٌر والموتور قبل واثناء و  -2
 حدد مقاس ونوع الصنفرة المناسب .  -3
    قبل الاستخدامأو ٌتم استبداله بحاله جٌده  هوان شرٌط الصنفرافحص . 

 جٌدا قبل عملٌة التشؽٌل . بالقدر الكافى  الصنفرة شرٌط شدتؤكد من   -5
 لوبة للصنفرة .المٌل المط زاوٌةقائمة أو حسب الزاوٌة العلى أضبط سطح القرصة   -6
 نظؾ سطح القرصة وشرٌط الصنفرة جٌدا .  -7
 حسب حاجة العمل .  تحقق من ربط وتثبٌت الاجزاء المتحركة  -8
 "  الصنفرةقٌمة  لمسحالمسافة المطلوبة لعلامات التشؽٌل "  حدد -9

 

 
 

 فه ٚذشوية عيش اٌصٕفشج : 
 أفصل مصدر التٌار الكهربى عن الماكٌنة .  -1
 شد شرٌط الصنفرة . فك المسامٌر الخاصة ب -2
 استبدل شرٌط الصنفرة بؤخر اذا لزم الامر .  -3
 تؤكد من ربط المسامٌر الخاصة بشد شرٌط الصنفرة   -4

 
 

اذا كثرت عدد اللفات كانت الاسطح  ٍسٛظح :ِ

 الممسوحه على الماكٌنه اقرب للاستواء .
 

 

 

 

 



72 
 

 اٌصٕفشج :الاخؽاء اٌفٕيح اٌرٝ ذؤدٜ اٌٝ ذٍف لشؿ اٚ ؽشيػ اٌصٕفشج  تّاويٕح 
 

  بدرجة مبالػ فٌها الاجزاء الخشبٌة الضؽط على 
  صنفرتها وتنعٌمها عدم مراعاة نوع وصلابة الاخشاب المراد   . 
  . " صنفرة الاجزاء الخشبٌة قبل اتمام جفاؾ المادة اللاصقة " الؽراء 

 .  وجود أجزاء صلبة " اجزاء معدنٌة " مؽروسة بؤلٌاؾ الخشب اثناء عملٌات التشؽٌل  

 .  العمل على شرٌط الصنفرة التالؾ وعدم استبداله 

 
 

 الازرياؼاخ اٌٛاخة اذخار٘ا ٌٍٛلايح ِٓ اخؽاس اٌّاويٕح 

 . ارتدى ملابس العمل المناسبة 

  .  تؤكد من عدم تعرض الصنفرة للصدمات بؤجزاء معدنٌة 

  الاصابع من الصنفرة اثناء دورانها . الٌد أو تجنب اقتراب 

 فرة  جٌدا قبل تشؽٌل الماكٌنة . نصتؤكد من تثبٌت ال 

  . أصل مصدر التٌار الكهربى عند اجراء أى اصلاحات 

  . تؤكد من صلاحٌة وحدة الؽبار سواء كانت مركزٌة أو مستقلة . لجمع الؽبار 

 . صنفر الاجزاء الخشبٌة فى اتجاه الالٌاؾ 

  . أستخدم وسائل الامان المساعدة وفقا لعملٌات التشؽٌل المطلوبة 

 " .  " عثك روش٘ا فٝ الازرياؼاخ اٌعاِح  الٝ الازرياؼاخ ت
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 :  مخرجاخ الرعلن 

 فى انراج الاثاز الخشبى النقر والرشنيل اسرخذام هاميناخ     3 – 1ب 

  : هعايير الاداء 

فى ضوء انتاج الاثاث الخشبى فى  النقر ذات البنطة الافقٌةماكٌنة ٌستخدم  -1
 سلامة والصحة المهنٌة والبٌئٌة الاستخدام وقواعد ال

 
فى انتاج الاثاث الخشبى فى ضوء الاستخدام  النقر ذات الحنزٌرٌستخدم ماكٌنة  -2

 وقواعد السلامة والصحة المهنٌة والبٌئٌة 
 

فى انتاج الاثاث الخشبى فى ضوء الاستخدام وقواعد السلامة  الحلٌةٌستخدم ماكٌنة  -3
 والصحة المهنٌة والبٌئٌة 

 
 

فى ضوء الاستخدام وقواعد  انتاج الاثاث الخشبىفى  الراوترٌنة ٌستخدم ماك -4
 السلامة والصحة المهنٌة والبٌئٌة 
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 ِاويٕح إٌمش راخ اٌثٕؽح الافميح
 

 ِمذِح : 
 .   تعتبر هذه الماكٌنة من الماكٌنات الممٌزة فى صناعة الاثاث الخشبى           

 

 ٚخٗ الاعرعّاي :    أ
منها " النقر بالمشؽولات الخشبٌة تستعمل هذه الماكٌنة فى تنفٌذ بعض العملٌات الصناعٌة المنفذة 

 رجل وعمل الاطارات " ... الخ حسب عملٌات التشؽٌل . ونقر الأوعمل الثقوب والتفرٌػ للمفصلات 
 
 

 
 
 

 
 

 : أُ٘ أخضاء اٌّاويٕح  

 مصنوع من الحدٌد الزهر المسبوك وهو معد لحمل باقى اجزاء الماكٌنة  ومثبت على خغُ اٌّاويٕح : 

 .لمنع الاهتزازات أثناء العمل جاوٌط   4قاعدة خرسانٌة بعدد      
وهو عبارة عن جزئٌن متلاصقٌن ببعض الجزء الاول مركب علٌه عمود محورى للماكٌنة تنتهى 

 ٌمٌنا وشمالا وللأمام مقدار المشوار المراد نقره .بها البنطة وتتحرك شمة التى ٌركب ابالج
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  : اٌمشصح 

بها منقلة مدرجة ٌمكن ضبطها حسب زاوٌة المٌل  متحركة على قاعدة وهى عبارة عن قرصة 

وٌمكن بوضع عمودى وتتحرك على مجراه ؼنفارٌة الشكل  متصلة بالجسم القرصة والمطلوبة 

 ة عن طرٌق طارة مثبتة أسفل القرصة .رفعها أو خفضها بشكل عمودى حسب الحاج

وتثبت علٌها القطعة المراد تشؽٌلها بواسطة فتٌلة للربط وتتحرك القرصة فى اتجاه الامام ثم الشمال 

 . والٌمن بمقدار المشوار المراد نقره  

 

 : اٌدغُ اٌثاتد  

مام والخلؾ الموتور ٌتحرك داخل مجراه ؼنفارٌة الشكل للأوهو الجسم الثابت للماكٌنة وفٌه 

ما ٌوجد بها موتور متصل بالجزء العلوى بواسطة طنبورة واسطة ٌد متصلة بالجزء المتحرك كب

 دلٌل بؤعلى القرصة  وسٌور ومفتاح الادارة وٌتم تحدٌد قٌمة المشوار أو العمق المطلوب بواسطة 

 

 : عٍّياخ اٌرؾغيًظثػ اٌّاويٕح لثً     *

 

  لتً تنقل الكهرباء الً الماكٌنه .تاكد من الوصلات الكهربائٌه ا  -1
 تاكد من سلامه السٌر والموتور قبل واثناء وبعد عملٌات التشؽٌل .   -2

 افحص الحد القاطع  للبنط وانها بحاله جٌده قبل الاستخدام .  -3

 بنطة قطرها مساوى عرض النقر المطلوب بالجاشمة ركب فى نهاٌة عمود محور الماكٌنة   -4

 قبل عملٌة التشؽٌل .  شمة افى الجبط البنط  جٌدا تؤكد من ر  -5

 بواسطةسطح القرصة والبنطة  بحٌث تسـاوى قٌمة عمق النقر المطلـوب دلٌل أضبط المسافه بٌن   -6

 المثبت على جانب جسم الماكٌنة  دلٌل العمق  

 نوع العمل حسب  وذلك بادارة الطارة المعدة لرفع وخفض القرصةقرصة الأضبط مستوى ارتفاع   -7

 المطلوب       

 أضبط  زاوٌة مٌل القرصة حسب نوع العمل المطلوب   -8

 أضؾ زاوٌة خشبٌة بفتٌلتٌن كمسند خلؾ المشؽولة .   -9
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ً اٌّاويٕح :  ؼشيمح   ذؾغي

 بالفتٌلة جٌدا  هاضع قطعة الخشب على العربة وثبت 

  ٌدوٌاالعربة  بتحرٌكتحقق ان البنطة على مكان النقر تماما وذلك  . 

 سرعتها  تاخذتظر حتى نقل الحركة للماكٌنة وانأ 

 عدة ثقوب ثقب بجوار العلام فى بداٌة مشوار النقر ونهاٌته أو عمل  داخل علامات التشؽٌلثقب أ

  بواسطة البنطةمتجاورة 

 مكان النقر بشكل عرضى للأمام وللخلؾ عدة مرات لأنهاء عملٌة النقر . نظؾ  

  النقر وٌكون من الجانبٌن على شكل  على فنحصلطول النقر بحرر البنطة بالثقوب جمٌعها

 نصؾ دائرة . 

 برد اللسان من الجانبٌن لكى ٌكون ملفوفا فى السوك وٌسهل تركٌبة فى النقر أ 

ٝ اٌّاويٕاخ اٌغاتمح . ً  عثك روش٘ا ف  تالٝ خؽٛاخ اٌرؾغي

 

 لافمٝ  : لاخؽاء اٌفٕيح اٌرٝ ذؤدٜ اٌٝ ذٍف اٌسذ اٌماؼع ٌثٕؽح ِاويٕح إٌّماسا
 

  . عمل النقر بالاخشاب قبل أكتمال جفاؾ المادة اللاصقة 

   بدرجة مبالػ فٌها  البنطة ظهور 

  التشؽٌل  . بة الاخشاب أثناء تنفٌذ عملٌات عدم مراعاة نوع وصلا 

   من آن لأخر  .  الحد القاطع للبنطةعدم سن وصٌانة 

 . عدم تنظٌؾ القرصة أولا باول 

 . اء اٌفٕيح عثك روش٘اتالٝ الاخؽ          
 

 

 

 

 

  الازرياؼاخ اٌٛاخة اذخار٘ا ٌٍٛلايح ِٓ اخؽاس اٌّاويٕح

   جٌدا بأحكام  . البنطربط  

 تحقق من عدم وجود مسامٌر مغروزة بقطعة الخشب . 

   " عثك روش٘ا فٝ الازرياؼاخ اٌعاِح 
 

 اٌصيأح : 

   من آن لأخرقم بتزٌٌت وتشحٌم الاجزاء المتحرك .  

   الحالة حسب من آن لأخر   لبنطلالقاطع سن الحد. 
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 ٕضيشِاويٕح إٌمش راخ اٌد

 

 ِمذِح : 
  

نزٌر ة ثقبها تدور حول نفسها بٌنما الجحٌث ان البنط فى حالهذا النوع لا ٌختلؾ كثرا عن المنقار الافقى 

ٌدور من أعلا الى أسفل على لقم أو تروس وٌختلؾ عرض الجنزٌر حسب سمك النقر  وٌفضل 

 خدامها فى المصانع لانجازها العمل بسرعة كما انها تعطٌنا نقرا مربعا الزواٌا . است
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 أُ٘ أخضاء اٌّاويٕح :
 : خغُ اٌّاويٕح

مصنوع من الحدٌد الزهر المسبوك وهو معد لحمل باقى اجزاء الماكٌنة  ومثبت على قاعدة خرسانٌة 
 . لمنع الاهتزازات أثناء العمل جاوٌط   4بعدد 

 

 
 ٛس : اٌّٛذ

  .لماكٌنة فى الجزء العلوى لوهو مصدر الحركة للماكٌنة  وهو مركب 

 : اٌمشصح 
تمٌل تسبك من الحدٌد الزهر ومستوٌة السطح وأفقٌة ، وبعض الماكٌنات مزودة بمنقلة مدرجة حتى 

 درجة وذلك للتحكم فى زاوٌة مٌل النقر المائل .  45القرصة بزاوٌة 

 عدٍح ٌٕمً اٌسشوح : 
شمة حتى ٌمكن تحرٌك القرصة امتصلة بجٌنتهى بعمود موصل بتروس داخلٌة  ىن اطار دائرعبارة ع

 للأمام والخلؾ لتحدٌد مكان النقر فى السمك 

 عّٛد اٌّسٛس : 
وٌتحرك على رأسى الوضع ومثبت على المحرك الكهربى مباشرة وبه قاعدة لتثبٌت السلاح " الكاتٌنة " 

 بواسطة الٌد الخاصة بذلك . جراٌد ؼنفارٌة لأسفل والى أعلى 

 

 رساع اٌرؾغيً : 
ٌتم توصٌله بالمحرك الكهربى بحٌث ٌمكن عبارة عن ذراع  من الحدٌد متصل من المحرك بتروس 

"         لاتمام عملٌة الثقب ، وفصل التٌار عند الرفع الى أعلىالى أسفل  سحب الذراعتوصٌل التٌار عند 
 اٌة أثناء التشؽٌل . ارتداد الذراع " ذاتٌا وذلك للحم

 

 ذد اٌعّك : ِس

 لوقؾ عملٌة الثقب على عمق محدد .
 

 :  اٌثٕؽح " علاذ اٌدٕضيش "
ومن أسفل  " على المحرك الكهربى مباشرة قاعدة مركبة ترس " ركب على كاتٌنة ت ٌثبت السلاح على

ط بصامولة ربط أخرى هذه القاعدة بلٌة تتحرك علٌها الكاتٌنة ، وٌتم تزٌٌتها بصفة مستمرة ، وترتب
 الكاتٌنة " فى حالة تؽٌٌر سمك النقر .  +  " بنطة سلاح الجنزٌرزنق للأمان ، وٌتم تؽٌٌر 

 
 

 ظثػ اٌّاويٕح : 

  . حدد سمك بنطة الجنزٌر حسب النقر المطلوب 

 .  ركب سلاح بنطة الجنزٌر على  الكاتٌنة 

 ر . قم بتحدٌد عمق النقر المطلوب بواسطة دلٌل تحكم عمق النق 

  . التؤكد من وجود الؽطاء الواقى للسلاح للتؤمٌن أثناء التشؽٌل 
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  : ٍِسٛظح عاِح 

  سم وفى حالة زٌادة عرض النقر أكثر  4.5عرض الكاتٌنة بدون تحرٌك العربة حاملة الشؽلة

من ذلك ٌتم تحرٌك العربة الى أحد الاتجاهات المطلوبة وضرورة ضبطها على المشوار أو 

 مطلوبة . مسافة النقر ال

 

 ذؾغيً اٌّاويٕح :  
   . نظؾ مكان النقر بشكل عرضى عدة مرات لأنهاء عملٌة النقر  

              .  ٝ ٝ ِاويٕح إٌّماس الأفم ً عثك روش٘ا ف  تالٝ خؽٛاخ اٌرؾغي
 

 

 :اٌدٕضيش لاخؽاء اٌفٕيح اٌرٝ ذؤدٜ اٌٝ ذٍف تٕؽح ا
 

  صقة .عمل النقر بالاخشاب قبل أكتمال جفاؾ المادة اللا 

   ربط البنطة مشدودة بدرجة مبالػ فٌها 

   المستخدمة .مراعاة نوع وصلابة الاخشاب الضؽط على البنطة بدرجة مبالػ فٌها دون 

   البنطة من آن لأخر  .  فحصعدم 

 تالٝ الاخؽاء اٌفٕيح عثك روش٘ا .          
 

 
 

  الازرياؼاخ اٌٛاخة اذخار٘ا ٌٍٛلايح ِٓ اخؽاس اٌّاويٕح

 ن سلامة الأسلاك الكهربٌةتؤكد م  

 ت بنطة الجنزٌر على الجرٌدة جٌدا قبل نقل الحركة للماكٌنة .ٌثبتؤكد من ت 

   . الاحتٌاط عند ارتفاع درجة حرارة السلاح من كثرة الاستعمال و الاحتكاك 

 . " أوقؾ الماكٌنة لفحصها وخاصة وضع مستوى الزٌت بتزٌٌت " السلاح / الكاتٌنة 

ٝ الازرياؼاخ اٌعاِح "   تالٝ الازرياؼاخ  عثك روش٘ا ف
 

 
 

 اٌصيأح : 
 داد الحركة على تؽٌر السوست " الٌاٌات " عندما ٌحدث قصور أو أستطالة حتى تتم عملٌة استر

 أكمل وجه . 

  وضع الزٌت والشحم من آن لأخر فى المحاور والجراٌد الؽنفارٌة فى جمٌع أماكن الأجزاء المتحركة

 المقاومة الناتجة من الأحتكاك . لتسهٌل حركتها وتقلٌل 
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 ِاويٕح اٌسٍيح
 

 ِمذِح : 
 اشؽالفى المستخدمة من اهم الماكٌنات اللازم وجودها بورش النجارة  فى عمل الحلٌات والكرانٌش  

 .الاثاث والعمارة    

 
  

 :  عرعّايأٚخٗ الا
الاثاث نجارة فى اشؽال ارجٌة الداخلٌة والختستعمل فى عمل الحلٌات والكرانٌش المستقٌمة والمنحنٌة 

الافارٌز  -المفاحٌر "  الحلاٌا منها  –التلسٌن " علٌها مثل والعمارة  كما ٌمكن عمل عدة عملٌات اخرى 

  .   "الكعب الؽنفارى  -
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 :أخضاء اٌّاويٕح   أُ٘

  : خغُ اٌّاويٕح  
لحمل باقى اجزاء الماكٌنة  ومثبت على قاعدة خرسانٌة مصنوع من الحدٌد الزهر المسبوك وهو معد 

 . لمنع الاهتزازات أثناء العمل جاوٌط   4بعدد 

  : اٌمشصح 
ا برفع الاطواق هٌمكن توسٌعحلقات  ةبها عدفتحة  ٌتوسطهاتصنع من الزهر سطحها العلوى مصقول 

                                                              عملٌات التشؽٌل .                                  حسبالمثبتة بها 

بالقرصة مجرتٌن تساعد على حركة الزاوٌه حسب حاجة  و، ٌتحرك داخل هذه الفتحه عمود الكساتٌر 

 فى بعض الاحٌان ٌمكن تركٌب اعمدة للضؽط على المشؽولات فى هاتٌن المشقبٌتٌن . و، عمل ال

 

 

 

   يش اٌسٍيح / اٌىغاذعّٛد: 
ٌتحرك حركة دائرٌة ٌتوسط الماكٌنة متصل بالطنبورة والموتور رأسى الوضع  وهو من الصلبٌصنع 

بواسطة سٌور ، ٌوجد بؤعلاه مشبٌة " فتحة " ٌمكن تثبٌت الكساتٌر بها بواسطة لقم ومسمار زنق ، 
تعشٌقة تروس مركب على كرسٌٌن محور الكساتٌر بواسطة العجلة المثبتة بجسم الماكٌنة والمتصلة ب

  خاصة وعمود مقلوظ متصل بالراسمة .
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 جاٌؽٕثٛس  : 
 أو أثنان  واحدة طنبورة متدرجة لنقل السرعات وؼالبا ما تكون سرعةعمود الحلٌة بمإخرة  توجد

 211السرعة الأولى بطئ والثانٌة هى السرعة المطلوبة ؼالبا ما تكون بٌن  تورومن الم هاخذ حركتتؤو
  . لفة /  د   811: 

 

  ؽّح اٌىغاذيش : اخ 
تركب باعلى عمود محور الماكٌنة  وهى معدة لتثبٌت الكساتٌر بها واحٌانا توجد مشقبٌة لنفس الؽرض 

  بعمود الكساتٌر .
 

  : اٌىغاذيش 
  "  منها  اتلحلٌأنواع ا "   بتشكٌل عكسى " مختلفة بشكل الحلٌة المطلوبة  أشكالها من الصلبتصنع 

واحٌانا ٌلزم تركٌب عدة  "  ... الخالتصبٌع   -الخشخان  -القرموطٌة  -سنارة ال -الجى  -البسطوم 
 . " فرنتونرنٌشة / ولعمل " ككساتٌر لعمل حلٌة عرضٌة 

 

   : ِدّٛعح اٌرشٚط 
 ق بها راسمة تبٌن مقدار الارتفاع لتعمل على حركة العمود للصعود الى أعلى أو أسفل مخ

 والانخفاض المطلوب .  
 
 

  يح :اٌضاٚ  -8
 

وتتحرك على المجرتٌن الموجودتٌن بها حسب الطلب واحٌانا المشؽولات تركب على سطح القرصة  دلٌل
 .ٌثبت عمودٌن للضؽط على المشؽولات المستقٌمة 

اما فى المشؽولات المنحنٌة فٌركب عمود  اضافى فوق القرصة خلؾ عمود الحلٌة ٌحوى حلقة تسمى 
 رة او هلال .ـق
 

 ٛس : وشعياْ اٌّس  -9
ت عمود محورالماكٌنة علٌهما  كما توجد بٌث

بعض اجزاء اخرى مثل العجلة لرفع  وخفض 
 الراسمة .

 

 اٌّٛذٛس :   -11

وهو متعدد السرعات حسب طبٌعة العمل 
المراد تنفٌذه ، وٌمكن تعدٌل السرعات بتؽٌٌر 

 مكان السٌر و ؼالبا ٌؤتى بؤربع سرعات
ة لف 11111،  8111،  6111،  3511"  

/ القٌقة . خصوصا الالات الحدٌثة  أما قوة 
 حصان  "  5,5تكون فوق "   رالموتو
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 :ٌعٍّياخ اٌرؾغيً ظثػ اٌّاويٕح 

 

   ةالمطلوب الحلٌةحسب  شكل الكستٌرحدد . 

  شمة حسب العمل ابالمشقبٌة الموجودة بالجزء العلوى بعمود الكساتٌر أو الج الكساتٌرركب

 المطلوب

 ا جٌدا  موثبته لقم ومسمار زنقشمة االج ضع فوق الكستٌر أو. 

 ركب الزاوٌة دلٌل المشؽولات  . 

 وثبتها جٌدا  المطلوب شكلالحلٌة المطلوبة حسب التحدٌد عمق حرك الزاوٌة ل . 

 . لؾ الطارة لرفع أو خفض عمود الكساتٌر لتحدٌد بداٌة الحلٌة والشكل المطلوب 

 عمل . ركب الوجه الاضافى على الزاوٌة حسب حاجة ال 

  للتؤمٌن أثناء التشؽٌل .  للماكٌنةتؤكد من وجود الؽطاء الواقى 
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   : ذؾغيً اٌّاويٕح 

  قرصة الماكٌنة .ضع قطعة الخشب على 

 تاخذ سرعتها تظر حتى نقل الحركة للماكٌنة وانأ 

  علامات العملٌة  ووتشكل حسب  ومررها على الكساتٌر حتى تكشطهاأدفع قطعة الخشب للأمام

 المطلوبة . تشؽٌل ال

  كرر نفس العملٌة لأستكمال تشكٌل باقى الاجزاء الخشبٌة 

              .  ٝ ٝ ِاويٕح إٌّماس الأفم ً عثك روش٘ا ف  تالٝ خؽٛاخ اٌرؾغي

 

  عًّ اٌّفساسظثػ اٌّاويٕح ٌؼشيمح : 

  مطلوب لصٌنٌة مفلجة مسننة بحٌث تكون مسافة التفلٌج تساوى اتساع المفحار ااحضر 

 جشمة الكساتٌر  كانمالصٌنٌة  ركب 

 ضبط الزاوٌه بحٌث ٌكون الجزء الظاهر من الاسنان مساوى لعمق المفحار أ 

  مساوى لبعد المفحار فى سطح قطعة الخشبلٌكون ارتفاع  الصٌنٌة على سطح القرصة  أضبط 

 ٌعًّ اٌّفساس ذؾغيً اٌّاويٕح  : 

 . ضع قطعة الخشب على قرصة الماكٌنة 

 اكٌنة وانتظر حتى تاخذ سرعتها أنقل الحركة للم 

  أدفع قطعة الخشب للأمام ومررها على أسنان سلاح الصٌنٌة  حتى ٌتم حفرها وتشكل حسب العملٌة

 المطلوبة . وعلامات التشؽٌل 

  باقى الاجزاء الخشبٌة حفركرر نفس العملٌة لأستكمال 

  ٍِسٛظح :

  بان تركب هذه  وذلك مم  25: مم 3من هذه الصٌنٌة لعمل مفحار او افرٌز من وٌوجد نوع

الصٌنٌة على جهاز مخصوص مكون من لقمتٌن او طارتٌن مدرجتٌن عند ضبطهما ٌمٌل طرفى 

الصٌنٌة احداهما الى اعلى والاخر الى اسفل فتكون المسافة من اعلى جزء الى اسفل جزء من 

 الصٌنٌة  مساوى لعرض المفحار المطلوب .
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  ٍٝاٌّاويٕحؼشيمح عًّ اٌىعة اٌغٕفاسٜ ع  : 
  استعمالها كالتالى :راسمة الكعب وطرٌقة  لٌمكن عمل تعشٌقة الكعب الؽنفارى باستعما 

 

   ًّاٌىعة اٌغٕفاسٜؼشيمح ظثػ اٌّاويٕح ٌع : 
   الخشب المراد عمل التعشٌقة بهما بواسطة فتٌلة بحٌث تكون احدى القطعتىن افقٌة ً   ثبت قطعت

 . سٌةأالوضع والاخرى ر 
  جٌدا  هاوتثبتركب مكانها بنطة الكعب بعمود محور الماكٌنة لتمة السابق ذكرها شارفع الجأ . 
  ضبط الارتفاع اللازم أ . 

 

  ًّاٌىعة اٌغٕفاسٜذؾغيً اٌّاويٕح ٌع   : 

 ماكٌنة لنقل الحركة لأ 
 ٌمع ملاحظة  بنطة الكعب حتى تدخل البنطة فى المشط ه حرك الراسمة نحو عمود الحلٌة المركب عل

 هنطة تخدش دفعة واحدة جنب الدرج ووجهان الب
  النصؾ الاول من الكعب  بعد خدشسحب الراسمة الى الخلؾ أ 
 ثانٌة حتى ٌمكن ادخال البنطة فى القسم الثانى من المشط الخطوة لل أنتقل . 
 العمل هكذا حتى تتم عملٌة الكعب فى قطعتى الخشب . فى ستمر أ 
 سحب الراسمة أ. 
  فك الفتٌلة. 
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 ًّاٌٍغاْ عٍٝ اٌّاويٕح :  ؼشيمح ع 
       

 تٌراكس راع علىركب ذراعٌن ٌحتوى كل ذ 
  تساوى سمك اللسان المطلوب  لالمسافة بٌن الذراعٌن  أضبط 

 

                                            محزة تخدش اللسان حتى لا ٌشلع .بمسابة   ٌعد الكستٌر فى زاوٌة القطع   ٍِسٛظح :

 كما ٌمكن عمل اللسان على ماكٌنة الحلٌة                 
 

 اٌىغاذيشلاخؽاء اٌفٕيح اٌرٝ ذؤدٜ اٌٝ ذٍف ا : 
 

  بالاخشاب قبل أكتمال جفاؾ المادة اللاصقة . تشكٌل الحلاٌا 
   الكساتٌر وتثبٌتها جٌدا .ربط عدم  
  بدرجة مبالػ فٌها  بروز الكساتٌر 
   أثناء التشؽٌل .شاب نوع وصلابة الاخ  دون مراعاةعلو جبدة الكشط 
   من آن لأخر  .  الكساتٌرعدم فحص 

 تالٝ الاخؽاء اٌفٕيح عثك روش٘ا .          
 

 الازرياؼاخ اٌٛاخة اذخار٘ا ٌٍٛلايح ِٓ اخؽاس اٌّاويٕح  

 تؤكد من سلامة الأسلاك الكهربٌة  
 قبل نقل الحركة للماكٌنةحكما فى الجاشمة ثبت الكساتٌر تثبٌتا م 
 لكثرة ساعات العمل الموتورارتفاع درجة حرارة  كهربى عند ملاحظةأفصل التٌار ال   . 
  عند سماع صوت ؼٌر مؤلوؾأوقؾ الماكٌنة لفحصها وخاصة . 
 ب وش أضافى للحماٌة الشخصٌة . رك 
  بالحد القاطع .فلفلة سن أو أستبدل الكساتٌر بؤخرى فى حال ملاحظة وجود طسات أو  
  لتكون مناسبة لعملٌات التشغٌل المطلوبة  تأكد من عدم اتساع فتحة القرصة 

ٝ الازرياؼاخ اٌعاِح "    تالٝ الازرياؼاخ  عثك روش٘ا ف
 

  : اٌصيأح 
  على  الكشطحتى تتم عملٌة  عند ملاحظة وجود طسات أو فلفلة بالحد القاطع للكستٌر الكساتٌر سن

 . أولا "  بحجر الجلخ " ثانٌا على  " مسن الزٌت  " .أكمل وجه 

  وتقلٌل المقاومة  تهامن آن لأخر لتسهٌل حركوالبلى فى الاجزاء المتحركة الزٌت والشحم وضع

 الناتجة من الأحتكاك . 

 "  ِٔاويٕاخ عاتمح حتالٝ أعّاي اٌصيا ٝ ُ روش٘ا ف  "  ذ

 

                   ٌجب العمل بحذر وانتباه والا حدثت اصابات خطٌرة لان عمود الحلٌة ٌلؾ حوالى  ٍِسٛظح :  

  لفة / دقٌقة   "   6111 "                
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  اٌشاٚذشِاويٕح 
 

 ِمذِح :
من الداخل والخارج وبدقة وعلى الاسطح المستوٌه والمنحنٌة هذه الماكٌنة تعمل على تشكٌل الحلاٌا  

اكٌنة وذلك لسرعة الدوران العالٌة التى تمتاز بها هذه الموالتى ٌصعب تنفٌذها على ماكٌنة الحلٌة فائقة 
كذلك الاحرؾ لهذه ... الخ " و الدلؾ ذات الحشوات  -القرص  -أوجة الأدراج  -الدلؾ "  مثل 

 .المشؽولات  
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 خغُ اٌّاويٕح :     -1
مصنوع من الحدٌد الزهر المسبوك وهو معد لحمل باقى اجزاء الماكٌنة  ومثبت على قاعدة خرسانٌة 

 لمنع الاهتزازات أثناء العمل .   جاوٌط 4بعدد 
 

 :  اٌمشصح   -2
 دلٌل التشؽٌل ٌمكن تؽٌٌرها حسب الحاجة .  " ذنبة "  وعة من الحدٌد الزهر وفى منتصفها نمص 

 التشؽٌل العدل والمائل .  عملٌات تركٌب زاوٌة أثناءٌة لامكان ثقوب  "   وٌوجد بالقرصة أماكن " 

اسفل فى حدود مسافة معٌنة على جرٌدة ؼنفارٌة وطارة وفتٌل وتتحرك القرصة الى أعلى والى 

 . شمة ابالج
 

 سأط عٍيا :   -3
ٌتم تركٌب البنطة المراد أستعمالها وتتحرك جمٌعها الى أسفل والى أعلى ،  المحرك الكهربى ٌوجد بهاو

 .ضؽط الزٌت " و ضؽط الهواء "عن طرٌق 
 

 : "  اٌّٛذٛس "اٌّسشن اٌىٙشتٝ  -4
ثانٌة وٌتم تركٌب مفتاح أوفر لود لحماٌة ذبذبة /  51فولت =  221حصان =  3وته قعادة تكون 

 الماكٌنة . 

ط على الدواسة الموجودة ؽتستعمل عن طرٌق الضوالماكٌنة مزودة بماكٌنة ضؽط هواء " كمبوروسر " 

النزول على الزٌت حتى أسفل الماكٌنة أثناء التشؽٌل وتعمل هذه الدواسة على بداٌة ضؽط  الهواء 

 . الى أسفل والى أعلى البنطةبالرأس حامل 
 

 عدٍح أعفً اٌمشصح :   -5

 وهى تعمل على رفع وخفض القرصة حسب الطلب .

 ِفراذ اٌرؾغيً :   -6

  وٌوجد به سرعتان . توصٌل التٌار الكهربىلادارة و -

 : / اٌشيؼ اٌثٕػ   -7
الحلاٌا وتكون ء الخشبٌة بالاجزالاٌا تشكٌل الحوتستخدم ل منها أنواع وأشكال مختلفةتتوافر  -

 عكس شكل البنطة .المشكلة 

 لأِثيش : ا -8

 ٌوجد على جانب جسم الماكٌنة ووظٌفتة  ضبط الهواء المضؽوط  داخل المواسٌر للماكٌنة .      

 غؽاء :   -9

  ٌوجد ؼطاء ٌثبت على البنطة لحماٌتها من التلؾ .      
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  : ؼشيمح اٌعثػ 
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  اٌرؾغيًؼشيمح : 
 

  .وعلى البعد المطلوب  المسافة المطلوبةمحدد بها بداٌة ونهاٌة فوق القرصة ثبت زاوٌة    -1

  أضبط القرصة على الأرتفاع المطلوب بؤستخدام طارة الرفع    -2

 الحلاٌا لها فوق القرصة المراد عمل  الاجزاء الخشبٌةضع    -3

 ركب البنطة المناسبة لشكل الحلٌة المطلوبة .    -4

   لحلٌة المطلوبة . تحقق من عرض و عمق شكل ا   -5

 أضؽط على زر التشؽٌل وانتظر حتى تؤخذ الماكٌنة سرعتها .    -6

 تسٌر بمحاذاتها الشؽلة وتستمر العملٌة لتشكٌل الحلٌة المطلوبة حسب أستخدام الزاوٌة كدلٌل    -7

 الرسم التنفٌذى .   

 مع تثبٌت الشؽلة   القرصة " المركز " ٌمكن عمل شبلونة والارتكاز بها على الدلٌل فى منتصؾ    -8

 وتحرٌكها ٌنشؤ الشكل المراد تنفٌذه وٌكون مطابقا للشبلونة .   
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 اٌشيؾح لاخؽاء اٌفٕيح اٌرٝ ذؤدٜ اٌٝ ذٍف اٌثٕػ ا /: 
 

  . تشكٌل الحلاٌا بالاخشاب قبل أكتمال جفاؾ المادة اللاصقة 

   وتثبٌتها جٌدا . / الرٌشة عدم ربط البنط 

  دون مراعاة  نوع وصلابة الاخشاب أثناء التشؽٌل . القطع "  / الحفر " قٌمةدة ٌا ز 

  من آن لأخر  . / الرٌشة  ةعدم فحص البنط 

  . السٌر بالمشؽولة على قرصة الماكٌنة أثناء تشكٌل الحلٌات فى الاتجاه الؽٌر صحٌح  

  استخدام خشب ذو عقد ؼٌر ثابتة وبه شقوق  . 
 

ٝ الاخؽاء اٌفٕيح عث                ك روش٘ا .تال

 

 

 الازرياؼاخ اٌٛاخة اذخار٘ا ٌٍٛلايح ِٓ اخؽاس اٌّاويٕح  

 تؤكد من سلامة الأسلاك الكهربٌة  

  جٌدا قبل نقل الحركة للماكٌنة . " / الرٌشة البنطة " ثبت 

   . أفصل التٌار الكهربى عند ملاحظة ارتفاع درجة حرارة الموتور لكثرة ساعات العمل 

 صة عند سماع صوت ؼٌر مؤلوؾ .أوقؾ الماكٌنة لفحصها وخا 

 بؤخرى فى حال ملاحظة وجود طسات أو فلفلة بالحد القاطع . ة/ الرٌش ةسن أو أستبدل البنط  

ٝ الازرياؼاخ اٌعاِح "    لٝ الازرياؼاخ  عثك روش٘ا ف

 

 

 اٌصيأح :  -11

للبنط / عند ملاحظة وجود طسات أو فلفلة بالحد القاطع  البنط / الرٌشسن   .1

 على أكمل وجه .  الحفرتم عملٌة حتى ت الرٌش 

وضع الزٌت والشحم فى الاجزاء المتحركة والبلى من آن لأخر لتسهٌل  .2

 حركتها وتقلٌل المقاومة الناتجة من الأحتكاك . 

  نظؾ الماكٌنة من الداخل والخارج  .3
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  : مخرجاخ الرعلن 
 

 فى انراج    الخذهح والصيانح لأسلحح القطع والرشنيل  اسرخذام هاميناخ     4 – 1ب 

 الاثاز الخشبى                 

  : هعايير الاداء 

 

فى ضوء الاستخدام وقواعد فى انتاج الاثاث الخشبى  السنٌستخدم ماكٌنات  -1

 السلامة والصحة المهنٌة والبٌئٌة 

 

فى ضوء الاستخدام وقواعد فى انتاج الاثاث الخشبى  الجلخ ٌستخدم ماكٌنة  -2

 بٌئٌة السلامة والصحة المهنٌة وال

 

 

فى ضوء الاستخدام وقواعد فى انتاج الاثاث الخشبى  لحام الشرٌط ٌستخدم ماكٌنة  -3

 السلامة والصحة المهنٌة والبٌئٌة 

 

فى ضوء فى انتاج الاثاث الخشبى  سن وتفلٌج سلاح الشرٌط  ٌستخدم ماكٌنة -4

 السلامة والصحة المهنٌة والبٌئٌة الاستخدام وقواعد 
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 ذدٍيخ ٚ عٓ أعٍسح اٌىغاذيش ٌّاويٕاخ ِاويٕح 
 اٌسٍيح " –اٌرخأح  –" اٌشاتٖٛ 

    

 ِمذِح : 
أسلحة كساتٌر الحد القاطع وسن و أصلاح تجلٌخ  ذه الماكٌنة من أهم الماكٌنات المستخدمة فىه تعد -

جار صلبة وتحتوى على أح " و شفرات الفارات الكهربائٌة  " الحلٌة  –التخانة  –" الرابوه   ماكٌنات

  قلٌلة التآكل لها قدرة كبٌرة على صقل الصلب . 

   . اٌعٍّياخ اٌفٕيح اٌّؽٍٛتح ٌٍرذسية عٍيٙا 
 

 ضبط أجزاء الماكٌنة   -
 و تثبٌت أسلحة الكساتٌر لتجلٌخها ضبط   -
 تجلٌخ أسلحة الكساتٌر حسب الحاجة  .   -
 ادات " الشعرة " . سن الحد القاطع للكساتٌر ٌدوٌا بمسن الزٌت لازالة الزٌ  -
 . عمل الصٌانة الدورٌة اللازمة للماكٌنة  -
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  أُ٘ أخضاء اٌّاويٕح :

  اٌماعذج :   -1

 لحمل الحوض .  ةمصنعة من الصاج بها رؾ أوسط ثابت معد      

  اٌسٛض :  -2

    " والتى ٌمكن تفرٌؽها  فى الماءمن الزهر معد لوضع مٌاه التبرٌد " ماء + زٌت ٌقبل الزوبان 

  بواسطة الطبة الموجودة فى القاع .
 

 :   Tخشيذج ذثثيد اٌىغاذيش عٍٝ ؽىً زشف  -3

    طوله بوضع مائل وهى معدة لتثبٌت الكساتٌر بواسطة اللقم  والمسامٌر بوموجودة داخل الحوض 

 ٌمكن بواسطتها تثبٌت " هذا بالاضافة الى قاعدة تثبٌت الكساتٌر " بشكل هرمى مدرج ، الؽنفارٌة 

  كساتٌر علٌها لسنها فى آن واحد . 4:  1 من
 

 تتحرك فوق الحوض على مجرتٌن بعجل معدة لتثبٌت موتور دوران حجر الجلخ ومثبت  :اٌعشتح    -4

  بجانبها من الامام خوصة .                 
 

 بها مشبٌة لتحرٌك بنز الجنزٌر مثبتة من أعلاها بجانب العربة .  اٌخٛصح  :  -5

  ٍشكل الفنجان مثبت بالموتور من أسفل داخل الحوض الذى ٌنتهى بعمود  ذٌؤخ خ :زدش اٌد 

 حلزونى لتوزٌع مٌاه التبرٌد على الكساتٌر أثناء دوران حجر الجلخ .                      
 

 الموتور  للتحكم فى رفع وخفض علوٌة رأسٌةذات ٌد الوضع أفقٌة :ؼاسج ٌشفع ٚخفط اٌّٛذٛس 
 

  تحرٌكها ٌمٌنا وٌسارا .  ل  : ضيش اٌعشتحدٚساْ خِٕٛذٛس 
 

  ٌتحرك داخل مشبٌة الخوصة وراء ؼطاء واقى . :   ِثثد تٗ تٕض خٕضيش 
 

 : ترس بالجانب الامامى للحوض  أحدهما ٌمٌنا على قاعدة موتور الجنزٌر    2ددها ع اٌرشٚط 

 من الامام والترس الاخر مثبت جهة الٌسار .                     
 

  موتورى الماكٌنة موضوع خلؾ موتور حركة الجنزٌر مثبت علٌه مفتاحى  تشؽٌل   تٍٖٛ :ذا 
 

   : ِٝمن الصاج معد لتؽطٌة الجنزٌر والتروس . غؽاء ٚالٝ أِا 
 

  ٍٜٛمن حجر الجلخ مثبت بنهاٌة موتوره من أسفل . :   غؽاء ٚالٝ  زٛي اٌدضء اٌع 
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 :  ً  ؼشيمح اٌردٙيض ٚ اٌرؾغي

بعد ضبط مسافات اللقم تبعا "   جرٌدة حامل الكساتٌر  " على الكساتٌرأسلحة "  ربط أثبت "  .1
 ه رلطول الكستٌر وقص

 مستوى شطؾ الكستٌر .تصل ضع مٌاه التبرٌد حتى  .2
 للتؤكد من عدم ملامسته للشطؾأولا  جلخ الشؽل موتور حجر  .2
 ٌنة .شؽل موتور الحركة الأفقٌة لحجر الجلخ وأنتظر حتى تكتمل سرعة  الماك .3
 التبرٌد حتى منتصؾ ارتفاع الحوض .  بالماء المخلوط بزٌتأملأ الحوض  .4
 تجلٌخ حتى لا تحترق أسلحة الكساتٌر . لل حجر الجلخ على اقل نسبة أضبط  .5
 الجلخ للوصول به لملامسة الشطؾ بما ٌناسب عملٌة التجلٌخ  ىحرك طارة رفع وخفض حجر .6
 الحد القاطعسن بداٌة من ٌة حتى ٌنتهى بحركة تردد شؽل موتور العربة للبدء فى عملٌة التجلٌخ .7

 .حتى  نهاٌته كستٌر ل
 حتى تتم عملٌة التجلٌخ ." الماكٌنة مستمرة التشؽٌل " ذهابا واٌابا  أترك .8
 تؤكد من تجلٌخ الكساتٌر .9

 بعد الانتهاء لرفع موتور حجر الجلخقم بؤدارة الٌد  .11
 موتورى الماكٌنة . وقؾأ .11
 ر لرفعه .فك اللقم من على الكستٌ .12
 قم بازالة الراٌش الناتج من عملٌة التجلٌخ من ظهر الكستٌر الذى أصبح حده مستوى ومعدا .13

 لاجراء عملٌة السن .
 مرر حجر مسن الزٌت العادى على الكستٌر حتى ٌصبح حد الكستٌر مسنونا ومعدا للتثبٌت فى .14
 تخانة  " –مكانه بعمود كساتٌر الماكٌنة " رابوه  .15
 كٌنة الحلٌة على أحجار الجلخ العادٌة أو المشكلةقم بسن كساتٌر ما .16
 أستعمل أحجار الزٌت المشكلة بعكس كساتٌر الحلٌة لاستكمال سنها . .17
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  اٌّاويٕحصيأح  : 

  جودة فوق الجرٌدة . الموازالة التراكمات  -

حتكاك وتقلٌل الا العربة ذهابا وأٌابحركة  بالماكٌنة وذلك لتسهٌلالمتحركة تشحٌم وتزٌٌت الاجزاء  -

 وخفض الضوضاء الصادرة منها . 

  استبدال الاجزاء المستهلكة بقطع ؼٌار مناسبة . -

 تنظٌؾ الحوض وتجدٌد مٌاه التبرٌد على فترات قصٌرة .  -

 

  الازرياؼاخ اٌٛاخة اذخار٘ا ٌٍٛلايح ِٓ اخؽاس اٌّاويٕح: 

 .    للصدمات بؤجزاء معدنٌة الحد القاطع للكساتٌرتؤكد من عدم تعرض *  

 .  عملٌة التجلٌختجنب اقتراب الاصابع من السلاح اثناء   *

 جٌدا قبل تشؽٌل الماكٌنة .  الكساتٌر تؤكد من ربط *  

       ضبط  مشوار العربة ذهابا واٌابا حسب طول الكستٌرعلى الماكٌنة الا بعد  التجلٌخلا تجرى عملٌات *  

  ٍِسٛظح  : ساخع الازرياؼاخ اٌعاِح .     
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 خـاٌدٍح ـِاويٕ
  :  ِمذِح 

الجلخ أحدهما ناعم  هناك أشكال وأحجام عدٌدة  لماكٌنة حجر الجلخ وهى تحمل قرصٌن من حجر

 والآخر خشن .

 الاعرعّاي :ٗ أٚخ  

  . ” تستخدم لتجلٌخ وسن العدد الٌدوٌة ، " الازامٌل بؤنواعها وكساتٌر الفارات الٌدوٌة 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ٕح : اُ٘ أخضاء اٌّاوي 

 : وهى معدة لحمل اجزاء الماكٌنة .  اٌماعذج 

  : " فولت  " ، قوة الموتور تبدأ  221ٌعمل بتٌار كهربائى بشدة تٌار"   اٌّسشن " اٌّٛذٛس

 .  تقرٌبا وتزٌد حسب حجم الماكٌنة والموتور " حصان   2/1  " من 

  : قرصٌن من حجر  وٌجد بكل ماكٌنة  متصل بالمحركاسطوانى  وهو على شكل زدش اٌدٍخ

 الجلخ 

 . أحدهما ناعم والآخر خشن                 

 : ٌستخدم لسند العدد أثناء السن .  ِغٓ صاٚيح 

 من الشرارة والراٌش المتطاٌر عند السن . ٌستخدم للوقاٌة  لٝ :غؽاء ٚا 

 : ًلادارة وتشؽٌل التٌار الكهربى بالمحرك " الموتور " .  ِفراذ اٌرؾغي 
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 ٕيح اٌّؽٍٛتح ٌٍرذسية عٍيٙا  :     اٌعٍّياخ اٌف 

                                                                                                         

 .  فك وتركٌب حجر الجلخ 

  ضبط زاوٌة شطؾ الازامٌل ، وكساتٌر الفارات 

  .  تجلٌخ الحد القاطع للازامٌل  وكساتٌر الفارات 

  الحد القاطع للأزامٌلسن    . 

 

 ؼشيمح اٌرؾغيً :

  . صل التٌار الكهربائى للماكٌنة 

 ضع السلاح عى زاوٌة المٌل المطلوبة  

  . جلخ السلاح جٌدا 

  سن السلاح جٌدا 

 . قم بتبرٌد السلاح عند ارتفاع درجة حرارته أو احمراره  أثناء السن 

 لزاوٌة القائمة . تحقق من سن الحد القاطع بطرٌقة صحٌحة بؤستخدام ا 

    جرب شفرة السلاح 
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 فه ٚذشوية زدش اٌدٍخ"     ظثػ اٌّاويٕح  "  : 

  . فك الؽطاء  الخاص بحجر السن بؤستخدام مفك مناسب 

 مع وضع أسفٌن . فك الصامولة الخاصة بحجر السن بمفتاح مناسب  

  . أستخرج حجر السن 

  عندما ٌتآكلبآخر  السنحجر اأستبدل   . 

  . قم بتركٌب صامولة الحجر ثم الؽطاء 

  نظؾ الماكٌنة من آثار عملٌات التجلٌخ والسن 
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  : صيأح اٌّاويٕح 

  . تحقق من ربط المسامٌر ومسند العدد جٌدا 

  . أستخدم زٌتا لتزٌٌت المحرك 

 عندما ٌتآكل بآخر  أستبدل حجر السن  . 

 ثبت حجر الجلخ جٌدا 

 

  : الاخؽاء اٌفٕيح 
 ٌإدى الى احمرار السلاح .ضؽط على العدد أثناء السن بدرجة مبالػ فٌها ال . 

  وارتفاع درجة حرارتها .عدم تبرٌد ألاسلحة عند مشاهدة احمرار 

  . عدم استخدام مسند العدد أثناء السن 

  . عدم ضبط زاوٌة الحد القاطع بالقدر المطلوب 

  
 ٍخ الازرياؼاخ اٌٛاخة اذثاعٙا ٌٍسفاؾ عٍٝ زدش اٌد 
 بالماكٌنة . الصٌانة الدورٌة للأجزاء المتحركة  عمل -1

 تؤكد من عدم وجود كسر بحجر الجلخ / السن .   -2

  لا تستعمل حجر الجلخ فى حالة وجود تلؾ به .   -3

 أفصل التٌار الكهربائى عند اجراء أعمال صٌانة بالماكٌنة   -4
 

  . تالٝ الازرياؼاخ ساخع ٌلأزرياؼاخ اٌعاِح 
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 ٌساَ اٌؾشيػ  ِاويٕح

  اٌّمذِح : 

 لما لها من قدرة على لحام الصفائح قورة فى قورة   تعد هذه الماكٌنة هامة فى ورش النجارة
 

 : أُ٘ الأخضاء 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  : اٌعٍّياخ اٌفٕيح اٌّؽٍٛتح ٌٍرذسية عٍيٙا 

 تجهٌز الماكٌنة لعملٌات السن .  -1

  فات  .قص القورة  طبقا للمواص  -2

 لحام صفائح منشار الشرٌط .   -3

 تخمٌر منطقة اللحام طبقا لتعلٌمات تشؽٌل الماكٌنة .   -4

 تجلٌخ منطقة اللحام جٌدا .   -5

 فحص منطقة اللحام .   -6

 



112 
 

  : َخؽٛاخ اعذاد اٌصفيسح ٌٍسا 
 

 قص أطراؾ الصفٌحة عند ثلثى السنة .  -1

 أو الصفٌحة نفسها " .  قم بؤستعدال الصفٌحة عند طرفى اللحام " أستعدل التفلٌجة -2

 ناتج عن لمس الأطراؾ . للة الراٌش أو العازل الدهنى اقم بصنفرة الأطراؾ لإزا -3

 من الجزء الأوسط . أمسك جزئى الصفٌحة  -4

 قم بتحدٌد أتجاه السنة  -5

 داخل الملزمة الٌسرى أولا بحٌث ٌكون الطرؾ المراد الطرؾ الأول لصفٌحة المنشارركب  -6

 وظهر الصفٌحة مرتكز تماما  المناسب بالوسط تماما  ووضع الأسنان للخارج  لحامه فى المكان     

 . بالداخل     

 حرك ٌد الملزمة لأسفل لتثبٌت الصفٌحة بؤحكام .  -7

 لتشؽٌل" الصفر  " ثم على نقطة"   3 " على رقمبلفه جهة الٌمٌن أضبط مفتاح التخمٌر  -8

 ضؽط  السوستة .      

 بحٌث ٌكون الطرؾ المراد الٌمنى ثانٌالمنشار داخل الملزمة ركب الطرؾ الثانى لصفٌحة ا -9

 لحامه فى المكان المناسب بالوسط تماما  ووضع الأسنان للخارج وظهر الصفٌحة مرتكز تماما       

 . والقورة متقابلة مع قورة الصفٌحة الأخرى  بالداخل       

 حرك ٌد الملزمة لأسفل لتثبٌت الصفٌحة بؤحكام . -11

 " حسب عرض وسمك  3 أو 2"  رقمالمإشر بلفه جهة الٌمٌن على  الأٌمنفتاح مالأضبط  -11

 الصفٌحة .      

 تؤكد ٌدوٌا من ضؽط السوستة الٌسرى والقورتٌن متلامستٌن تماما  .   -12

 "   4قم بلؾ مفتاح قوة المحول بؤعلى على الٌسار لتحدٌد القوة المناسبة للحام حٌث ٌوجد "   -13

 وسمك الصفٌحة . اختٌارات حسب عرض     

 " حسب عرض وسمك الصفٌحة . 2:  1حدد القوة على المإشر "  -14

 رقم واحد أو عند رإٌة خط اللحام حام لفترة وجٌزة جدا لا تتعدى أضؽط لتوصٌل تٌار الل -15

 لؾ المفتاح الأٌمن لأعلى . -16الأصفر       

 أفتح الملزمتٌن لخروج الصفٌحة بعد اللحام .   -17

 جٌدا بحٌث لا ٌوجد بربخة أو قورة فوق القورة " .  أفحص منطقة اللحام  -18

 أعد تركٌب الصفٌحة للتخمٌر .   -19

 لعمل ٌسار اقل وبطئ  –شدٌد  ٌمٌنأعلى الماكٌنة حرك المقبض الثانى الخاص بالتخمٌر   -21

 التخمٌر .       

 لاحظ ظهور اللون الأزرق أثناء التخمٌر ثم أرفع ٌدك من على المفتاح .   -21

 للحام جٌدا على ماكٌنة حجر الجلخ .جلخ منطقة ا  -22

 تحقق من جودة اللحام .   -23
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 : ً  * عٍّياخ اٌرؾغي

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 :  ألأخؽاء اٌفٕيح تعذ اٌٍساَ 

 . "ى السلاح وازالة المادة الدهنٌة "العازلة اجراء اللحام بدون صنفرة طرف  .1

 وجود بربخة فى منطقة اللحام .   .2

 لسنة اختلاؾ مكان بداٌة ا  .3

 انطباق طرفى اللحام فوق بعد   .4

 فٌه . تجلٌخ منطقة اللحام بشكل مبالػ  .5
 

 ازرياؼاخ الاِاْ اٌرٝ يدة اذثاعٙا ٌٍسفاظعٍٝ اٌّاويٕح   : 

 تنظٌؾ الماكٌنة جٌدا قبل الاستعمال   -1

 اجراء الصٌانة الدورٌة أولا بؤول   -2

 عدم المبالؽة  الضؽط على مفاتٌح أو أزرار التشؽٌل    -3
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 ٚ اٌصيٕيح  ٕح  عٓ ٚذفٍيح علاذ اٌؾشيػِاوي
 

 تعد هذه الماكٌنة من الماكٌنات المساعدة والضرورٌة لأشؽال ورشة النجارة     ِمذِح :

 
 

    : اٌٛصف 

 فولت وهى عبارة عن جسم ٌحتوى على جزئٌن هما :  381الماكٌنة تعمل بقدرة تٌار كهربائى       
 

 . "" خاؿ تعٍّيح اٌغٓ خضء أٚعػ أٚلا : 

لك بواسطة ذلها موتور مستقل والذى ٌعمل على ادارة وتشؽٌل الاجزاء الخاصة بسن الاسنان ، 
 .  المبرد المثلوث لسن الحد القاطع فى أسنان أسلحة المنشار والصٌنٌة 
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  ُ٘خضاء : الأأ 

رأسى الوضع بخلؾ الماكٌنة حر  بكرة علوٌة  بلاستٌك بشفتٌن مركبة حرة بنهاٌة عمود مربع -
 الحركة ، وٌتم التحكم فى رفعه أو خفضه بمسمار بعصفورة . 

 مكان مجرى تركٌب السلاح .  -
 لاعلى . رافعة لدفع الاسنان  -
ٌتقدم فى اتجاه الاسنان بحركة ترددٌة منتظمة وذلك بملامسته بوصة  "  8" مقاس مبرد مثلوث  -

 للسلاح فى اتجاه مشوار واحد . 
 ر تؽٌٌر دفع الاسنان لأعلى . عٌا -

 

  اٌعٍّياخ اٌفٕيح اٌّؽٍٛتح ٌٍرذسية عٍيٙا  : 
 

 تجهٌز الماكٌنة لأجراء عملٌات السن والتفلٌج .   -1
 سن وتفلٌج سلاح منشار الشرٌط .    -2
 تجهٌز مكان سن سلاح الصٌنٌة .   -3
 سن سلاح الصٌنٌة .   -4
 الصٌانة الدورٌة للماكٌنة .   -5

 
 

 : اٌخاؿ تعٍّيح اٌرفٍيح ٜ عٍٛاٌدضء ثأيا : اٌ
 

ٌعمل بموتور مستقل ، والذى ٌعمل 
على ادارة وتشؽٌل الاجزاء الخاصة 
بتفلٌج أسنان الاسلحة بحٌث لا ٌزٌد 

تخانة سمك صفٌحة المنشار  3/1عن 
وترك فى كل من الاتجاهٌن " ٌمٌن 

ٌسار " وذلك لسهولة سنة عدلة و
النشر واعطاء شقا متسعا نسبٌا ، 

فاع درجة الحرارة الناشئة وتلافى ارت
أحتكاك السلاح بالخشب أثناء  عن 

الاستعمال والذى ٌنتج عنه كسر السلاح 
 . 

 

 

 : الأخضاء 
  

  " بكرة علوٌة لتعلٌق سلاح الشرٌط
 سبق ذكرها " .

  .  فكٌن لتثبٌت السلاح 
  عٌارضبط مطرقتى التفلٌج حتى لا

 تتعرض الأسنان للكسر . 
  . عٌار رفع الأسنان لأعلى 
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  ٌعٍّياخ اٌرؾغيً ظثػ اٌّاويٕح : 
 ٌعٍّيح اٌغٓ لأعذاد ا  : 

 

 علق السلاح على البكرة بحٌث تكون أسنانه لأسفل . -
 ركب السلاح بٌن فكى ملزمة التثبٌت -
 أضبط  خط بروز أسنان السلاح حتى لا ٌظهر سوى الأسنان فقط  . -
 رفع الأسنان لأعلى . بداٌة أضبط  -
 .أو البعد المطلوب سافة السن المناسبة لؾ البكرة لتقرٌب المبرد لم -
 تؤكد من ضبط تقدٌم الاسنان للمبرد " بلؾ طارة الموتور ٌدوٌا  " -
 مطابقة زاوٌة مٌل الأسنان لزاوٌة المبرد .شؽل الماكٌنة بعد الانتهاء من  -
 سن عشرة أسنان لاحكام توقؾقم بلصق قطعة من المؽناطٌس على السلاح من الداخل بعد  -

 ح عند نقطة البداٌة تلقائٌا ، وذلك عند مرور قطعة المعناطٌس أمام احساس أسفلدوران السلا
 ملزمة السن وذلك بعد الانتهاء من عملٌة السن للسلاح بكامله تلقائٌا .
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 ِٕؾاس اٌؾشيػ  الأعذاد ٌرفٍيح علاذ : 

 

  قرب أو أبعد مسامٌر الزنق الخاصة بالتفلٌج للتحكم

فة عند ربطه الى الداخل فتقل المسا فى درجة التفلٌج

ة  للأستخدام فى و ٌكون درجة التفلٌج كبٌر وجاهز

الاخشاب اللٌنة ، وعند فكها تبعد للخارج فتتسع 

المسافة وٌكون درجة التفلٌج أقل وناعمة للأستخدام 

 فى الاخشاب الصلبة . 

 قم بفك السلاح من مكان تثبٌته بٌن الملزمتٌن 

 

 

 

 

 : ٍِسٛظح  

 اتمام عملٌة السن  قبلفلٌج سلاح الشرٌط قم بت . 

  التفلٌج ٌكون " سنة ٌمٌن وترك سنة عدلة وسنة

 شمال " .

  ٌمكن سن وتفلٌج سلاح منشار الصٌنٌة بؤستعمال هذه

 الماكٌنة .

  أن عملٌة التفلٌج لٌست ضرورٌة لأسنان الأسلحة بعد

 كل عملٌة سن ، ودائما تجرى عند اللزوم .  
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 لاذ اٌصيٕيح : عٌغٓ  أياث 

 

 أعّاي اٌصيأح  : 
 

 نظؾ الماكٌنة بصفة مستمرة . -

 قم بؤتمام عملٌات التزٌٌت عن طرٌق المزاٌت والمشاحم الموجودة والمعدة لهذا الؽرض .  -

 رد كلما تعرضت للتآكل . تؽٌٌر سوكة المبا -

 ضع الشحم بؤنتظام على ذراع تحرٌك المبرد المثلوث وكذلك مإخرته .  -

 

 

 ٌٛلايح ِٓ الاخؽاس : ا 

 تؤكد من سلامة الاسلاك الموصلة للتٌار الكهربى للماكٌنة .  -

   تؤكد من تثبٌت السلاح جٌدا  -
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   : مخرجاخ الرعلن 

 فى انراج الاثاز الخشبى   الاسرفادج هن ذذوير الهوالل والمخلفاخ    5 – 1ب 
 

  : هعايير الاداء 

وقواعد السلامة والصحة المهنٌة فى ضوء الاستخدام ٌصنؾ مخلفات التشؽٌل  -1

 والبٌئٌة 
ٌل الهوالك ذات القٌمة الانتاجٌة فى ضوء الاستخدام وقواعد السلامة ٌعٌد تشؽ -2

 والصحة المهنٌة والبٌئٌة
ٌتعامل مع المخلفات بالطرٌقة المناسبة لنوعها فى ضوء الاستخدام وقواعد  -3

 السلامة والصحة المهنٌة والبٌئٌة
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 ف ِخٍفاخ اٌرؾغيًيصٕذ
  : ِمذِح 

لأستؽلالها بمختلؾ أنواعها ات التشؽٌل ـمخلفر الهوالك وـمن تدوٌادة ـالاستفالقصوى  من الاهمٌة

لال ــأستؽة ، ولكى ٌتحقق ذلك لابد من ـرق السلٌمـن بؤتباع الطـولك ، ات خشبٌةـصناعة منتجفى 

المتطورة والوسائل الألات والماكٌنات دة من ـور أجٌال جدٌـوظهتكنولوجٌا فى عالم الالتقدم الهائل 

بٌئة نظٌفة وتحقٌق الثرواتنا والحفاظ على  اظ علىـا للحفـالتى تلبى أحتٌاجاتنوالأمكانٌـات المتاحة 

 السلامة المهنٌة داخل مكان العمل .

  ٌرصٕيف ِخٍفاخ اٌرؾغيً  : اٌعٍّياخ اٌّؽٍٛتح 

 كل نوع على حده .  صنؾ المخلفات   -1
  . التخوت والأثاث الذى لا ٌجدى به اصلاح  نفات التشؽٌل مصنؾ مخل  -2

 

  ٍِسٛظح :

ضرورة تنظٌؾ الهوالك ومخلفات التشؽٌل من الأجزاء المعدنٌة المؽروزة بالأجزاء الخشبٌة للحفاظ 
 على  "  العدد والادوات والألات والماكٌنات "  المستخدمة  .

 

 : الأخشاءاخ 

 عملٌات التشؽٌل المطلوبة منهامتاحة لأستخدامها فى التجهٌز الوسائل والأمكاٌنات   -1
  " .العدد والادوات والألات والماكٌنات "   

 تجهٌز مكان مخصص لتجمٌع هوالك ومخلفات التشؽٌل .   -2
 بعد عملٌة الفرز .  لمخلفاتتوفٌر المساحة اللازمة لتخزٌن ا  -3
 .   الخامات المساعدةالأمكانٌات و توفٌر   -4
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 ؾغيً اٌٙٛاٌه راخ اٌميّح الأراخيحذ جداعا
  : ِمذِح 

متطلبات ورش ومصانع انتاج الأنتاجٌة من ذات القٌمة اعادة تشؽٌل الهوالك ومخلفـات التشؽٌل  ٌعد

 الاثاث الخشبى التى تتمٌز بالانتاج الكمى . 

لتصنٌع جارة داخل ورش النالوسائل والأمكانٌـات المتاحة ستؽلال لأتباع الطـرق السلٌمـة لذا ٌجب ا

حفـاظ على للللقٌاسات العٌارٌة والمواصفات الفنٌة وأصول الصناعة ،  تهامطابقمنتجات تتمٌز ب

 وتحقٌق السلامة المهنٌة داخل مكان العمل .، البٌئة فة انظوأٌضا ثرواتنا 

  :  ًاٌعٍّياخ اٌّؽٍٛتح ٌرؾغيً اٌٙٛاٌه ٚ ِخٍفاخ اٌرؾغي 

 لأجزاء المعدنٌة المؽروزة بالأجزاء الخشبٌةنظؾ الهوالك ومخلفات التشؽٌل من ا  -1
 كل نوع على حده .  بما ٌتناسب معالمخلفات  قطعأ  -2

  مخلفات التشؽٌل من  التخوت والأثاث الذى لا ٌجدى به اصلاح .  فرزأ  -2
 جهز الادوات و الخامات المساعدة .   -1
 جهز الاجزاء الخشبٌة لعملٌات التشؽٌل قبل التجمٌع .     -2
 ٌل الألواح المساعدة أبدأ فى تفص  -3
كل نوع على حده بما اعادة التدوٌر حسب الحاجة ووفقا للهوالك ومخلفات التشؽٌل المتوفرة   -4

 ٌناسبه .
 

 

  ٍِسٛظح :

 .  لاتمام عملٌات التشؽٌل"  العدد والادوات والألات والماكٌنات "    تجهٌز ضرورة  -
 

لمؽروزة بالأجزاء الخشبٌة للحفاظ على  "  الهوالك ومخلفات التشؽٌل من الأجزاء المعدنٌة ا فحص  -
 العدد والادوات والألات والماكٌنات "  المستخدمة  .

 

 : الأخشاءاخ  

  " ٌوجد ماكٌنات فرم مخلفات و بواقى عملٌات التشؽٌل " ماكٌنات النشارة 

  عثك روش٘ا عاتما .
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 ٙارعاًِ ِع اٌّخٍفاخ تاٌؽشيمح إٌّاعثح ٌٕٛعاٌ

 فٝ ظٛء الاعرخذاَ 

 : ِمذِح  

 الأنتاجٌة من متطلبات ورش ومصانع انتاج الاثاث مخلفـات التشؽٌل ذات القٌمة مع التعامل  ٌعد    

 الخشبى التى تتمٌز بالانتاج الكمى .     

    ستؽلال الوسائل والأمكانٌـات المتاحة داخل ورش النجارة لأتباع الطـرق السلٌمـة لذا ٌجب ا    

    للقٌاسات العٌارٌة والمواصفات الفنٌة وأصول الصناعة ،  تهامطابقلتصنٌع منتجات تتمٌز ب    

 وتحقٌق السلامة المهنٌة داخل مكان العمل .، فة البٌئة انظوأٌضا للحفـاظ على ثرواتنا     

  اٌّؽٍٛتح ٌرؾغيً اٌٙٛاٌه ٚ ِخٍفاخ اٌرؾغيً  : -اٌفٕيح اٌعٍّياخ 

 ت التشؽٌل من الأجزاء المعدنٌة المؽروزة بالأجزاء الخشبٌةنظؾ الهوالك ومخلفا  -1

 كل نوع على حده .  حسب تصنٌفهاأقطع المخلفات   -2

 .    التخانات " –العروض  -"  الأطوال  النوع  أفرز الاخشاب المقطعة حسب  -3

 حدد طرٌقة تشؽٌل المخلفات   -4

 جهز الادوات و الخامات المساعدة .   -5
 

 

 

 : ٍِسٛظح  

 .  لاتمام عملٌات التشؽٌلٌز   "  العدد والادوات والألات والماكٌنات "  ضرورة تجه

 

 : عثك روش٘ا عاتما .     الأخشاءاخ 
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 :انًًٓخ

ٙ أدائك انخبص أصُبء ػًهٛبد انزؼهى ٔانزمٛٛى ِ انٕحذح. فكش ف  نمذ أكًهذ يؤخشًا يخشعبد انزؼهى نٓز

ٍ ٔسلخ انؼًم انًمذي     ٗ سجٛمثبسزخذاو انغضء الأٔل ي ِ انؼًهٛبد  ػه  خ, حذد َمبط انمٕح ٔانضؼف فٙ ْز

ٌ نذٚك *  انًضبل. يبرا ٔعذد يٍ انزحذٚبد, ٔيب كبٌ انسٓم ثبنُسجخ نك , ٔيبرا سزفؼم ثشكم يخزهف إرا كب

 انفشطخ نهمٛبو ثزنك يشح أخشٖ؟   

نهزخطٛظ نكٛفٛخ  * ثًغشد رحذٚذ َمبط انمٕح ٔانضؼف انخبطخ ثك, اسزخذو انغضء انضبَٙ يٍ ٔسلخ انؼًم,

ٍ أدائك فًٛب ٚزؼهك ثُمبط انضؼف انزٙ لاحظزٓب  ٗ سجٛم انًضبل.   "أَب ثحبعخ إنٗ الاسزًبع  -رحسٛ ػه

ّ اٜخشٌٔ.  ٚغت أٌ أكزت الأشٛبء لجم أٌ أَسىبْب "  ٍ  -ثؼُبٚخ أكضش إنٗ يب ٚمٕن "أَب ثحبعخ إنٗ رحسٛ

ٍ انزٕاطم ثشكم أفضم يغ ان ٗ أرًكٍ ي ٌ أْذف إنٗ رؼهى كهًخ ٔاحذح نغزٙ الإَغهٛضٚخ حز ؼًلاء  . ٚغت أ

ٙ انٕٛو, ٔيًبسسخ انزحذس ثٓب يغ طذٚك ٗ الألم ف  '.عذٚذح ػه

ٗ يُبلشخ انزمٛٛى ٔانزخطٛظ يغ يُؼَهًك.  *   ػُذ الاَزٓبء يٍ ٔسلخ انؼًم انخبطخ ثك, ٚشع

 

 استمارة التقييم الذاتي لأداء الطالب 
 

 ػُٕاٌ انٕحذح  :

 يخشعبد انزؼهى :

 سلى انطبنت       انطبنت  :اسى 

 رمشٚش انزمٛٛى انزارٙ   1 انغضء   

 َمبط انمِٕ
 

 
 

 َمبط انضؼف

 انذسٔط انًسزفبدح  :

 

 

 خطخ انزحسٍٛ انشخظٙ : 2انغضء 
 

ٗ انمٛبو ثّ ٔكٛف سأفؼم رنك  :  يب أحزبط إن

 

 

 

 

 

 

   ٚخ :رٕلٛغ انطبنت:                                               انزبس

 انزبسٚخ :                                             رٕلٛغ انًمِّٛى:
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 -المراجع:

https://www.google.com/imgres           
  ماكٌنة منشار الشرٌط  

https://www.google.com/imgres      
 ماكٌنة الصٌنٌة      

https://www.google.com/imgres      
 ماكٌنة التحانة       

https://www.google.com/imgres    
 ماكٌنة الحلٌة        

https://www.google.com/imgres?imgu    
 ماكٌنات نجارة أثاث منوعة  

https://www.google.com/imgres?imgurl 
 والتخانة بوةاالرماكٌنة السن لأسلحة 

https://www.google.com/imgres?imgur  
 ماكٌنة لحام سلاح منشار الشرٌط 

https://www.google.com/imgres?imgurl=https://img.topchinasuppli    

    er.com                                                         ت الخشبٌة     ماكٌنة تدوٌر المخلفا

 ( 2121-2112رخظض َغبسح الأصبس ) طجؼخ  –انظف انضبنش  –كزبة ركُٕنٕعٛب يؼذاد   -
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