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 : تعرٌؾ اللحام

  اللحام هو عملٌة وصل للمواد بتسخٌنها إلً الحالة العجٌنٌة أو السائلة وذلن بالاستعانة بمواد لحام إضافٌة أو بدونها .

 . تمام عملٌة اللحام فً جمٌع أنواع اللحام المختلفةلإ

 مثل تفاعل الكٌمائً لؽاز الأكسجٌن وؼاز الاستلٌن .: الحركٌة:الطالة 

 .مثل حرارة الموس الكهربائً كلحام الموس المعدنً المحجب الطالة الكهربائٌة : 

 مثل لحام الاحتكان .   الطالة الحركٌة   :

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  اللحام بالأكسً أستلٌنٌعرؾ 

 المعادن باستخدام حرارة اللهب الناتجة عن تفاعل ؼازي الأكسجٌن والاستلٌن . ة وصل بٌنبؤنه عملٌ
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 اسلان اللحام : 

 الؽرض من سلن اللحام هو تعبئة الفراغ الموجود بٌن لطعتً اللحام 

 ٌصنع الاندماج بٌنهما . من خلال إضافة معدن ملء

 أن ٌكون السلن خالً من الأكاسٌد  .المطلوبةالشروط الواجب توفرها فً سلن 

 مطابك لمواصفات الجودة ) خالً من عٌوب التصنٌع( -2

 أن ٌكون مخزنا بطرٌمة سلٌمة  -3

 أن ٌتناسب مع عملٌة اللحام المطلوبة . -4

 أنواع أسلان اللحام المستخدمة فً اللحام بالأكسً أستلٌن :

 

 ومواسٌر النحاس الاحمر وٌستخدم مع مساعد صهر .االصدأ ٌستخدم فً لحام النحاس  الفضة : سلن سبٌكة

 وانواع الصاج ٌستخدم فً لحام الحدٌد بؤنواعه  سلن حدٌد ) فولاذ ( : (1

 وٌطلً من الخارج بسائل النحاس الأحمر لمنع الصدأ .

 

 

 

 

 لحام النحاس الأصفرالصاج أوٌ سلن النحاس الأصفر : (2

 أو حدٌد الزهر بالنحاس الأصفر أو الحدٌد أو الألواح الصاج   

 ( سعد صهر ) البو راكالصهر: وٌستخدم
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  ٌستخدم فً لحام الألمنٌومالألمنٌوم :  سلن  (3

 أو ٌستخدم المضبان

 المؽلفة بمساعد الصهر.  

 

 

 

 

 

 مساعدة الصهر : 

وتحسٌن جودة خط اللحام وفً الؽالب تصنع مساعدات الصهر وضع مع السلن اللحام لحماٌة  الصهر: مساعد الصهر هو

 علً شكل بودرة , وٌتم اضافتها إلً سلن اللحام وذلن بؽمس سلن اللحام فٌها .

 أنواع مساعدات الصهر :

                             :                            سالصهر البو راك(1

 س الأصفرٌستخدم لحام النحاس الأصفر بالنحا  

 لحام الحدٌد أو الصاج بسلن نحاس أصفر 

  حدٌد الزهر هر بسلنلحام حدٌد الز

 

 مساعد صهر للوي : (2                                                           

 للحام النحاس الأحمر  *                                                             

 * مواسٌر النحاس الأحمر                                                                       
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                                          مساعد صهر الألمنٌوم :( 3

 ٌستخدم فً اللحام الألمنٌوم بالألمنٌوم

 حٌث ٌموم مساعد الصهر بالتفاعل  

 . بؤذبتهمع طبمة أكسٌد الألمنٌوم لٌمنع تكونه 

 

 

 

 

 ستٌل  فً لحام الستنلسٌستخدم  :رمساعد صه(4

 ) حدٌد المماوم للصدأ (

 

 اعدة : ـــــــــــــالأدوات المس

 الأؼراض:مفتاح متعدد  (1

  صوامٌلط وفن الٌستخدم فً رب

 أثناء تجمٌع وفن أجزاء الأكسً أستلٌن 

 أبر التنظٌؾ : (2

 تستخدم فً تنظٌؾ فوهة رأس اللحام من الداخل .*

 الفوهات.مماسات لها مماسات مختلفة حسب *

 تسع مجري الفوهة.ٌلا تستخدم الا عند الحاجة حتً لا *

 حٌث أن الإبر هً مبارد صؽٌرة .*

 مبطط صؽٌر ٌستخدم لتنظٌؾ الفوهة الخارج.ٌوجد مع الابرة التنظٌؾ مبرد *

 

 

 



                  لأثاث المعدنًلمنتجات ا اللحام بالأكسً أستٌلٌن
 

  
 

 الولاعة :  (3                                                       

 تستخدم فً شؽال لهب المشعل*                                                                        

 ٌستهلن .* حجر إشعال ٌتم استبداله عندما                                                                       

 

 

 

 

  المستمٌم: ٌستخدم* 

 ٌستخدم فً تناول تمرٌن اللحام الساخن  *   

  لتبرٌدهمن مكان إلً آخر  * ونملة 

 

 

 

 الفرشة السلكٌة :  (4

 تستخدم فً تنظٌؾ التمرٌن وتلمٌعه .* 

 تصنع من أسلان فولاذٌة مثبتة علً لاعدة* 

 من الخشب أو البلاستٌن المموي .    
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 ( موفر الؽاز ) الممتصد ( : 6                                                        

 هو عبارة عن ساند لمشعل اللحام ٌموم                                                                    

 بإٌماؾ تدفك ؼازي الأكسجٌن والأستلٌن                                                                  

 بمجرد تعلٌك المشعل علً ذراع التعلٌك .                                                                  

 له شعله دائمة تستخدم لإشعال اللهب                                                                  

 عن ذراع التعلٌك بعد رفع المشعل                                                                 

 

 

 

 

 

 

 

 

 لٌن اللحام بالاكسً است

لٌن ٌتم الحصول علً الأكسً أست, ففً لحام لكً ٌتم وصل المعادن مع بعضها لا بد من توفر الحرارة الكافٌة لصهرها 

 الحرارة عن طرٌك اللهب اللحام .
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 لٌنمعدات اللحام بالأكسً أست

مشعل اللحام –خراطٌم الؽاز  –لٌن ومنظم الاس –منظم الأكسجٌن  –لٌن أسطوانة الأكسجٌن  وأسطوانة الأستهً : 

 رأس المشعل ) الفونٌة ( حسب المماس المطلوب –)بوري اللحام  ( 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 أسطوانة الأكسجٌن 
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لكً تتحمل الضؽط العالً والصدمات وتعبآ بؽاز الأكسجٌن تحت  ةالملحوممن الصلب الفولاذ المشكل بالسحب  ؼٌر 

 لتر (من الؽاز المضؽوط . 41ضؽط جوي ( وسعتها تبلػ )  151ضؽط مرتفع )تصنع 

سم وسمن جدار  21سم وعرضها  131الأزرق أو الأسود وطولها وتتمٌز أسطوانة الأكسجٌن باللون الاخضر أو 

 ملم 8.75الأسطوانة 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 لٌن أسطوانة الآست

 الداخلٌة  تصنع من الصلب مثل اسطوانة الأكسجٌن ولكنها تختلؾ فً محتوٌاتها
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 ضؽط المرتفعلٌن بموة وبصفة خاصٌة تحت سائل الاستون الذي ٌذٌب ؼازا لأستحٌث إنها تعبآ ب

 ملم ( وتحت ضؽط جوي 5.4سم ( وسمن )  31سم ( ولطر )  111وبطول ) باللون الأصفر , وتتمٌز  

 رطل / بوصة (  2511) , ( ²كجم / سم15ضؽط جوي ( , )  15)  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 لٌن ( منظمات الؽاز ) اكسجٌن و أست
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 الأسطوانة رج من االؽاز الخكمٌة الؽاز داخل الأسطوانة و كمٌة المنظم عبارة عن عددٌن لمراءة

فائدة المنظم هً : تخفض الضؽط العالً للؽاز الموجودة فً الأسطوانة الً ضؽط الؽاز للحام . بؽض النظر عن تؽٌر 

 كمٌة ضؽط ؼاز الأسطوانة , لكل ؼاز منظم خاص .

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ( الأكسجٌنؼاز منظم ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ( الأستٌلٌنؼاز منظم ) 
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 التراكٌب الداخلً لمنظم الضؽط :

 :مبدأ عمل منظم الضؽط والذي تركٌبة الداخلً موضحا كالتالً 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

والذي ٌموم  عند تحرن مفتاح المنظم باتجاة عمارب الساعة فانة ٌتحرن للداخل وٌضؽط علً الزنبرن الأساسً .1

 بالضؽط علً الؽشاء المرن

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ٌضؽط الؽشاء المرن علً الصمام الإبري والذي ٌفتح لٌسمح بمرور الؽاز الً فتحة خروج الؽاز ثم إلً مشعل اللحام  -2

 بممدار الضؽط الوالع علٌة ,وذلن 
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 الخراطٌم : 

 ٌستخدم الخراطٌم لإٌصال الؽاز من منظمً الضؽط إلً مشعل اللحام كما هو موضح , فهً تصنع :

  واحدة أو بطبمٌن نت النسٌج .من المطاط بطبمة 

   هو ربع البوصة .مم واشهر مماس لها  16,  12,  9,  6بؤلطار داخلٌة مختلفة 

   متر .  21,  11,  5بؤطوال مختلفة 

 . ٌمكن أن ٌكون الخرطومان ملتحان وذلن لسهولة النمب والمناولة 

 

 

 

 

 

 

 

 

 لاشتراطات المهنٌة ومنها :ٌجب ان تتوفر فً الخراطٌم المواصفات الفنٌة المطابمة 

 . المرونة إلً أكبر حد ممكن 

 . الخلو من التشممات وعلٌة استبدال أي خرطوم اذا بدأ بتسرٌب الؽاز 

 كسجٌن باللون الاخضر أو الأزرق اما خراطٌم الاستٌلٌن باللون الأحمر أو البنً ٌتمٌز خراطٌم الأ 

  متر .  21لا ٌمل أطوال الخراطٌم عن خمسة أمتار ولا تزٌد عن 

 . لا تستعمل خراطٌم الأكسجٌن مكان خراطٌم الإستٌلٌن أوالعكس 

  ٌجب ان تكون نهاٌات الخراطٌم 

 لمنع ٌةٌكمكبوسة بطرٌمة مٌكان

 تسرب الؽازات.  

  ٌمنع استعمال المواصلات بٌن الخراطٌم 

 بل ٌجب أن بكون الخرطوم لطعة واحدة  

 من المنظم الً المشعل اللحام 
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لمنع توصٌل خرطوم الأستلٌن بمنظم ضؽط ؼاز الأكسجٌن أو العكس , فمد تم تصنٌع الصامولتٌن 

 بطرٌمتٌن مختلفتٌن وهً كالآتً :

 صامولة الأستلٌن : .1

وتمٌٌز  الٌد الٌسرى لتحدٌد اتجاه شد فن الصامولة . وٌتم بمعنً أنه ٌتم استخدامصامولة الأستلٌن ذات لولبة ٌسارٌة   

 . كما هو موضح بالشكل فً المنتصؾ الصامولة بوجود مجري أو حز الصامولة الٌسارٌة

  : صامولة الأكسجٌن .2

 تصنع بلولٌة ٌمٌنٌة . أي تستخدم الٌد الٌمنً لتحدٌد اتجاه شد فن الصامولة .      

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 تمٌٌز الصامولة الٌسارٌة عن الٌمٌنٌة                           
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   مشعل اللحام :

مشعل اللحام هو الجزء الرئٌس فً اللحام بالأكسً استلٌن وٌصنع من النحاس الأصفر مع البرونز 

 هً التالً :بنسب معٌنة 

 خلط ؼازي الأكسجٌن والأستلٌن فً حجرة الخلط   .1

 مكرٌن ( . –متؤكسد  –ٌمكن ضبط اللهب للحصول علً اللهب المطلوب ) متعادل  .2

 توجٌه اللهب إلً منطمة اللحام . .3

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 مكونات مشعل اللحام بالأكسً أستلٌن

هً مدخل ؼاز الأكسجٌن المادم من و   Oٌكتب علٌه رمز الأكسجٌن ربط خرطوم الأكسجٌن :  وصلة .1

 الأسطوانة .

ستلٌن المادم من وهً مدخل ؼاز الأ   C Hٌكتب علٌه رمز الأستلٌن وصلة ربط خرطوم الأستلٌن :   .2

 الأسطوانة . 

 . ٌتحكم فً تدفك ؼاز الأكسجٌن إلً ؼرفة الخلط صمام الأكسجٌن : .3

  إلً ؼرفة الخلط ستلٌنٌتحكم فً تدفك ؼاز الأ : ستلٌنصمام الأ  .4
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 هو الجزء الذي ٌمسكه اللحّام للتحكم بالمشعل .  ممبض المشعل : .5

هو المكان الذي ٌخلط فٌه ؼاز الأكسجٌن مع ؼاز الأستلٌن حتً ٌصبح الؽازان واحد ٌسمً الأكسً  ؼرفة الخلط : .6

 آستلٌن بعد خروجها من ؼرفة الخلط .

 وله وظٌفتان : رأس اللحام : .7

o . ٌتحكم فً اتجاه تدفك ؼاز الأكسً استلٌن 

o  تموم فوهته بزٌادة سرعة الؽاز فور خروجه من رأس اللحام وذلن من خلال تصؽٌر مماس فتحه خروج الؽاز 

 

 تعلٌمات أستخدام رأس اللحام  

تصنع رإوس اللحام بمماسات مختلفة وذلن لٌتناسب مع عملٌات اللحام المختلفة وٌحدد مماس رأس 

 رأس اللحام :  عاة التالً عند استخداماللحام بحجم الثمب فً فوهة رأس اللحام . وٌحب مرا

 

 ٌتم اختٌار مماس رأس اللحام حسب :  

o  نوع المعدن 

o  . ًسمكه المعدن الأساس 

 

 رأس اللحام الكبٌر ) مماس فتحة الفوهة كبٌرة ( 

 ٌستخدم عند الحاجة إلً كمٌة حرارة كبٌرة 

 : وذلن لأنه ٌعطً 

o  . حجم اللهب الناتج كبٌر 

o  المستهلكة كبٌرة .كمٌة الؽاز 

 

 ٌتم تحدٌد مماس رأس اللحام حسب ضؽط الؽاز 

 وجدول اجراء اللحام والذي تموم الشركة بتزوٌد اللحام به .

 بشكل جٌدة . ٌجب تثبٌت رأس اللحام فً المشؽل 

 

 ٌجب المحافظة علً نظافة فوهة رأس اللحام وتنظٌفها بإبر التنظٌؾ أن لزم الامر . 
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المشاعل الجدٌدة مصممة بحٌث ٌمكن استخدامها كمشؽل لحام أو مشؽل لطع أو مشؽل تسخٌن وذلن 

 . من خلال تركٌب الرأس المناسب علً ممبض المشؽل وذلن كما هو موضح فً الشكل 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ل تسخٌنعمش                                                            ل لحام عمش                           

 

 

 

 

 ) مشعل لطع (       طرق تركٌب الرإوس المختلفة حسب الأستخدام      
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 ٌنفذ وصلات اللحام بالأكسً أستلٌن .  -2

                    :  ضع رؼوة الماء والصابون بواسطة الفرشاة علً الوصلات التً من المحتمل أن اختبار تسرب الؽاز   - 

 . ٌتسرب الؽاز

 وجود فماعات دلٌل علً تسرب الؽاز .   -  

 ممنوع استعمال اللهب أو أي مادة لابلة للاشتعال فً اختبار تسرب الؽاز .  -  

 أنواع لهب الأكسً استلٌن : 

 ٌوجد ثلاث انواع من أنواع اللهب كالتالً : 

 النوع الأول : اللهب المتعادل  . 

 وٌكون بالنسبة ؼازي الاكسجٌن 

 ل لعملٌات اللحام .نسبة ؼازي الاستلٌن وهو اللهب المفضٌساوي 

 وٌستخدم فً لحام حدٌد الطري والمطاوع والصاج بؤنواعه والنحاس وحدٌد الزهر .

 : المتعادل اللهبالنوع الثانً : 

 وٌكون فٌة ؼاز الأكسٌجٌن الأستلٌن 

 متساوٌٌن وٌستعمل هذا اللهب فً معظم

 عملٌات اللحام , وهذا النوع من اللهب سوؾ 

 تستخدم فً تنفٌذ عملٌات اللحام الخاصة بهذه   

            النوع الثالث : اللهب المإكسد : 

 وٌكون فٌه نسبة الأكسٌجٌن أكثر من الأستلٌن 

 وٌستعمل هذا النوع من اللهب 

 فً لحام النحاس الأصفر والأحمر و البرونز
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 : المهارات الأساسٌة للحام الاكسً استلٌن

عند تموم بتنفٌذ عملٌات بالشكل الصحٌح فإنن سوؾ نحصل علً  لحامات بمواصفات عالٌة الجودة , وهذا ٌتحمك 

 ٌزن علً النماط الأربع التالٌة :باستخدامن للمشعل بشكل صحٌح وترك

 كمٌة الحرارة :

 الناتجة من اللهب أن تكون مناسبة للمعدن للحصول علً انصهار جٌد بموضع اللحام  كمٌة الحرارة

) البإرة ( , والذي ٌحدد كمٌة الحرارة هما سمن المعدن وشكل الوصلة , فإذا زادت سماكة المعدن زادت كمٌة الحرارة 

 (وهذا ٌجعلنا نستخدم مماس أكبر لراس اللحام ) الفونٌة 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 المسافة بٌن المخرط الداخلً ولطعة العمل : -2

 وهً المسافة المحصورة بٌن طرؾ مخروط اللهب 

 الداخلً وبركة انصهار المعدن الأساسً

 والتً ٌجب أن تكون من  

 مم ( وٌتؽٌر ذلن حسب مماس رأس اللحام  4 -2) 

 وسمن المطعة وحجمها .
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 المسافة الكبٌرة جدا تمدد وتنشر الحرارة علً المعدن 

 فٌصعب فً منطمة الانصهار. 

 

 

 

 

 

 

 المسافة المرٌبة جدا تسبب ارتفاع حرارة المشعل 

 أو ارتداد اللهب أو التصاق ذرات المعدن 

 فتحدث فٌه متمطعة  فً فوهة الر اس

 فبسبب ذلن المعدن المنصهر خارج منطمة الانصهار 

 

 سرعة الانتمال ) حركة المشعل ( :  -3

 وهً حركة وسرعة سٌر المشعل فوق لطعة العمل أثناء اللحام , 

 فإذا كانت الحركة صحٌحة والسرعة مناسبة نحصل علً

 السلن مع معدن المطعة,واندماج جٌد لمعدن  انصهار 

 وبالتالً ٌنتج درزات لحام جٌد ومتناسمة التموج , 

 وأما إذا كانت السرعة عالٌة فتإدي إلً نمص فً التعبئة من السلن , 

وهذا ٌنتج لنا درزات ضعٌفة وللٌلة الحجم مع تموجات ؼٌر منتظمة , وكذلن إذا كانت السرعة بطٌئة فٌإدي إلً زٌادة 

 التعبئة من السلن فٌنتج لنا درزات عرٌضة 

 الإضافة إلً حدوث ثموب نافذة خاصة عند لحام المعادن الرلٌمة ومرتفعة ذات أطراؾ متراكبة فً سطح معدن المطعة ب
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 زاوٌة المشعل وسلن اللحام :  -4

 وهً الوضعٌة أو المٌل الذي ٌكون علٌه المشعل وسلن اللحام, وهنان زاوٌتان أساسٌتان هما:

 

 زاوٌة المشعل)التمدم(: - أ

 المحصورة بٌن محور رأس المشعل وبٌن المحور الطولً للوصلة كما فً الشكل. هً الزاوٌة

 

 

 

 

 

 

 

 زاوٌة العمل: - ب

وهً الزاوٌة المحصورة بٌن محور رأس اللحام وبٌن المحور العرضً للوصلة , وتختلؾ هذه الزواٌا باختلاؾ 

رارة على لطعة العمل وسلن شكل الوصلة , وكذلن اختلاؾ وضعٌة اللحام , وفائدة هذه العملٌة تركٌز الح

 اللحام بشكل صحٌح . انظر الشكل.
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  OAWاوضاع وأشكال وصلات اللحام بالأكسً استلٌن 

 أولآ : أشكال وصلات اللحام :

 وصلة اللحام هً جمع لطعتٌن من المعدن معا وٌمكن أن تؤخذ طرٌمة الجمع عدة أشكال 

 منها التالً:

 

 

 

 

 

 

 

 التناكبٌة ( : الوصلة التمابلٌة ) -1
 

  تنفذ بوضع المطعتٌن فً ممابل بعضهما البعض. -

 ٌتم تحدٌد المسافة بٌن المطعتٌن لتكون حوالً -

  ربع سمن المعدن أو سمن سلن اللحام . 

 

 الوصلة التراكبٌة : -2

 بعضهما البعض. فوقتنفذ بوضع المطعتٌن 

 .الأخرىبحٌث ٌكون نصؾ كل لطعة علً 

 

 الزاوٌة الداخلٌة :                           -3

 تنفذ بوضع المطعتٌن علً شكل 

 تلحم من الداخل  Tزاوٌة لائمة حرؾ 
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 الزاوٌة الخارجٌة :-4

 تنفذ بوضع المطعتٌن علً شكل 

 زاوٌة لائمة تلحم من الخارج .

 

 استكشاؾ الأخطاء واصلاحها

 الإصلاح    طؤ                                 المشكلة أو الخ                    

 # الفل صمامً ؼازي الاكسجٌن والاستلٌن.           الفرلعة:                 -1                              

  # لم بتنظٌؾ فوهة رأس المشعل بإبر التنظٌؾ.     لد تحدث فرلعة مصحوبة بصفٌر واضح فً                

 # انتظر حتى ٌبرد المشعل.    ئ المشعل اثناء عملٌة اللحامالمشعل ثم ٌنطف                

 #زٌادة معدل تدفك الؽاز الى راس اللحام.              المشعل لا ٌشتعل:-2                                 

 س اللحام.#الاختٌار الصحٌح لمماس رأ  ٌحدث ذلن بسبب ضعؾ معدل تدفك الؽاز الى                  

 راس اللحام او استعمل مماس خاطئ لرأس                

 اللحام.                                     

 اضبط المسافة بٌن رأس مخروط اللهب        ؼمس المخروط الاول فً المعدن: -3                     

 ملم. 3والبركة المنصهرة فً حدود       طفئ المشعل وٌسخن رأس  ٌحدث فرلعة وٌن               

 اللحام.                                     

 خروج ؼاز من حول رأس اللحام                راجع ربط الوصلات وتؤكد انها مؽلمة بإحكام. -4               

 أو ؼرفة الخلط.                           

 المشعل ٌسخن:-5                         

 المشعل من النوع الرديء أو المشعل صؽٌر      ٌجب استبدال المشعل أو تبرٌده كل فترة.                 

 الحجم لٌاسا بحجم التمارٌن.                       
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 OAWالتمارٌن العملٌة للحام الأكسً أستلٌن 

 التعامل مع أدوات اللحام بالاكسً استلٌن إجراءات الأمن والسلامة عند

                            

 تمٌدن بلباس السلامة)حذاء ونظارات السلامة أثناء العمل( فً ورشة اللحام بالأكسً استلٌن دلٌل وعٌن. -1

 احرص على تنظٌم وترتٌب العدد والادوات بشكل منظم ومرتب.-2

 وتزٌٌنها وترتٌبها. نظافتهاوالحرص على المحافظة على عدد وأدوات الورشة  -3

 فً الورشة حتى لا تإذي نفسن والاخرٌن. والآلاتتجنب العبث بالعدد والمعدات  -4

 او العدد لما فً ذلن خطر علٌن وعلى زملائن. بالأدواتتجنب المزاح  -5

 .اسطوانات الؽازتؤكد من وجود طفاٌة الحرٌك المناسبة فً مكان العمل وبالمرب من ؼرفة تخزٌن  -6

 

 

 

 

 

 

 أو الكبرٌت لإشعال اللهب. ممنوع استعمال الولاعات الؽازٌة -7

 استعمال الولاعة الاحتكاكٌة أو شعلة موفر الؽاز لإشعال اللهب فمط. -8
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 المرحلة الثانٌة: العدد المساعدة:

المطلوب لحامها. أهم هذه العدد الموضحة فً قبل تنفٌذ التمارٌن غالبا ما نستخدم بعض العدد المساعدة، لتجهٌز القطع 

 الجدول التالً:

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



                  لأثاث المعدنًلمنتجات ا اللحام بالأكسً أستٌلٌن
 

   
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 المرحلة الثالثة: أعمال قص الخامات:

 احضار الخامات من المستودع. -1

قص الخامات حسب المقاسات المطلوبة على احدى الات القص الموجودة بالورشة مثل المنشار القرصً او الترددي او المقص -2

 الهٌدرولٌكً. 

  ترتٌب الخامات داخل دولاب الخامات. -3
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 أخً الطالب

تؤكد من وجود طفاٌة الحرٌك المناسبة فً مكان العمل وبالمرب من 

 .زاالؽ مستودعات
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 تنفٌذ التمارٌن العملٌة للوضع المسطح
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الطالب عزٌزى  

اذا كنت ممن ٌستخدم الٌد الٌسرى فامسن المشعل بالٌد الٌسرى وابدأ 

 اللحام من الٌسار متحركا نحو الٌمٌن.



                  لأثاث المعدنًلمنتجات ا اللحام بالأكسً أستٌلٌن
 

   
 

 

 

 

 

 الطالب عزٌزى

نهائٌا باستخدام صمامً الاكسجٌن والاستلٌن عند أطفً اللهب 

 نهاٌة الٌوم التدرٌبً أو نهاٌة تنفٌذن لتمارٌنن.
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 لحام الأكسً استلٌن بالسبائن الصلدة

 

 ٌمكن التمٌٌز بٌن الانواع الثلاثة للحام من خلال الجدول التالً:
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 : التمارٌن العملٌة:تابع     
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 خطوات العمل:    
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 أخً الطالب

ٌتم توجٌه اللهب أثناء اللحام الى لطعة العمل لإذابتها ولٌس على 

 .سلن اللحام

 أخً الطالب

احرص على تنظٌم وترتٌب العدد والأدوات بشكل منظم زمرتب وفً 

 .أماكنها الخاصة
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 خطوات العمل:
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 خطوات العمل:

 

 

 

 

 المصطلحات
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 المراجع
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