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 تنفيذ العمليات الاساسية للتجليد:  الوحدة

 المادة التعليمية الخاصة بالطالب

 ينفذ العمليات الفنية لعملية القص . -1
 ينفذ عملية الطي والجمع والفرز للملازم نصف آلي وآليا . -2
 ينفذ العمليات اللازمة لتثيبت الملازم ) الدبوس / البشر والتغرية ( .  -3

 . خطط لتحسينةيقيم اداءه الخاص وي -4
 
 

 

 

 
 

 

تعتبررع لية ررت ليترة ررش ًليتيررح ي ىررر للررشه لييعللررلا ليي  ررت لةررر ل  رر   

يفنر ليحب لو ليي ىع ل ث لن تةك لييعلةرت تعتيرش لةرر لجرعلخ ليينرتد ليحبر لر   

 ليكعلس ت ...... ًغ عه( -دف تع  – ر ت  –صحف  –بعشٌر  –كتي 

يرر رل ليفنررر ب يشرذررت ل ًيررر   فررر لبيررر صررٌرل ًلذيةيرر  ًليتررر تعتيررش لةررر  

يررو  رج زذير ل ً ل ت ً عررشلت   ًلةرر ىر ل تن  رر   لييت لرت يلإ ك ن ر تب لإضر فت 

ليينتد بيكةو لينير ير برش م  رج لس سر  ت  يلإجعلخ علللا ليترة ش لير لشل  علللا 

لية ررت ليترة ررش  ررج ج  رر ت ًلية رر ت لي ررا   ليتري رر  ل ًيررر ( ًلية رر ت ليحررر 

يرر وا لً لييحبٌلرر ت ًلية ررت ليررشبٌ  ًليبيررع ًليت ع ررت جرر  يةًليفررعو ًليريرر  

ليترر ره (   جر   علةرت ليتيرح ي  –ليعر ده  – عًرل بيعلةت ليترة ش   ليحة ًنرر 

ليفنررر يةينررتد ًليتررر تنفرر   ب رر  يةيٌلصررف ت لييحةٌبررت  ررج ليعي ررلا  حررلا لليرر     

... ليتك ررر ع ًليةصررر  . –ليكرررٌفعلخ  –ليبصررريو  –ً ليٌرنيرررت   uv –لي رررةفنت 

     ًغ عى  (

 ررر  تةرررك لييٌلصرررف ت ليفن رررت لييحةٌبرررت رغبررر ت ليعي رررلا ً برررش زن  عللرررر فرررر تنف

ًلن تنف  تةك لييعلللا  ب   يةيٌلصف ت ليفن ت  صرٌ  ليصرن لت ييعلةرت  لييحةٌبت

 ليترة ش ًليتيح ي .
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زن  تعررعأ زً  لةررر لس سرر  ت لية رر ت ً نب ررر لةررر فنررر ليترة ررش ًليتيررح ي 

يرر  ره إيرر لييعلةرت ل لةرر ًصرٌ  إلترر  عت رر بي رتٌله لييير ليترة ش ً ت ني 

ليرشلرل لييي ر رت ً لييين رت يتةرك لييعللرلا لييةتةفرت يةترة رش ًليتيرح ي ًي صرب  

 ررشرلت ليفن ررت ًلييي ر ررت ب سررتيعلر لييررك تٌلذررش ب ررٌ  ليعيررلا  ررج جرر   تني ررت 

ت يفنررر ليحب لررت ليحش حرر ًل سرر ي ي لةررر للررشت ليت ن رر ت ًل فكرر ر ليررشلي برر      

 تحة  ف و نحٌ ل رت    ًل ودى ر دليي  .   ذلا   ت بلا  يع  نًليت ة ف 
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 ينفذ العمليات الفنية لعملية القص . :  المخرج الأول

 

تشطيب تعتبر إن العمل بمرحلة التجليد وال
علنني الاطنن      ةمننن ا ننا مراحننل الطباعنن

حنل التنني تتطلننب ار اخطننر المروكنذل  تعتبنن
وحندة المبناد  وهند تنا شنرحفا فن  عوامل امن وس مة ينبؽي ان تراعي وتنفنذ بدهنب بالؽنب 

 الاساسية ف  الطباعة والتؽليؾ.

 إرشادات الس مة لماكينات التجليد

 :  إرشادات الس مة العامة للماكينات من حيث الصيانة والتشؽيل

صنيانة خاصنة بفنا  لنذل  يجنب تجفين  وفنا طريقنة تشنؽيل وماكينات التجليند ل مراحلكل إن 

والتشؽيل الخاصة بكنل ماكيننة هبنل تشنؽيلفا أو صنيانتفا وذلن   الاط ع عل  كتيبات الصيانة

تعمننل بشننكل لو نني العمليننة التنني تسننمي التجفي للحفنناع عليفننا هبننل تشننؽيلفا أو صننيانتفا  و

 مناسب

التجفينن   تعليمننات كانننت التجلينند سننوا علنن  جميننا ماكينننات  وضننا اللوحننات ادرشنناديةمننن 

 . كانت الماكينات تخضا لعمليات الصيانة وادص ح نمطية أو ما إذاالتشؽيل ال أوعمليات

عند تشؽيل الماكينة  يجب عل  المتدرب صياؼة عمليات التشؽيل النمطية  وتعليقفنا بجاننب 

كتالوجنات  أو منن خن ل الماكينة في مكنان عنا ر  وذلن  دتبناع التعليمنات كمنا وردت فني ال

  أيضنا فني حالنة وجنود عملينات إصن ح أو بتلن  الماكينناترصد الخطوات من ذوي الخبنرة 

صيانة للماكينة  فينبؽي تميي الماكينة بوضا لافتب عا رة تبين أن الماكينة فني حالنة توهنؾ 

 التال   شكلالنتيجة عمليات ادص ح أو الصيانة  كما  و موضح في 

 

 ا اللوحات ادرشادية عل  المعدات الخاضعة لعمليات الصيانةوض يوضحشكل 

 المفنيةهواعد الامن والس مة 
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 تفيئة مكان العمل  : 

 : يقصد بفا أن يكون المكان مفيئا لعملية ادنتاج باستمرار من خ ل ما يلي

  تنعيؾ الماكينة جيدا -1

ويقصد بب القياا بتنعيؾ الماكينة جيدا وباستمرار بحيث تكون الماكينة نعيفة في أي وهت  
بعمل جدول للقياا بنعافة الماكينة بصفة دورية هبل وبعد العمل  أيضا حرص العاملين وذل  

 أثنا  العمل عل  النعافة الفورية لفا   

 ت في وجود أي سوائل منسكبة عل  الأرضية -2

التنعيؾ الفوري لأي سوائل منسكبة عل  الأرضيات بجانب ماكينة التجليد سوا  كاننت  نذ  
منن ال ينوت  وذلن  لتفنادي الانن لا  والنذي هند يتسنبب عننب إصنابات السوائل منن المنا  أو 

 الاورا المنراد هصنفا أو  المطبوعناتبالؽة للعاملين بماكينات التجليد  وكنذل  ت فني اتسنا  
التي تا هصفا من الاتسا   وبالتالي المحافعة الدائمة عل  نعافة الورشة  كمنا  نو موضنح 

 (8في شكل رها )

 

 التنعيؾ للسوائل المنسكبة عل  الأرضياتعمليات  يوضح شكل

 تنعيؾ الأرضية من بقايا أي خامات مستخدمة -3

التنعيؾ الدوري والدائا لجوانب ماكينات التجليند  وذلن  بتنوافر سن ل خاصنة للنتخلص منن 
 (9بقايا الور  العادا ومكنسة للتنعيؾ الدائا  كما  و موضح في شكل رها )

 

 ان العمل من بقايا الخامات المستخدمةالتنعيؾ المستمر لمكيوضح شكل 
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 النعافة – 4 

لضننمان  المحافعننة الدائمننة علنن  الأرضننيات نعيفننة وخاليننة مننن أي عوائنن  أو مننواد من لقننة 

عل  ماكينات التجليد  يجب التخلص الفنوري منن أي عوائن  للحركنة أو أي  لعاملينا س مة

صابة بالعوائ  ولسنفولة الحركنة سوائل عل  الأرضيات  وذل  لضمان ت في الان لا  أو اد

 للعاملين بماكينات التجليد

  استخدامات ماكينات التجليد عوامل الامان اثنا :  

 ينتا ذلن  منن خن ل الابتعاد عنن جمينا ايلينات الندوارة بماكيننات التجليند أثننا  التشنؽيل -1

ل المنواتير التأكيد عل  وجود أؼطية الأمان لجميا الاليات الدوارة بماكيننات التجليند  مثن

 .والسيور والتروس

 .التأكيد عن إبعاد الأيدي عن ايليات الدوارة أثنا  عمليات التشؽيل لماكينات التجليد   -2

عدا م مسة الاليات الدوارة إلا في حالة توهؾ ماكيننات التجليند وفصنل الكفربنا  عنفنا  -3

 تماما

 

 أحد الأج ا  الدوارة في ماكينات التجليد يوضحشكل 

  لامان للماكينات ذات الانبعاث الحراري عوامل ا-5

بعننا الماكينننات يوجنند بفننا مصنندر للحننرارة مثننل ماكينننة البصننمة والسننلفنة  وبالتننالي فنن ن 

المتدرب يجب أن يكون عل  دراية بأماكن مصادر الحرارة بماكينات التجليند  وبالتنالي عندا 

ة التني ينبؽني علن  المتندرب أيضا فمن البننود الفامن.  لت في ادصابة والحرو  باليدلمسفا 

أخذ الحيطة الشنديدة فني التعامنل معفنا  نو فنرن صنفر المنواد ال صنقة فني ماكيننات البشنر 

والتؽرية عنن طرين  عندا الاهتنراب مننب وكنذل  تنوخي الحنذر والتأكيند علن  وجنود الحوائنل 

 التال .شكل الالحامية لتفادي ادصابة  كما  و موضح في 
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 واد ال صقة لماكينات البشر والتؽيريةوعا  صفر الم يوضحشكل 

 عند استخداا مقص الور  عوامل الامان -6

أثنا  عملينات التشنؽيل لتفنادي  بالمقص التحذير الدائا بعدا وصول الأيدي إل  سكين التجليد

 .حدوث أي إصابات

 

 اهتراب الأيدي من سكين المقص أثنا  التشؽيل يوضحشكل 

  د أثنا  التشؽيللابتعاد عن سكاكين التجليا -7

يد أو يجب التحذير بشدة من سكين هص الور   وذل  بعدا لمسفا أثنا  إجرا  عمليات التجل

حتني نت فني الاصنابة منن النصنل الحناد حناد جندا   المقنص س ح الف  أو التركيب وذل  دن

 .للس ح 
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 التحذير من عدا لمس س ح التجليد يوضحشكل 

  شخص آخر أثنا  تشؽيل ماكينات التجليدالتأكيد عل  عدا وجود أي  -8

عند تشؽيل ماكينات التجليد  يجب التأكند منن عندا وجنود أي شنخص بجاننب الماكيننة أو أن 
 .يكون يعمل بفا  مثل أفراد الصيانة  وذل  بالتنبيب هبل عملية التشؽيل

 انواع الور 

اليناؾ السنليولو  يمكن تعريؾ الور  بانب عبنارة عنن مجموعنة منن الفتائنل المتداخلنة منن 
تعفننر الالينناؾ مثننل  مننن الننور   النباتيننة والتنني نشننا د ا بسننفولة اذا همنننا بتم ينن  هطعننة

 الشعيرات الصؽيرة علي حافتي الورهة المم هة

 : انواع الور  الرئيسية

 printings                            ور  طباعة      -1

    writings                           ور  كتابة       -2

 wrappings                  ور  لؾ وتؽليؾ       -3

 boards                كرتون او ور  مقوي         -4

 speciality papers   انواع خاصة من الور    -5

 انواع الور  المستخدا في التجليد

 : boards كرتون التجليد -1

ع في اشكالب من حينث اللنون و النو ن و الننو الكرتون تلؾخي

مننن اكثننر الخامننات اسننتخداما فنني التجلينند و يكننون علنني و ننو 

سا و يستخدا في تجليد الكتب  100×  70شكل افر  مقاس 

 . و الدفاتر وؼير ا
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و و ور  لب وجب املس ووجب اخر خشن ليسناعد علني اللصن  ويسنتخدا  : فتاور  الكرـ 2

  وؼير ا لؾ بب المطبوعاتؽاؼلفة ل بوا  وبطانة في الكتب و السج ت و ت

لوان متعنددة ويسنتخدا لتؽلينؾ الندفاتر و الكتنب عنن أو و ور  سمي  ولب  : ور  الماني ـ 3

 طري  التدبيس او الحياكة

يستخدا في تجليد الندفاتر التجارينة و وو و من انواع الكرتون الخفيؾ  : ور  الدوبلكس - 4 

 صناعة العلب المختلفة

 باو اننب الابنيا ور ر  تصنلح للبطاننة والاكثر نا النفأن جميا أنواع النو : البطانةور   - 5

عمل بطانة للكتب و الرفيا منب يستخدا لعمل فواصنل و  في ويستخدا السمي  منب بمختلفال

 . ايضا في عملية الترميا للصفحات المم هة

 : طر  حفع الور 

   . مخا ن الور  من الرطوبة المرتفعة ضرورة خلو -1

  . نة لوضا الور  عليفارهؾ متيأت ويد مخا ن الور  ب -2

  .ضرورة نعافة مخاون الور  تماما -3

  .طفا  الحري إضرورة ت ويد المخا ن بمعدات   -4

 .ضا ة الكافيةدبا المخا ن ضرورة ت ويد -5

  .ن من ورش العمل هرب المخا -6

 استخدامات الكرتون في عملية التجليد

متنر التي ي يد و ن ال علي جميا انواع الور  يطل  اسا الكرتون :  boardsالكرتون    

ويستخدا الكرتون فني اعمنال التجليند وتتعندد الواننب و انواعنب . جراا220المربا منب علي 

ي تب و الدهاتر او نتائج الحائط اوفواسماكب بحيث تتناسب ما العمل المطلوب مثل تجليد الك

 x100 70 رد الكرتون عنادة فني افنرا  مقناسعمل العلب و الادوات المكتبية الاخرى ويو

 -جراا ومن انواع الكرتون : 1650الي  جراا 775وو ن المتر المربا منب من سا 

 الكرتون الابيا  -1

 Brownwood pulp boards           الكرتون الرمادي                -2

 straw boards            الكرتون المصنوع من القش  -3

  chip boards                الكرتون المحلي           -4

 mill boardsور  مقوي او كرتون الماكينة             -5

  duplex boards   كرتون دوبلكس او م دوج             -6

 و ان الور أحساب 

يتا تحديد و ن الور  علي حسب و ن المتر المربا منب فاذا كان و ن المترالمربا 

 : كالاتي 70x100جراا فيمكن حساب و ن الفر  مقاس  70من الور  
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= ن الفر  المطلوبو 
    مقاس الفرخ المطلوب  وزن المتر المربع  

 المتر المربع
 جراا   =         

                        
         

       
 جراا 49 =   

- ويرجا الاخت ؾ في و ن ر ا الور  الي الاخت ؾ في سم  فر  الور  )رفيا 

د  الاخت ؾ في و ن فر  الور  الواحد فمث  و ن أسمي ( او بمعني  - متوسط

 -كليوجراا يكون و ن الفر  الواحد علي الوجب كالاتي: 24.5الر مة التي ت ن 

= و ن فر  واحد
     كليو اي      جرام

     فرخ(عدد افرخ الرزمة)
 جراا49=     

 تقسيا فر  الور 

 -: DINمقاسات نعاا ال

  (Deutsches Institut für Normung ) : فد الألماني للتوحيد القياسيالمعتعريؾ و و 

هررت المنعمة الدولية للقياس توحيد مقاسات الور  وهد ادي  ذا الي سفولة انتاج الور  

مة الدولية عوكذل  سفولة انتاج كل ما يتعل  بالتجليد ومن تل  القياسات التي وضعتفا المن

 - : ما يلي

1- Din A:-  ذا المقاس في المطبوعات العادية وور  المراس تيستخدا  

2- Din B:- يستخدا في الرسومات والملصقات والخرائط 

 : ملحوعة

يدل  0Aسا حيث ان 84x118.9بومقاسA)0(مقاس )Din Aيطل  علي مقاس)

 علي مقاس فر  الور  الاساسي بالكامل

 

 يدحساب كمية الكرتون و الور  ال  ا لاعمال التجل

 -نين تقسيا الور  و الكرتون و ي :تستخدا هوا

 طريقة التقسيا المنتعا -1

=
طول الفرخ

طول المنتج
    

عرض الفرخ

عرض المنتج
 هطعة=    

 طريقة التقسيا الؽير المنتعا -2

=
طول الفرخ

عرض المنتج
  ×

عرض الفرخ

عرض المنتج
 هطعة=  

 -: طريقة التقسيا المشتر  -3

الطريقتين السابقتين المنتعمة و الؽينر المنتعمنة حتني ون حع في  ذة الطريقة انب تستخدا 

 . نصل الي العدد الاكبر من القطا في الفر  الواحد علي ان يكون الفال  اهل ما يمكن
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  ـ:  1مثال 

شننفادة تفنئننة اذا كننان مقنناس  32000 احسننب عنندد افننر  النندوبلكس المطلوبننة لطبننا عنندد

 -هوانين التقسيا: بتطبي  17.5×25ومقاس الشفادة  100× 70الفر  

= طريقة المنتعمةال-1
   

  
  ×

  

    
 هطعة بدون عادا 16= 4×  4=  

= الطريقة الؽير منتعمة-2
   

    
  ×

01

25
 هطا و عادا 10= 2×  5=

 تفضل الطريقة المنتعمة لانفا تعطي عدد اكبر من القطا و بدون عادا-3

ما النسخ = عدد الافر  ال  مة لج-4
عدد النسخ

عدد القطع المنتج من الفرخ
 = 

     

  
 فر  2000= 

كننان اي مننن الطننريقتين لا يننتا اسننتخداا هننانون التقسننيا المشننتر  فنني حالننب اذا  : ملحوعننة

 المنتعمة او الؽير منتعمة تعطي عدد من القطا بدون عادا

  -: 2 مثال

ومقناس المننتج  100×  70كان مقناس الفنر   ذااعدد الافر  ال  مة من الكرتون احسب 

15  ×20 

الطريقة المنتطمة =  – 1
   

  
  ×

  

  
 هطعة و عادا 20=  4×  5=  

الطريقة الؽير منتعمة =  – 2
   

  
  ×

  

  
 هطعة و عادا 18=  3×  6=  

 -باستخداا الطريقة المشتركة: – 3

 
   

  
    ×

  

  
        +

  

  
   ×      

   

  
 هطعة و عادا 22= 12+ 10=  6×  2+  2×  5=
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 :  3مثال 

سنا علمنا بنان النور  المسنتخدا فن   70 ×50إع ن مطبنوع بمقناس  5000مطلوب طبا 

 سا  100 ×  70الطبا 

 المطلوب : 

ما بان ثمن الفر  من النور  المسنتخدا حساب كميب الور  لطبا الكميب المطلوبة وثمنب عل

 هرشا    175

 

  الحــــــــل

 الطريقة الأول  

 طول الفر      
× 

 عرا الفر 
= 

 عرا ادع ن    طول ادع ن

100 
× 

70 
 (إعلان )1 =

70 50 

 الطريقة الثانية 

      طول الفر 
× 

 عرا الفر 
= 

 طول ادع ن    عرا ادع ن

100 
× 

70 
 (إعلان)2 =

50 70 

 

  إع ن  2الطريقة الثانية أفضل حيث تنتج 

 =    عدد الأفر  ال  مة
5000 

 فرخ 2000= 
2 

 =             ثمن الور 
2000 × 175 

 جنيها 3500= 
100 
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 :  4مثال 

سا علما بان الور  المستخدا ف  الطبا  50 ×  35إعـ ن مقـــاس  20000مطلوب طبا 

 هرشا  150سا وثمن الفر  منب  100 × 70اس ه

 لون  4عادا  للور  لكل لون علما بان ادع ن مطبوع   :2يضاؾ 

 عدد الور  ال  ا للطبا و ثمنب المطلوب :
 

 الحـــــــل

 

 الطريقة الأول  

 طول الفر       
× 

 عرا الفر 
= 

 عرا ادع ن طول ادع ن   
100 

× 
70 

 إع ن 2= 1×   2 =
35 50 

                                       

 الطريقة الثانية

 طول الفر      
× 

 عرا الفر 
= 

 طول ادع ن عرا ادع ن   
100 

× 
70 

 إع ن 4=  2× 2 =
50 35 

 

   إع ن  4الطريقة الثانية أفضل حيث أنفا تعط 

 =  عدد الأفر  ال  مة 
20000 

 فر  5000= 
4 

 عادا الور  ف  اللون الواحد =
5000 × 1 

 فر  50= 
100 

 

 فر   200=  4 × 50لون =  4عادا الور  ف  

 فر   5200=  200+  5000جملب الأفر  بالعادا = 

 ثمن الور                     =  
5200  ×150 

 جنيفا   7800= 
100 
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 عملية القص

 : ا مية ووعائؾ عملية القص

تسنتخدا  ثلمقصات دورا حيويا ومفما في صناعة الطباعة و التجليد و التشنطيب حينتلعب ا

حننواؾ )  فنني عنندة مراحننل انتاجيننة مختلفننة فيمننا تسننتخدا هبننل مرحلننة الطباعننة و التعننريش 

و هصفا حسب المقاس الخاص بالماكنية التي ستقوا بعملية الطباعة وطبقنا لابعناد  (  الافر

  المطبوعننة رحلننة الطباعننة للقننص و تفننذيب الافننردا بعنند مالمنننتج الطبنناعي و كننذل  تسننتخ

 (15شكل رها )تخدا في ذل  مقصات احادية النصل سبالمقاس النفائي المطلوب للمنتج وي

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 المقصات احادية النصل يوضحشكل 

وايضا بعد مرحلنة التجليند الخناص بالكتنب والنشنرات وؼير نا وذلن  لقنص الحنواؾ المننتج 

جفات الث ثة )الراس و النذيل و الفنامش ( و لكنن فني المطنابا الكبينرة و منا النفائي من ال

المنتجات ذات الاعداد الكثيرة فيتا  اسنتخداا المقصنات ث ثينة النصنل و التني تقنوا بعملينات 

تعريش المطبوعات من الجفات الث ثة في مرحلة واحندة باسنتخداا هصنتين واحند للنراس و 

 الذيل معا و الثاني للفامش 

وبالتالي  فنان هنص النور  يعنني تجفين  فنر  النور  طبقنا لابعناد المننتج الطبناعي ومقناس 

ماكينة الطبا  ذا الني جاننب مواصنفات القنص منن حينث دهتنب و اسنتقامتب وتعامند اضن عب 

حتنني لا يتسننبب الا مننال فنني ذلنن  النني اخننت ل سننير فننر  الننور  اثنننا  مرحلننة الطبننا داخننل 

  .التالشكل كما بال الماكنية 
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 هص الور 

 العمليات الفنية لتنفيذ عمليات القص

ية ابستل ا العمل علي ماكنيات القص احادية الس ح او ث ثية الاسلحة المفارة الفائقة و در

كاملننة بالاسننس الفنيننة والتكنولوجيننب لعمليننة التجلينند وتشننطيب المطبوعننات وع هننة ذلنن  

 -بمواصفات المنتج الطباعي من حيث:

 المستخدمة و ع هتفا بمقاسات ماكنيات الطباعة  مقاسات الور  -1

 مقاسات الصفحات و ع هتفا بالفوامش  -2

  النننور  و ا فننني عملينننات القنننص و التعنننريش لافنننرحننندود التفننناوت المسنننموح بفننن -3

 للمنتجات الطباعية و الكتب

  الالماا الكامل بطر  تشؽيل الماكنيات ووسائل الامان فيفا -4

 

 لب الؽير هابل للصدأشكل يوضح طاولة المقص من الص
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 المقصات و انواعفا

  نا  نوعان رئيسيان شائعان من المقصات

 المقصات الث ثية-2المقصات الاحادية                                             -1

 

 المقص الاحاديشكل 

ني ففني المقصنات التني االنوع الاول  ي المقصات ذات س ح هص واحد فقط امنا الننوع الثن

حتوي علي ث ث اسلحة هص معا وتستخدا في هص وتفذيب الكتب و المج ت حيث يوجند ت

عمنل الس ح الثالث جفة  امش الكتاب ويب و اس حان في جفة الراس والذيل الخاص بالكت

 جفة الفامشمن ثا بعد ا ين ل الس ح الثالث  ف  نفس اللحعةالس حان معا 

 اج ا  ومكونات ماكينة القص

 د تحملفا هوائاة حديلطاو -1

                                 مفاتيح التشؽيل  -2

 اطار يحمل بداخلب السكين و المكبس -3

 شاشة عرا المقاسات  -4

 مسطرة من الب ستي   -5

 مجموعة ضواؼط لان ال السكين و تحري  ال واية و تشؽيل الفوا  -6

 ة يدويافيعجلة تحري  ال واية الخل -7

 دواسة لان ال المكبس يدويا  -8

 ن  وائية وعيون الكترونيةعيو -9

  وايتان جانبيتان -10

 جفا   يدروليكي و موتور للتشؽيل  -11

 ضو  لتحديد مكان القص -12
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 ماكينة القص اج ا 

 : المقص الاحادي : اولا

يحنندد مقنناس القننص علنني وحنندة القينناس الملحقننة بننالمقص و المنن ودة بشاشننة رهميننة او  -ا

 سطرة بيان مدرجب في الاجف ة الميكانيكيةشاشة تليف يونية في الاجف ة الاليكترونية او م

 تسويتفا في ك  الاتجا ين  من طر  افر  الور  للتاكد -2

 ي لوحب القص و يضبط علي احد الجانبين الايسر او الايمن للمقصيوضا الور  عل -3

او عنن طرينن  التشننؽيل اليندوي او عننن طرينن   صينتا اننن ال المكنبس الفينندروليكي للمقنن -4

 التشؽيل الالي

 تشؽيل س ح القص بالضؽط علي مفتاح التشؽيل  -5

 رفا المكبس و يسحب الور  الذي تا هصب  -6

 ناتج القص والتخلص منفا أول بأوليقوا بسحب القصاصات ـ 7
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 : المقص الث ثي ثانيا :

 ضبط مقاس التعريش للكتب المراد هصفا  .1

فا علني صننية رص مجموعة من الكتب فنو  بعضنفا و طنر  الكتنب لمسناواتفا ووضنع .2

 المقص

بحينث يكنون الفنامش النداخلي فني الاتجنا  النداخلي حينث يكنون ضبط الضوابط الجانبية  .3

 الس ح الثالث الافقي 

 دفا الصنية بالكتب الي الاماا و في اتجا  الاسلحة  .4

 تشؽيل المكبس .5

تشؽيل اسلحة القنص حينث ينتا نن ول سنكينتي الجنانبين لقنص  نامش النراس و  نامش  .6

 ا ن ول سكينة الفامش الخارجيالذيل ثا  يت

 يرفا المكبس ثا تتحر  الصنية الي الملؾ لتسليا الكتب التي تا تعريشفا  .7

 يدفا عادا التعريش ايضا الي خلؾ المقص حيث يتا تجميعب  .8

 تشؽيل المقص الاليالاحتياطات الواجب مراعتفا ل

 ا صلب تحت السكين تاكد من عدا وجود اي جس .1

 ة ثا ادر مفتاح تشؽيل الماكينفربا  تاكد من وصول الك .2

 اضؽط علي المفتاح الخاص بالفوا  3 .3

 حر  ال واية الخليفة الي الاماا او الخلؾ حسب المقاس المطلوب  .4

 شا د شاشة عرا المقاس للحصول علي المقاس المطلوب  .5

 و الجانبية للقص  الخلفية اطر  الور  المطلوب ثا اعبطب علي ال وايتين .6

 ضبط اكثر دهة حر  ال واية يدويا ل .7

 اضؽط مفتاحي ان ال السكين لقص الور  المطلوب .8

 تخلص من الفال  اولا باول في المكان المخصص لذل  .9

 الخامات ال  مة لعملية التجليد

 القماش انواعب واستخداماتب في التجليد : اولا

ة يطل  علي بعا الاهمشنة القطنينة الدهيقنة النسنيج وين ود بحشنو منن مناد : هماش الكتب -1

صبؽية او بطانة نسجية للحيولب دون تسرب الؽرا  والقمناش المفضنل  نو القمناش الملنون 

 ومنب تصنيا اؼلفة جذابة للكتب الصؽيرة والرخيصة ذو السطح الطبيعي

 اجود الانواع من  ذا القماس  و)لوبكراا( : هماش بكراا-2

كننراا تحننول اولا النني : متننين ولا يلننين فنني التجلينند ولتليننين مععننا اهمشننة ب ومننن مواصننفاتب

 عجينة ثا يضاؾ اليفا الؽرا  علي الفور ويمكن استخداا الؽرا  المخل  

 : باستخدامات
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 يستخدا في التجليد المرتفا الجودة -

 يستخدا لتجليد الكتب الكبيرة الحجا  -

 يستخدا في اؼلفة الكتب وجوانبفا حسب الطرا  المستخدا في اؼلفة الكتب -

 الور  الذي يلص  داخل الاؼلفةيستخدا في تقوية  -

فني تقوينة كعنب  و من القطن المنسوج علني الواسنا ويسنتخدا كبطاننة اولني  : الموسنلين-3

 الكتب ويقوا بالمفصلة في الكتب الرخيصة يستخدا في تع ي  الخرائط والمستندات

 من انواع الموسلين جاكونيت و و مصنوع من القطن و الكتان ويضناؾ الينب النشنا لاكسنا 

 المتانة ويستخدا في تبطين الكتب ومحاور ا وتقوية العلب والخرائط والوثائ 

يننتا تصنننيعب بمنن ج نتننرات السننليولو  ب يننت الكننافور و الكحننول ولفننذا  : القمنناش الجلنندي-4

 القماش هدر  علي مقاومة الما  والبقا و و ذو متانة هوية وفيب حبيبات كتقليد شكل الجلد

 استخداماتب: 

 ي التجليد الاني  يستخدا ف -

 يستخدا في تجليد الكتب ودفاتر الحسابات -

 يستخدا في تجليد كتب الاطفال و المفكرات والالبومات والعلبوالمحافع -

سطحفا من الب ستي  يقناوا  و ي تعرؾ بالور  او القماش التي يتكون : اللدائن الب ستي -5

تخدامب الا بمننادة لاصننقة او بلحامننب المننا  والبقننا لننب ملمسننا د نيننا ويوجنند نننوع لايمكننن اسنن

 بالحرارة

 استخداماتب:

 يستخدا في التجليد الذي يتطلب الجودة العالية -

 يصلح لكتب الاطفال والكتب المدرسية -

 يستخدا ؼ فا ل عمال المكتبية والمحافع و المفكرات -

ب بالوان وعلينب الحصول علي-يصنا من الخشب الكيميائي المقوا بالراتنج : القماش الورهي-6

 طبقة نسجية بار ة و و نوع متين من الور 

 من خواصب يقاوا البلي لدرجة معينة -

 من عيوبب لا يقاوا الرطوبة او الد نيات واثار الاصابا -

 يستخدا لتؽليؾ الكتب والتدريب علي التجليد البسيط -

 المشما ثانيا :

 لد الطبيعييسمي المشما بالجلد الصناعي و و البديل الرخيص للج
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كتشاؾ اللدائن الب ستيكية ونوع خاماتفا وامكانياتفا اكبر الاثر في استنباط انواع كان د -

 -الجلود تنقسا الي نوعين رئيسين  ما:  جيدة من الجلود الصناعية و ذ

نوع مبطن باحد المنسوجات ويطل  عليب اسا المشمعات وتؽطي بطبقات من د انات  -1

 طبقة لامعة من المشماحديثة مطبوعة تؽطي ب

 نوع ؼير مبطن بالمنسوجات ويطل  عليب اسا النايلون -2

 والمشمعات علي ث ثة انواع : 
 المشمعات الخفيفة : 

تعد علي انواع خفيفة من المنسوجات من الياؾ هطنية او الياؾ صناعية خفيفة  -1

 مؽطا  بطبقة من احد اللدائن )الب ستي (

والمساحة وتجعيداتب  د من حيث الحبيباتسطحفا العلوي مطبوع بشكل الجل -2

 وكرمشتب ان وجدت

الكاموشي والاج سيب -ملون بالالوان الشائعة للجلد والتي نقلفا مثل جلد الحور -3

 والشموا  الخفيؾ وجلود الم بس وماشابففا

تستخدا في البطانات بدلا من الجلود الطبيعية او تجليد الكتب او المشؽولات الجلدية  -4

 ن رخيصة الثم

سا(  200او  160سا وتصل الي  90تباع علي شكل اثواب ذات عرا تبدا من ) -5

 متر  30طول الثوب 

 ذات سم  و شكل ولون موحد  -6
 المشمعات المتوسطة : 

تعد من انواع جيدة من المنسوجات القطنية كالدمور او البافتب او الفاني  او الجرسية  -1

 وؼير ذل  من المنسوجات ذات الخيوط الصناعية 

تؽطي بسم  موحد من اللدائن الصناعية الجيدة التي تمتا  بالمرونة وهوة التحمل  -2

 والثني والشد 

سطحفا مطبوعا طبعا جيدا تقليدا جيدا للجلود الطبيعية المتوسطة السم  والمتانة من  -3

ناحية الحبيبات ومساا السطح وتج يعاتب وتعاريجب وكرمشتب مثل الجلود الامريكي 

 ية وؼير ا من الجلودولاج سية والباك

 درة علي الثني والشدلفا ممي ات الجلود الطبيعية من حيث هوة التحمل والمتانة والق -4

 تستخدا في صناعة الحقائب بمختلؾ انوا ا وصناعة الاحذية -5
 المشمعات الثقيلة : 

تعد علي انواع متينة من الاهشمة القطنية كالتيل او الالياؾ الصناعية المتينة  -1

 الاخري

بطبقة سميكة نوعا من انواع جيدة من اللدائن التي تتمي  بالمتانة العالية تؽطي  -2

 المنسوج التحمل والمرونة والتماس وهرة 

سطحفا مطبوع بشكل جيد من حيث الحبيبات والملمس وتعاريجب وتج يعاتب بحيث  -3

يصبح من الصعب التفري  بينب وبين الجلد الطبيعي من حيث المعفر للسطح 

 العلوي فقط
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تخدا في نفس استخدامات الجلود الطبيعية مثل حقائب السفر وتنجيد فرش يس -4

 السيارات والاثاث المن لي والاشؽال التي تحتاج لقوة ومتانة

يمتا  بانب اهوي من الجلود الطبيعية علي هوة التحمل ومقاومة الحرارة والضو   -5

 140ضب متر وعر 30والرطوبة والما  يباع علي شكل ملفات طول الثوب حوالي 

 ملليمتر موحد السمك 2ملليمتر الي  1.5سم وبسمك من 

 البلاستيك )النايلون( ثالثاً :

الب ستي   ي تل  المركبات ذات الو ن الج يئي العالي التي تستطيا تحت تاثير الحرارة 

 الي الحالة اللدنة وتتخذ اي شكل مطلوبالمرتفعة والضؽط ان تنتقل 

 -الب ستي  ث ثة انواع :

 ب ستي  الخفيؾال : 

 الخفيؾ (p.v.cعبارة عن رهائ  من الب ستي  ) -1

 وجففا مطبوع بطريقة تقلد سطح الجلد الطبيعي ولونب -2

 يستخدا في اعمال البطانة الرخيصة واشؽال التجليد الخفيؾ -3

 هد تقوي بلففا فو  افر  من الور  لت يد متانتفا -4

 اس 120سا الي  90يباع علي شكل ملفات كبيرة بعرا من  -5

 منب الكشاكيل الفاخرة والالبومات يستخدا في تجليد الاجندات والك سيرات ويصنا -6
 الب ستي  المتوسط : 

نوع اكثر سمكا ومتانة من النوع الخفيؾ مصنا من اللدائن الممتا ة المرنة وهوة  -1

 التحمل

 تقليدا للجلود الخفيفة والمتوسطة والوانفا -2

 د الصؽيرة والحقائب الجلدية الرخيصةيستخدا في البطانات وانتاج اكياس النقو -3

 منب انواع معدة لتصل  فو  الكرتون لاعداد الحقائب الصندو  -4

 سا120-90يباع علي شكل ملفات كبيرة بعرا منب  -5

 الب ستي  الثقيل : 

 نوع اكثر سمكا ومتانة من الانواع السابقة -1

 يستخدا في عمل الب ستي  المستخدا في التجليد اللولبي  -2

كحقائب الرح ت والتسوي   يةدلتقليد الجلود المتوسطة والمنتجات الجيستخدا في  -3

 .وبعا حقائب السيدات والم بس ويستعمل في اؼلفة الكشاكيل وؼير ا

 شؽال التجليددواع الجلود الصالحة نأ رابعا  :

ويتا دبػ  ذا النوع من الجلود دبؽا نباتيا و و يخلو من الاحماا ويستخدا  : جلد العجولـ 1

الكتب الضخمة كما انب يستخدا علي نطا  واسا في اعمال ترميا الكتب ويلون في تجليد 

بالوان عديدة ويستخدا في التجليد الفاخر وفي التجليد الذي يراد بب العرا والفدايا 

 ويختلؾ سطح  ذا الجلد عن سطح الجلد المؽربي ذي الحبيبات

ويصلح لعمل المحافع واكياس النقود وؼير ا و و الجلد المثالي للضؽط  جلد البقر الصؽير:ـ 2
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 ويمكن تلوينب باللون المطلوب

برا  اي ج   منب بحيث يكون اعلي من إويمكن ضؽطب ولكن يتعذر  الكبير: وجلد القرـ 3

 سطح الجلد و و جلد مثالي لعمل الاح مة وما يحتاج لمتانة كبيرة من التمارين

بعب باكلشيفات حتي يشبب الكثير من الجلود ويستعمل للبطانة ويمكن ط : جلد الحملـ 4

 الثمينة

يوجد بالوان كثيرة براهة ولا يمكن ضؽطب ويستخدا في عمل المحافع  : جلد الثعبانـ 5

 والاكياس

و و المعروؾ "بالاج سية"ويوجد بكثرة في الفند وب د العرب ويستخدا  : جلد الماع ـ 6

يد الكتب الثمينة والمحافع وؼير ا ويمكن في تجليد الكتب الصؽيرة كما يستعمل في تجل

 الحصول عليب في مجموعة رائعة من الالوان

و و جلد جميل ؼالي الثمن و و يستعمل في عمل المحافع والاكياس واؼلفة  : جلد النعااـ 7

 الكتب الثمينة

ويمكن ضؽطب ولكن بصعوبة كبيرة لمتانتب وسمكب ففو من امتن انواع  جلد الخن ير:ـ 8

د ان لا يكن امتنفا جميعا وتصنا منب السروج والسيور ويوجد  ذا الجلد بقلة بالنسبة الجلو

 لجلود الاخري نعرا لانب يباع ما اللحا 

ويستخدا في عمل الاح مة )والنعال(الخفيفة واؼلب الوانب الطبيعي البني  : جلد الؽ الـ 9

 الفاتح

و اهل جودة من جلد البقر كما يبلػ ويستعمل في البطانة ويمكن ضؽطب و   : جلد الؽناـ 10

بب ذل  ومن المفيد ان يش ثمنب ثمن جلد البقر ويستخدا في تؽليؾ وفي عمل الاكياس وما

نذكر القاعدة العامة الاتية التي يمكن اساسا صحيحا للحكا علي جلود الاؼناا و ي) ان كل 

كما ان جلد الؽنا لا ما ينتج صووفا جيدا من الؽنا يكون جلد  رديئا جدا والعكس صحيح( 

يقبل التلوين بسفولة وبعا انواعب الجيدة يقبل الضؽط والتشكيل و نا  نوع منب يعرؾ 

 البا ل ويستخدا في تجليد دفاتر الحسابات الرخيصة

 المستخدمة في عملية التجليدط والخي أنواعخامسا  :

ر مبيضة تكنون امنتن منن يصنا الخيط من الياؾ الكتان المتينة ونجد ان الالياؾ الؽي : الخيط
الالياؾ المبيضة ويختلؾ سم  هطر الخيط ففنا  الرفينا و الاكثنر سنمكا والاننواع السنميكة 
تستخدا في الخياط اليدوية اما الانواع الرهيقة فتستخدا في الخياطة علني الماكيننات ويمكنن 

 . في الخياطة استخداا خيط الكتان العادي المتين
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 : الخيط والشريط والحبلـ 1

يصنا خيط الكتان من الياؾ الكتان وبؽ ل ويشما ويتر  ب  تبيا لاكسابب الحد 

الاهصي من المتانة ويتا تجميا الخيوط لتكوين درجات مختلفة من التخانة لاستخدامفا 

فتنتج منفا اشرطة اما الياؾ الكتان التي لا يتا تبيضفا . في الخياطة اليدوية الكتب

ية متفاوتة العرا ت داد بالتقويا متانة ولفذ  الاشرطة هدرة علي مقاومة البلي كتان

 وتستخدا في اؼراا تقويا الم  ا ومفص تفا

اما الاشرطة القطنية فتصنا من القطن المبيا المنسوج بمقاسات عرا مختلفة الا 

 انب لا يوصي باستخدامفا الا في التجليد المؤهت الكتب

 : القايش-2

وهد نسجت بمقاسات عرا ارة عن الياؾ من الكتان والقنب لا يتا تبيضفا و و عب

مختلفة و هومت لاكسابفا  تانة و ذة لا يمكن استخدامفا الا في الكتب الضخمة في 

وتصنا الحبال من الياؾ القنب النسجية والمجتمعة معا و ي بدرجات  دفاتر الحسابات

  ا الكتابمختلفة من حيث السم  وتستخدا في خياطة م 

 خيوط البولي استر: -3

واذا بحثنا فني بعنا خنواص  –الياففا تستعمل بكثرة في حياكة الم  ا المكونة للكتاب 

 البولي استر )الداكرون( فاننا نذكر ما يلي:

الراتنجنننات العديننندة الاسنننتر: ويحصنننل منننن التكننناثؾ المتعننندد بنننين الاحمننناا الثنائينننة 

 (رنثالي  وؼير اك-فثالي -مالبي -الكربوكسيل )اديب 

علي مركبنات  وؼير ما( -جلسيرول –والكحولات العديدة الفيدروكسيل )اثيلين جليكول 

عديدة الاستر اصبح لكثير منفا ا مية صناعية كبيرة للؽاية في انتاج الالياؾ الصنناعية 

 واللدائن والاؼشية الوهائية وؼير ا من المواد التخليقية 

 : خيوط البولي اميد -4

والبولي اميد  و -انواع الخيوط الصناعية المستخدمة في حياكب م  ا الكتب من ا ا
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 لي اميد من البوليمتر وحدة وتتكون بعا اللدائن مثل البولي ايثلين والبو من اللدائن

% اا 60-20الو ن الج يئي العالي في لدائن اخري عدي نسبة المركبات ذات ولا تت

د الحشو )مسحو  الخشب و الياؾ ال جاج الج   الباهي فيتالؾ مما يسمي بموا

 والاسبستوس وؼير ذل (

كسابفا إاللدائن  و تؽيير خواص اللدائن في الاتجا  المرجو   والؽرا من اضافة  ذ

 خواص للمتانة الميانيكية والثبات ضد تاثير النار وؼير ا من الخواص 

الم  ا مل مة تحا  تستخدا  ذة الطريقة في الكتب الفامة والمطلوب فتحفا بسفولة ف

 بعد اخري علي الب الحياكة بالتيل باستعمال الخيط التيل او النايلون ثا تؽلؾ بعد ذل 

 والكبسول السل  الخاص بالتدبيس سادسا  :

 -  خ ا السل 

كليو جراا و و يباع بارهاا مختلفنة  2ويباع سل  التدبيس علي شكل بكر و ن الواحدة 
ارفنا منن السنل  رهنا  26ن السل  رها ونجد ا (26424422420418فيوجد سل  رها )

السنل  ويفضنل السنل  السنفل القصنؾ ويصننا  فكلما هنل النرها دل علني سنم  هطنر 20
 السل  اما من النحاس او من معادن اخري 

  الكبسول المستخدا في التجليد )انواعب و اشكالب(ـ 

الثقوب هي الور   يستخدا الكبسول )و و يصنا من المعدن او الب ستي ( للحفاع علي
 او الكرتون

فوائد الكبسول  و المحافعة علي المطبوع من التم   في حالة التعلي  علي الحائط 
 واعطا  متانة وهوة علي التحمل في حالة الالبومات

  انواع الكبسولـ : 

 : الكبسول المعدني :اولا 

 كبسول من معدن الصلب )حديد ؼير هابل للصدا( -1
 كبسول من معدن النحاس -2
 الكبسول من البلمرات)الب ستي ( : ثانيا

 الايثلين-رباعي فلورو -1
 بولي كلور الفينيل -2
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 ينفذ عملية الطي والجما والفر  للم  ا نصؾ آلي وآليا. المخرج الثاني :
 

 
 : المقصود بعملية الطي

ي الن   تعنودبنا الافنرطتنا ا بعد ان يكنون هند    الي م تحويل الافر  و الط  يقصد بعملية
طنني المتنوا ي او المتقنناطا و يكنون  ننذا ال  تحتنناج الني عملينة تجليند حيننث ان الافنرالهسنا 

 -: الطي يدويا او اليا طبقا لنوع المنتج و يمكن تقسيا طر  الطي كما يلي

الطي المتوا ي حيث ان بعا المطبوعات تحتناج الني طينة او طينات متوا ينة مثنل  -1
 -لي طيات مختلفة:بعا الكتالوجات و النشرات و  و يحتوي ع

و ذا النوع يجعل  تحصل علي ورهتنين وعندد اربنا صنفحات  -طية واحدة متوا ية: -2
 التاليةل اشكبالاكما  لاي مقاس كان عرضا او طوليا

 

ثن ث ورهنات وسنت صنفحات او اربنا و  نذا الننوع يجعلن  تحصنل علني  -طيتان متوا يتنان: -ب

 التاليةل اشككما بالا ورهات وثمان صفحات

 

  التالية  بالاشكال كمايمكن ان يكون المنتج بحاجة الي عدة طيات متوا ية  -طيات متوا ية : -ج

 

 

 

 

طيتننان  -د:

 كمنا ث ورهنات و سنت صنفحاتو نذا الننوع يجعلن  تحصنل علني ثن  -: متوا يتان علي شكل بناب

 . التالي بالشكل
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 المتقاطاالطي -2

طا مثنل بعنا الكتنب و المجن ت و حيث ان بعنا المطبوعنات تحتناج الني طني بشنكل متقنا

 يحتوي الطي المتقاطا علي الطيات التالية

 التالي بالشكل كما  ذا النوع يجعل  تحصل علي ورهتين و اربا صفحات -طية واحدة : -ا

  

 بالشكل كما  ذا النوع يجعل  تحصل علي اربا ورهات وثمان صفحات-طيتان متقاطعتان:-ب

 التالي

 

 كمنا صنفحةو ذا النوع يجعل  تحصل علي ثمنان ورهنات وسنت عشنرة  -:ث ث طيات متقاطعة-ج

 التالي بالشكل

 

 عشر ورهة واثنين وث ثين صفحة ةست و ذا النوع يجعل  تحصل علي  -: اربا طيات متقاطعة-د

 التالي بالشكل كما
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 : طي اؼلفة الكتب

لا يتسنبب فني  تستخدا في طني اؼلفنة الكتنب التكسنير وذلن  بسنبب حجنا  نذا الؽن ؾ ولكني

 التالي بالشكل كما ذل  عن طري  استخداا الععمة والمقص الالي تشققات و تجعدات ويتا

 

 طي الاورا  السميكة

لكي تقوا بطي الاورا  السميكة وثقيلة الو ن يل ا تكسنير ا علني المقنص الالني باسنتخداا 

  التالي بالشكل كما تتسبب في تشققات او تجعدات الععمة لكي لا

 

  الالي المقص عليتخداا الععمة اس
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 نموذج لماكينات الطي ذات الشباببي 

 -انواع ونعا ماكينات الطي و التطبي  توجد ث ث نعا من ماكينات الطي و ي :

 ماكينات الطي ذات السكينة -1

 

 ماكينات الطي ذات الشبا  -2
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 وشبا  معا( ماكينات الطي الم دوجة )سكينة -3

 

 

 ج ا  ماكينات الطيأ

 ة التؽذية بافرا  الور  المطبوع و تعمل بنعاا شفط و تفريػ ودفا الفوا وحد -1

جة(و تعمنل منفنردة اذا كاننت وحندة وحدة التطبي  والطي )سكينة او شبا  او م دو -2

 اذا كانت اكثر من وحدة احدة او متعاهبةو

 وحدة تلقي الم  ا بعد التطبي  و الطي  -3
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 طر  تشؽيل ماكينات الطي والتطبي 

 ::عمل وحدة الطي بالسكينة  اولا

ينتقننل فننر  الننور  النني وحنندة التعذيننة بالشننفع و التفريننػ النني طاولننة الاسننتقبال المنن ودة -1

 بسيور ناهلة ليصل وضعب حسب المقاس المطلوب اسفل وحدة التطبي  بالسكينة 

 تتحر  السكينة في الاتجا  العمودي من اعلي الي اسفل ومعفا الفر  -2

بعند طينب الني  ر احدا ما عكس الاخنري فيسنحب الفنر ين الفر  حيث تداتتلقي الاسطوات-3

 السير الناهل لوحد  التطبي  التي تليفا

تتكننرر عمليننة التطبينن  لكننل وحنندة حسننب عنندد المراحننل التنني تكننون فنني النفايننة المقنناس -4

 المطلوب من المل مة 

 فل جمعفاالمل مة تلو الاخري متراصة بطريقة يس ل وحدة تلقي الم  ابتستق-5

 : عمل وحدة الطي بالشبا  ثانيا:

ينقننل فننر  الننور  عننن طرينن  وحنندة التؽذيننة بالشننفط او التفريننػ النني طاولننة الاسننتقبال -1

 الم ودة بسيور ناهلة وبكر السحب

بطريقنة هطرينة  ر  النور  و نذة الاسنطوانات موضنوعةتت هي مجموعنة الاسنطوانات فن-2

نفايتنب فني الحناج  العلنوي بقنوة تسنمح بندفا  تسمح بمرور الور  الي الشنبا  حينث تصند 

 الور  للطي عكسيا بين الاسطواتين

 لتالية و كذا تتوالي العملية بعنددالي الوحدة ا ةفر  بعد  ذا الطيب و بنفس الطريقالقل ين-3

 مراحل ووحدات التطبي 

 : الاعتبارات ال  مة لاتماا عملية الطي بطريقة صحيحة

 سم  الور  المراد تطبيقب واتين حسبجب ضبط الفراغ بين الاسطي -1
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ين حتي لا ينحرؾ الور  عن مسنار  عنند يجب ان يكون محور الاسطواتين متوا ي -2

 المرور بينفما اثنا  الطي

 يجب ان يكون محور الدوران ل سطواتين يتحركان بسرعة واحدة و متعاكسين  -3

فط والتفريػ عملية الش ن طري  التحكا في ضؽط الفوا  خ لضبط وحدة التؽذية ع -4

و ايضا النفخ والدفا وطبقا لمواصفات الر مة من الور  و الابعاد و خاصة السم  

حركة الفوا  تكون راسية من اسفل الي اعلي في حالة الشفط اما النفخ فيكون منن 

  انب و الخلؾ حتي يتا خلخلة الافرالجو

 

 التطبي  الالي المجما

 التال  :شكل الكما في  لتطبي  الالي المجماشكل يبين ضبط الدرافيل لوحدة التطبي  ل
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 اج ا  ومكونات ماكينات الطي الحديثة

 مفتاح توصيل الكفربا  للماكينة  -1

 فا و تشؽيلفاخلفي لسفولة ايقافالمامي ولاالماكينة ا تشؽيل يمفتاح -2

  من ودة بمثبتنات لتثبينت النور  ) سكشنن  ند ( طاولة امامية لوضنا النور  عليفنا -3

 سفولة حركة الور  .طارد الفوا  ل

 فيدر لسحب الور  . -4

 مارجن لاخذ مقاسات الور  .  -5

 صحانات لوضا معيار الور  . -6

 حساسات . -7

 كمبروسور -8

 شبابي  م ودة بمقياس و مصدات -9

 سحب الور  وسيور بكرات -10

 سلندرات سحب الور  -11

 سكين لطي الور  -12

 . طاولة م ودة بسيور لتجميا الم  ا -13

 لاستقبال الم  ا .دليفري يوضا عند كل مخرج للور   -14

 : سلندرات الطي
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السلندرات بشكل اسطواني و تكون بعرا الماكينة تقريبا و ي مصنوعة من الصنلب   و ذ
ومادة ب ستيكية في البداية تكون  ننا  ث ثنة سنلندرات لاسنتقبال فنر  النور  وهند وضنعت 

ت حينث ينتا بطريقة تسمح بمنرور النور  الني الشنبا  وبعند ان يرتند بقنوة تسنتقبلب سنلندرا
 مرور  من بينفا لطيب

 في و ن مرور الور  أعندما يتؽير صوت حركة السلندرات فان  نا  خط -ملحوعة:

 -: الطي شبابي 

الماكينة يوجد اربعنة شنبابي  يكنون   ة و يختلؾ عدد ا و ذينتكون موجودة في وسط الماك
  منن الجاننب مسنطرة ويكون فني الشنبا  ةي اعلي و الاخرون في اسفل الماكيناثنان منفا ف

مدرجة وتحديد مكان الطي علني فنر  النور  و تكنون فني اعلني الشنبا  مصندة ليرتند فنر  
  : التال  شكلالكما في الور  منفا الي السلندرات ليتا طيب طيا متوا يا 

 

 -سكينة الطي:

السكين في ماكنية الطي تكنون موجنودة  فني اخنر الماكنينة و ني شنريحة معيننة علني شنكل 

مننا( و لا تكننون حننادة وتسننتخدا فنني عمليننة الطنني  1.5ل ممكننن ان يصننل سننمكفا )مسننتطي

 شكل الكما في  المتعامد
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 -ذراع سكين الطي:

 و الذراع الذي يحمنل سنكين الطني و يوجند فني اخنر ماكيننة الطني )الطواينة( و نذا النذراع 

ث يساعد في عملية الطي عنن طرين  السنكين حينث ينتحكا فني عملينة و ن السنكين منن حين

الن ول و الارتفاع وتحريكفا الي الاماا و الي الخلؾ وذل  عن طري  مفاتيح موجودة علني 

 التال  : الشكل في كماالذراع 

 

 -تشؽيل الماكنية:

 ة ئي للماكينتوصيل التيار الكفربا -1

 ةتشؽيل الماكين -2

 ةالتقيد بقواعد الس مة المفني -3

 ضبط مقاس الور  و الو ن المطلوب تطبيقب -4

 اكينة من دوبل الور  المراد طيب معيار للم -5

 ) امان لعدا الاصابة ( التاكد و الحذر من تؽطية الاج ا  المتحركة -6

 عند اخت ؾ صوت الماكنية يجب توهيففا  -7

 تجفي  الشبابي  لعمل الطي المتوا ي  -8

 تجفي  السكين لعمل الطي المتقاطا -9

 مراهبة سير الم  ا و الور   -10

                                                         تجميا الم  ا لعدا تراكمفا  -11
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 ا مية ووعائؾ جما الم  ا وفر  الم  ا

يقصنند بعمليننة جمننا المنن  ا تكننوين نسننخة كاملننة مننن منن  ا الكتنناب السنناب   -جمننا المنن  ا:

 -تطبيقفا و تتا  ذة العملية باحدي الطر  الاتية:

بالتعاهب علي منضدةويلتقط العامل مل مب بعد اخري  توضا الم  ا حيث -الطريقة اليدوينة:-1

قنة الني عندد كبينر منن العمنال فضن  يبالترتيب الي اخر مل مة من الكتاب وتحتناج  نذة الطر

 التال  :شكل الكما في  عن المجفود الشا 

 

توضننا المنن  ا بالتعاهننب علنني منضنندة مسننتديرة تنندور حننول نفسننفا -الطريقننة النصننؾ الاليننة:-2

لتقاط الم  ا بالترتيب وتحتاج دحر  كفربائي ويجلس العمال علي مقاعد امامفا بواسطة م

 التال  الشكل في كما الطريقة الي عدد هليل من العمال   ذ
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ب  توضننا بفننا المنن  ا بالترتيننب جينن64-32-16ات ذلات حديثننة آعفننرت  -الطريقننة الاليننة:-3

 لات بجما الم  ااي وتقوا

لمل منة الاخينرة منن الكتناب ثنا توضنا باتبندا عملينة جمنا المن  ا الطنر  النث ث   وفي  ذ

المل مة السابقة عليفا في الترتيب و كذا تتوالي  عملية جما الم  ا فو  بعضفا حتي تتا 

من الكتاب بحيث تكوين المل مة علي الوجب و تتكرر  ذة العملية نسخة  عملية جما الم  ا

 تابفي جما م  ا النسخ الباهية من الك

 

 ماكينة كبس الم  ا

  -: فر  الم  ا

يقصد بعملية فر  الم  ا مراجعتفا بعد عمليتني الجمنا 

و الكبس للتاكد منن صنحة تسلسنل ارهناا المن  ا وعندا 

ولسنننفولة الفننننر  و  وجنننود مننن  ا مكنننررة او ناهصنننة

تنندريج يا جنندول فنني كعننب منن  ا الكتنناب يطبننالمراجعننة 

ي النني اسننفل النني ان علنني  يئننة سنن لا تنا ليننا مننن اعلنن

يصل الني اخنر مل منة وبمجنرد النعنر الني كعنب الكتناب 

يتضح فورا عما اذا كان جما الم  ا صنحيحا اذا كاننت 

درجننات السننلا سننليمة وكاملننة وخاليننة مننن اي مل مننة 

مكررة او ناهصة ويطل  علي  ذة الطريقة ع مة جمنا 

 شكل الكما في  collacting markالم  ا 
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 باستخداا ع مة الجما ضج التسلسل الصحيحشكل يو

 

  -: كبس الم  ا

فنني مكننبس افقنني خنناص ينندار ينندويا او اليننا  اطيفننا وجمعفننا وتوضنن خننذ منن  ا الكتننب بعنندؤت

) يدروليكي ( للتخلص من اي انتفا  بين الطيات وبعضفا و تفرينػ الجينوب الفوائينة التني 

 هد توجد بفا

 -: استخداا المكبس

 س من فكين من الحديد القوي احدا ما ثابت والاخر متحر يتكون المكب - ا

 بواسطة اليد يتا تحري  الف  - ب

  يتا وضا الم  ا بين فكي المكبس حيث يتا كبسفا - ج

 تشؽيل ماكنية الجما الالي ةقيطر

 يقوا العامل برص الم  ا حسب الترتيب اماا الوحدات  -1

 يتا تشؽيل الوحدة  -2

حب المنن  ا مننن وحنندة التؽذيننة و ننذة الوحنندة منن ودة تقننوا وحنندة جمننا المنن  ا بسنن -3

لل وتضبط القنوابا ورؤوس الشنفط طبقنا المتخالسحب وشفاطات الفوا   بقوابا

 الم  ا  و نلسم  

تقوا القوابا او رؤوس الشنفاطات بسنحب المن  ا وتحريكفنا الني وحندة التجمينا  -4

 ذا الوحدة ويمكن ان  النفائية حيث يتا تجميا م  ا الكتب طبقا لترتيب الم  ا في

 وحدة لتجميا م  ا الكتاب32تصل عدد الوحدات الي 

 يدويا   خطوات تجميا الم  ا 

عتبر مرحلة تجميا الم  ا  ي المرحلة التالية للطي وبعد كنبس المن  ا حينث ينتا ت -1

تنتا عملينة التجمينا امنا   و الصننيةتجميا الم  ا سوا  بطريقنة الحصنان التجمينا 

الم  ا علي منضدة حيث يقوا العامل بتجميا الم  ا بوضا  ية وذل  اليدو بالطر 



 

 

 

 صؾ أول   – طالبدليل الــــ ـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــأساسيات التجليد 

38 

 

 

38 
38 

 فني طباعة وتؽليؾ

ثنا  باسلوب يدوي او ان تتا عملية تجميا الم  ا باستخداا ماكنيات تجميا المن  ا

 تفر  وتراجا الم  ا واستبعاد التالفة

 طب  هواعد الس مة اثنا  العملي -2

      الم  ا المراد جمعفايجفت -3

   طاولة لعملية الجما الالمنضدة أو تنعيؾ  -4

 المنضدة علي الم  ا وضا -5

 تحديد ترتيب الم  ا -6

    تاكد من ترتيب الم  ا هبل جمعفاال -7

   بعملية جما الم  ا يقوا -8

 المجموعة بالاصل النسخةب  اطي -9

   نعؾ موها العمل بعد الانتفا يرتب وي -10
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 خطوات تجميا الم  ا يدويا  
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 الثالث : ينفذ العمليات ال  مة لتثيبت الم  ا المخرج 

 ) الدبوس / البشر والتؽرية(

 الدبوس: الخ ا أو المقصود بعملية- 

الم  ا سوا  كانت كتب أو دفاتر أو مج ت أو تدبيس ماكينة تقوا بخ ا استخداا و   

 بالسل    ويتا عملية الخ ا بطريقتين :

 الخ ا بالسل  عل  الحصان . -1

 لسل  عل  الصينية .الخ ا با -2

 -: الخ ا بالسل  علي الحصان -1

التدبيس ذات الراس الواحدة او ذات الراسين لوضا دبوسيين فني  الةوفيب يتا يتا استخداا 

الم  ا ويكون الفتح  نا سف  نعرا لطبيعة وضا الدبيايس في الطيب في  المل مة اوتطبيقب 

لنبعا الاعمنال ولايصنلح ل خنر ففنو مناسنب المنتصؾ الا ان  ذا النوع من التجليد يصنلح 

صنفحة لكنن لايصنلح للكتنب 100للمج ت والكتيبات ذات العدد البسنيط منن الصنفحات حتني 

 التال شكل كما بال صفحة فما فو 150و الكتالوجات كثيرة الصفحات أ الكبيرة

 :ـالخ ا بالسل  علي الصينية  -2

المل مة علني حافنة الكعنب علني بعند حنوالي وفيب يتا وضا السل  اثنين او ث ثة في جانبي 

ملليمتننر مننن التطبيقننب وينننتج عننن ذلنن  صننعوبة فننتح الكتنناب ولننذل  يجننب مراعنناة 5-3مننن 

  وامش الكتاب تبعا لطريقة التجليد بالسل  

  أج ا  ماكينة الخ ا بالسل  : 

 تتحكا ف  عملية الخ ا بالضؽط عليفا. دواسة التشؽيل : و   -1

 عبارة عن طاولة لضبط سم  الكتاب.عجلة ضبط العيار: و    -2

السنادات : و   توجند اسنفل الشناكوش مباشنرة و ن  تسناعد علن  ثنن  الندبوس عنند  -3

 الضؽط عل  الدواسة.

 طاولة حمل البكر : وفيفا يتا وضا بكرة السل  ف  داخلفا. -4

 الشاكوش : و و الذى يقوا باست ا السل  ثا يقوا بثنيب ون ولب عل  الم  ا . -5

 السل  : ووعيفتفا هطا السل  عند الضؽط عل  الدواسة . سكينة هطا -6

الصنينية : ويوضننا عليفننا الكتننب التن  تقننوا بتدبيسننفا افقيننا ويمكنن تحويلفننا مننن نعنناا  -7

 الحصان إل  نعاا الصينية ) الجانب  ( .

 ال اوية الخلفيب : و   الت  يسند علييفا المطبوع  -8

  يكل الماكينة -9

الكتب أو الم  ا المكونة لمجلة أو أى منتج طباع  و نا  طر  عديدة لتثبيت صفحات 

يراد تثبيت صفحاتب معا و لا يشمل ذل  تثبيت الؽ ؾ و الذى ينقسا إل  ؼ ؾ داخل  و 

الذى يمثل ج   من الكتاب أو الؽ ؾ الخارج  لكنب يمكن تجليد الؽن ؾ منا الكتناب فن  
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مناني  .....  –ل ) بريسنتول نعاا الحصان فقط عل  أن يكون الؽ ؾ من الننوع المتنداو

 الخ (.

و طريقة الخ ا بالسل     ببساطة شديدة تشبب الدباسة اليدوينة ) دباسنة المكتنب (  و 

مععا دباسات السل  تعمل من بكرة سنل  هوينة لكنن اوجنب الؽن ؾ الوحيندة بنين دباسنة 

ا لتثبينت المكتب و ماكينة السل  وجود دواسة أو  راع يعمل بنعاا المائدة التن  تسنتخد

 الدبابيس وكذل  التؽذية تكون من بكرة سل  متعددة الاشكال و السم  .
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 ماكينة الخ ا بالسل 
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 التدبيس يناتماكأنواع 

ماكنية التندبيس منفنا ذات راس واحندة اي تعطني دبوسنا واحند ومنفنا متعنددة النرؤوس اي 

ة بتنندبيس الكراسننات واحنندة كمننا توجنند انننواع خاصنن ضننؽطةتقننوا بننان ال عنندة دبننابيس بعنند 

 وحدة تلقيا اوتوماتيكية ولفاوالمجلدات ومنفا ما تسمي  واية حصان 

 ماكنية التدبيس ذات القاعدة -1

وتستخدا في تدبيس بعنا الندفاتر و المطبوعنات  ةوتسمي  ذة الماكينة ذات الراس الواحد

مننا ومسنناحة الطاولننة 70×25الاخننري والمنشننورات ويكننون عننرا النندبوس فيفننا حتنني

 كسبة/دهة في الدهيقة  220الي  150سا وسرعتب الانتاجية من 70×25

 

  ماكنية التدبيس متعددة الرؤوس -2

طننول كبننر او ننذة الماكينننة متعننددة الننرؤوس تبنندا مننن راسننين حتنني عشننرة رؤوس و يعتبننر 

كمنا  26و25دورة/دهيقة ومقاس السل  200مللي واهصي سرعة  ي  725لتدبيس حتي ل

  التال  شكلالفي 
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 نة تدبيس علب الكرتونماكي -3

 ذة الماكينات يتا تصنيعفا بتصنميمات مختلفنة لتناسنب عملينات التندبيس الثقينل و الخناص 

 بتدبيس الكتب ذات الاؼلفة السميكة وعلب الكرتون ويمكن تدبيس بدبوس م دوج السن

 ماكينة تدبيس المج ت من الوسط -4

والوحندة الثانينة خاصنة بتندبيس  نذة  ذة الماكينة تتكون من وحدتين وحدة تجميا للمن  ا 

الم  ا من الوسط و ذة الماكينة تستخدا في الاعمال القليلة والمحدودة الكمية و ي ماكنية 

 سفلة الو ن و التشؽيل

  و الجانب) الحصان ( عمليات التدبيس من الوسط 

بيس منن وتعتمد  ذة العمليات علي الطاولة التي يوضا عليفنا الكتناب او المجلنة وعنند التند

 الجانب يجب ان تكون الطاولة بشكل  واية هائمة مثل الكتب 

امننا فنني حالننة التنندبيس مننن الوسننط اي شننكل حصننان فيجننب علينن  سننحب المفتنناح الخنناص 

 بالطاولة لوضعفا علي شكل سرج حصان وتستخدا في المج ت والكراسات

 -: سل  التدبيس

ات ذات سنماكات متعننددة لجميننا يصننا السننل  مننن الحديند او النحنناس ويعبننا علني شننكل بكننر

 الكتب السميكة او الرفيعة علي السوا  

ويعرؾ السل  بالرها حسب القاعدة التالية كلما  اد النرها  اد السنل  وبنالعكس فالسنل  رهنا 

-14ة الثقيلنننة منننن مقننناس رهنننا الماكيننننو كنننذا  20منننث  اهنننل سنننمكا منننن السنننل  رهنننا  50

 30-21الماكينة المتوسطة والخفيفة مقاس رها 21

 -: الخ ا بالصينية ةنيماكوتشؽيل ضبط 

 ها بتعيؾ الماكنية وتفيئتفا للعمل .1

 تاكد من عدا وجود عوائ  حول الماكنية  .2

 ضبط معيار الماكينة .3

 علي الصنية مفا  خضا الكتب المراد  .4

   الكتابمساختر السل  المناسب ل .5

 تتعلمها بتركيب السل  ونعمب كما  .6

 ح التشؽيل علي الوضا الصحيحارفا سكين الكفربا  وادر مفتا .7

 التشؽيل حتي تقوا الرؤوس بسحب السل  دواسةاضؽط علي  .8

 "لقطا السل  عند الحاجةالقصافةة"البنساستعمل  .9

 تاكد من مرور السل  حتي الشاكوش .10
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  مفاخخذ نسخة من الكتب المراد  .11

 ضا النسخة بين فكي مقاس السم  .12

 خذ القرا ة المبينة .13

 س القرا ة السابقةاضبط مقاس طول السل  علي نف .14

 التشؽيل وضا الكتاب   دواسةاضعط علي  .15

 اضبط ال واية الخلفية وال وايتن الجانبيتين .16

 ضا الكتاب علي الطاولة مضبوطا علي ال وايا  .17

 ها بعملية الخ ا .18

 ضا الكتاب المخ وا علي يسار  فو  الطاولة  .19

 عند استمرار العمل  18-16كرر الخطوات من  .20

   دطفا  الماكينة ادر مفتاح التشؽيلفور انتفائ  من العمل  .21

 ان ل سكينة الكفربا  .22

  -: ملحوعة 

 -: تبا الاتيإفي حالة الخ ا علي الحصان 

 14-1كرر الخطوات السابقة من -1

 ها بتحويل ال واية علي شكل حصان بعد ف  واخراج ال واية الخلفية -2

 ضا ال وايا الجانبية فقط بالمقاس المناسب  -3

  21-17وات من كرر الخط -4

 

 خطوات تشغيل ماكنية البشر

 -مرحلة البشر: - ا

البشر  و خندش كعنب الكتناب عنن طرين  المنشنار اوالقناطا وعنادة منا يكنون بشنكل دائنري 

ين الور  من لتخشحيث يتا وضا الاورا  او الم  ا بعد ان تا تجميعفا بشكل صحيح ذل  

 جفة كعب الكتاب لتحمل اكبر كمية من الؽرا 

 -مرحلة التؽرية: - ب

حتنني يكننون مناسننبا للتؽريننة و ننذة المرحلننة يكننون فيفننا حننوا للؽننرا  ويننتا وضننا الؽننرا  

 مر الم  ا التي تا بشر ا من جفة الكعب علي سطح الؽرا توبعد ا 
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 - : تركيب الؽ ؾ - ج

 كعبفاوفي  ذة المرحلة يتا وضا الاؼلفة ويتا فيفا استقبال الم  ا التي تا بشر ا وتؽرية 

 التال  الشكل في كما الؽ ؾ عليفا ويكون كامل التجليديلص  لكي 

 

 

 تسخين الؽرا  هبل بد  عملية البشر 

 في كما شكل هطا شبة ب ستيكية عليو ي الجافة يجب مل  حوا الؽرا  بحبيبات الؽرا  

 التال  الشكل
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عن طري  لمنس  للؽرا  السخان وعن طري  شاشة التحكا التي تعمل باللمس تقوا بتشؽيل 

ور  دينة و النذي بنالتؽذقنوا بضنؽط الن ر )الاخضنر( بجاننب طاولنة نالخاصنة بنب ثنا  الايقونة

 التجفي يعمل علي تحري  الماكينة لوضا 

 

عطنني الماكينننة وتوبعند ا يجننب الانتعننار لمنندة لا تقننل عننن اربعننين دهيقننة حتنني يننذوب الؽننرا  

الماكينة وحتي تصل الماكينة لوضا ية تؽذ مدخلالضو  الاخضر علي شريط الاضا ة اعلي 

 التشؽيل اي حتي يذوب الؽرا  والتي تحتاج لمدة اربعين دهيقة

 

 الطر  المختلفة للبشر يدوي والي والخامات المطلوبة

السنائل والنذي  ين كعب الكتاب حتني يمكننب حمنل كمينة اكبنر منن الؽنرا لتخشيستخدا البشر 

 بالحرارة يذاب
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 ا عملية البشر والتؽرية بطريقة صحيحةالاعتبارات ال  مة لاتما

 التال  الشكل في كما ة البشر والتؽرية وتركيب الؽ ؾماكينمعايرة وضبط 

 

 صندو  العد  - ة البشر والتؽرية وتركيب الؽ ؾماكين -لادوات:االعدد و

 ؼرا -ور  -:ات الخام 

 -خطوات التنفيذ:

 المفنية اثنا  العمل طب  هواعد الس مة -1

 الؽ ؾ ل ماكينة البشروالتؽرية وتركيبشؽ -2

 

 -ة:الماكينمعايرة مرحلة البشر في 
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 تاكد من ضبط مرحلة البشر بشكل صحيح - 

 -ة:الماكينمعايرة مرحلة التؽرية في 

 

 تاكد من ضبط مرحلة التؽرية بشكل صحيح -

 -معايرة مرحلة تركيب الؽ ؾ:

 

 تاكد من ضبط مرحلة تركيب الؽ ؾ -

 نعؾ مكان العمل بعد الانتفا رتب و -
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 ها بفحص الؽرا  والتاكد من وجود كمية مناسبة منب هبل التشؽيل الماكينةـ 

فة الماكينة من النداخل منن اي هطنا هصاصنات النور  او اجن ا  متطنايرة منن نعاتاكد من ـ 

 الؽرا  من عملية سابقة

 تاكد من توصيل وحدة شفاط الؽبار الملحقة بالماكينة ـ 

 بتشؽيل المفتاح الرئيسي للكفربا  هاـ 

انتعننر حتنني يننذوب الؽننرا  تمامننا وتنندور اسننطوانات تو يننا الؽننرا  داخننل حننوا التؽريننة ـنن 

 اوتوماتيكيا

 : خطوات ضبط مقاس الؽ ؾ بالمكان المخصص لب

 تشؽيل المفتاح الرئيسي للطاهة الكفربية-1
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حميننل وتعفننر الشاشننة الملحقننة نتنعننر حتنني ينتفنني الكمبيننوتر الخنناص بالماكينننة مننن التـنن 2

تفنناع الكتنناب وتختننار وضننا روالتنني مننن خ لفننا يحنندد مقاسننات الؽنن ؾ المتننوفر وكننذل  ا

 الكسرات للؽ ؾ والتي بفا يسفل فتح ؼ ؾ الكتاب دون الحاجة لثنيب 

 

ثننا تقننوا بتجفينن  الاؼلفننة ال  مننة حسننب المقنناس الننذي حننددنا  علنني الشاشننة وتننرص  -3

 تؽرية الؽ ؾ وعندما تضا  لمبة البيان باللون الاخضر الاؼلفة علي طاولة

 

الكتاب  تؽذية أو تلقياية وبعد التؽذية الماكينة بالكتب واحد واحدا داخل ملقط تؽذنبدا في ـ 4

حتي تقوا الماكينة بدور ا في التجليند والتني فيفنا يعمنل  ن ا   للخارجسحب الابر  تللملقط 
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ورصب من جديد ثا نبندا فني الضنؽط والكنبس علني ور  يحث الور  حتي يتا تعديل الور  

واخننذ هينناس سننم  الكتنناب ثننا تقننوا الماكنيننة بسننحب الؽنن ؾ وعمننل  الكتنناب داخننل الملقننط

 تنرس التكسيرات ال  مة حسب ما هد تا اختيار  ويبندا الملقنط بالحركنة حنام  الكتناب فنو  

تني ينتمكن الكعنب منن يدور بسرعة ليعمل علني بشنر كعنب الكتناب ليصنبح اكثنر خشنونة وح

حمننل اكبننر كميننة مننن الؽننرا  السنناخن اثنننا  مننرور  فننو  وحنندة الؽننرا  وبعنند مننرور الكتنناب 

نتقنل لوحند  الؽنرا  حينث تعمنل سنلندرات يمحمولا داخل ملقط الماكينة علي وحندة المنشنار 

منرور  علن   فنا الؽنرا  وتو يعنب علني كعنب الكتناب اثننا دتدور حول حنوا الؽنرا  علني 

    تو يا الؽرا اسطوانات 

 ؾ الؽنبكبس الؽ ؾ منا كعنب الكتناب لفتنرة  حتني يلتصن   النفاية س فيبوتقوا وحدة الك

 ما الكعب

 ماكنية البشر ضبطخطوات 

 توصيل التيار الكفربي -1

 تاكد من نعافة الماكينة وعدا وجود عليفا عدد او ادوات -2

 ةالماكينحوا الؽرا  بالؽرا  في كمية مناسبة من ضا و -3

 سم  كعب الكتابالمنجلة حسسب ضبط  -4

 الؽرا  في حوا الؽرا  والتاكد من سيولةضبط درجة صفر الؽرا   -5

 ضبط سم  البشر لكعب الكتاب -6

 ضبط طاولة وضا الاؼلفة -7

 خطوات تشؽيل ماكنية البشر

 عل  الكعب والرأس لتسويتب وتؽريتبر  الور  المراد بشأو  طر  الم  ا -1

 وتركيب الؽ ؾ ينة البشر والتؽريةشؽل ماك -2

 نجلة لتبدأ عملية السيرف  الموتؽريتب  الور  المراد بشر الم  ا أو ضا و -3

كميننة مناسننبة مننن تمننر المنجلننة علنن  وحنندة البشننر لعمننل تخشننين للكعننب لسننفولة وضننا  -4

 وتؽلؽلب لتثبيت الم  ا أو الور  جيدا   الؽرا 

 ة مناسبة من الؽرا  عل  الكعبتمر عل  وحدة التؽرية لفرش طبق -5

 الكتاب وتقسيا كعب سحب الؽ ؾ عل  وحدة الريجا لتحديد  -6
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وذل  من خ ل وحدة الكبس ويتحدد مندة الكنبس علن  الؽ ؾ تلبيس الم  ا أو الور  ب -7

  حسب سم  الكتاب

 يمر الكتاب عل  وحدة التسليا وتحدد سرعتفا حسب سم  الكتاب -8

 

 البشر و التؽريةنماذج لماكينات 



 

 

 

 صؾ أول   – طالبدليل الــــ ـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــأساسيات التجليد 

54 

 

 

54 
54 

 فني طباعة وتؽليؾ

 

 

 نماذج لماكينات البشر و التؽرية 
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 بالصور تدريب علي ماكينة البشر والتؽريةلنموذج ل

 

 ضبط  مقاس الؽ ؾ  -2وضا الؽ ؾ بوحدة التؽذية                       -1

 

 

 التاكد من س مة هرص البشر  -4      التأكد من ذوابان الؽر  تماما         -3

 

 

 است ا المطبوعات من خ ل دليفري الماكينة -6البد  بتؽذية الماكينة بالم  ا        - 5  
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 المهمة ة التنميةتقرير التقييم الذاتي وخط
 

 

امخرجات التعلا لفذ  الوحدة.  فكر فني أدائن  الخناص أثننا  عملينات النتعلا  لقد أكملت مؤخر 

والتقييا   باستخداا الج  الأول من ورهة العمل المقدمة   حندد نقناط القنوة والضنعؾ 

عل  سبيل المثنال .  مناذا وجندت منن التحنديات  ومنا كنان السنفل  - ذ  العمليات  في

 بالنسبة ل  وماذا ستفعل بشكل مختلؾ إذا كان لدي  الفرصة للقياا بذل  مرة أخرى ؟

بمجرد تحديند نقناط القنوة والضنعؾ الخاصنة بن    اسنتخدا الجن   الثناني منن ورهنة العمنل  

علن  سنبيل  -ا يتعلن  بنقناط الضنعؾ التني لاحعتفنا للتخطيط لكيفية تحسين أدائ  فيمن

المثال.   "أنا بحاجة إل  الاستماع بعناية أكثر إل  ما يقولب ايخرون.  يجب أن أكتب 

"أنا بحاجة إل  تحسين لؽتي ادنجلي ينة حتن  أتمكنن منن  -الأشيا  هبل أن أنسىا ا " 

ة واحندة جديندة علن  التواصل بشكل أفضل ما العم  . يجب أن أ ندؾ إلن  تعلنا كلمن

 الأهل في اليوا  وممارسة التحدث بفا ما صدي .'

 عند الانتفا  من ورهة العمل الخاصة ب   يرج  مناهشة التقييا والتخطيط ما مُعلَم . 
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